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TRENGER DU... 
Plastplater, aluminiums- eller sandwich - plater, rør og 
rørdeler, folie, bolter, råd om plastbruk, snakke med noen 
som har god kunnskap om plast og ferdige plastdetaljer? Eller 
er du på jakt etter materialer til fasade eller overlys?

…DA KAN VI I VINK NORWAY AS HJELPE DEG!
Vi har Norges bredeste program av plast halvfabrikata og 
mange kunnskapsrike medarbeidere. 

VINK kan PLAST, leverer PLAST og finner løsninger i PLAST. 
VINK så dagens lys i Nederland i 1954. I 1977 ble VINK 
etablert 
iNorge.  
 
I 2011 ble VINK Norway AS avd. Rogaland etablert på Bryne. 
VINK Norway AS er et av de 11 VINK-selskapene, som er 
Europas ledende leverandør av plast halvfabrikata.  
VINK Holding Ltd. eier VINK-selskapene. 

VINK-selskapene har over 30.000 aktive artikler i plast 
halvfabrikata, rør og rørdeler. Dette er Europas bredeste 
sortiment av bolter, emnerør, plater, folier, profiler og 
plastrørsystemer! Vår forretingsidé er å ”levere plast der plast 
kan anvendes med fordel” og vi tilbyr våre kunder et tett 
samarbeid for å utvikle sluttprodukter som møter markedets 
krav, og vi er med og utvikler det.
Vi leverer også ferdige, kundespesifikke plastkomponenter og 
løsninger ra egne ISO 9001 sertifiserte produksjonsavdelinger.
 
VINK Norway AS har fra sitt utgangspunkt i Oslo distribuert 
produkter rundt i det ganske land. Her ligger også 
hovedkontoret for Norge.
 
VINK og miljø
Som bransjens ledende leverandør har VINK Norway valgt å 
ha fokus på miljø. Vi ønsker å redusere vårt avfall ytterligere 
og utvide vår resirkulering av plast samt andre produkter.  
På den måten vil vi bidra til å bedre miljøet, ved å være 
miljøvennlig, noe vi mener er meningsfylt og verdifullt for 
fremtiden.  

Det finnes flere måter å vise sitt miljøengasjement på, vi har 
valgt å bli en Miljøfyrtårnbedrift, noe vi ble i april 2011. 
På den måten når vi både ansatte, kunder, 
samarbeidspartnere og selvsagt miljøet.  

Som det står på Miljøfyrtårn sine hjemmesider: “Det vi gjør 
skal lønne seg for bedriftens økonomi, for de ansattes helse, 
for bedriftens nærmiljø og for miljøet globalt sett. Det er 
verdifullt å drive miljøvennlig.” Miljøfyrtårn er et norsk, offentlig 
sertifikat. 

Ordningen støttes og anbefales av Miljøverndepartementet. 
Vi ønsker å ta miljøansvar også når det gjelder emballasje. 
VINK Norway AS har derfor tegnet medlemskap i Grønt 
Punkt Norge.  
 
Leverandører
VINK Norway AS har en leverandørpolitikk, som bygger på 
eksklusivavtaler med ledende produsenter fra hele verden. 
Det er vårt mål ikke bare å sikre levering av materialer, 
men i høy grad å bygge opp partnerskap, som sikrer høy 
kvalitet i produkter og tjenester. Vi tilpasser løpende vårt  
lagersortiment, (som er Nordens største), så vi 
er i forkant av etterspørselen fra markedet.  
Vi legger stor vekt på å levere kvalitetsprodukter,
og det krever naturligvis leverandører med samme fokus. Vi 
har i tillegg kontakt med de fleste produsenter i Europa.
 
Distribusjon og service er for oss meget viktig, derfor har 
vi 2 egne VINK lastebiler i Oslo og omegn. Vi har et godt 
samarbeid med flere transportselskap på import og i vår 
landsdekkende distribusjon. Vi sørger sammen for rask og 
effektiv levering av våre produkter. 
 
VINK Service
Plast er vanskelig å være foruten. Plast finnes i utallige 
varianter og former i produkter vi omgir oss med.  
Plast er ikke lenger en erstatning for andre dyre og vanskelige 
materialer, men et selvstendig materiale ed sine egne 
egenskaper og muligheter. Det er vi naturligvis glade for hos 
VINK, hvor vi hele tiden har som mål og sette nye standarder 
og finne bærekreftige løsninger i samarbeid med våre kunder. 
Når du velger VINK, velger du en seriøs samarbeidspartner, 
som i alle ledd kan være med å optimere kundens produkter 
og prosjekter.

Vi ønsker å følge våre kunder hele veien, fra idè til ferdig 
produkt.

Med VINK som leverandør og samarbeidspartner vil dere få:

• Over 30-års erfaring
• God logistikk og lagerhold
• Hjelp og råd til valg av rett materialer
• Praktiske og differensierte løsninger
Vi håper Plastguiden vil være et godt verktøy for deg!

Plastguiden®
Copyright VINK Norway AS
9. reviderte utgave
Juli 2015
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Materialpresentasjon PA
Anvendelsesområder
PA er et av de mest benyttede konstruksjonsmaterialer innenfor nesten alle typer 
industri .
I maskinindustrien benyttes PA til lager, tannhjul, koblinger, wireruller og lignende 
maskinelementer, hvor slitestyrke og de gode mekaniske egenskapene er avgjø-
rende .
PA har  god støydempende virkning og sikrer  et behagelig miljø og mindre vedlike-
hold . I store maskindeler er den lave vekten avgjørende for valg av materiale . I 
næringsmiddelproduksjon anvendes PA grunnet dets selvsmørende egenskaper og 
dermed unngår forurensning av matvarene .
Amorf PA anvendes til måleglass eller lignende elementer, hvor de andre klare ma-
terialer ikke har tilstrekkelig kjemikalieresistens, eller hvor andre av produktets spe-
sielle egenskaper gir  en fordel .
PA er kort sagt industriens universelle konstruksjonsmateriale - og det med god 
grunn! 

Karakteristika
PA har et stort bruksområde som følge av:
• Meget fin kombinasjon av mekanisk styrke og kjemisk resistens
• Motstandsdyktig overfor slitasje mot ru overflater
• Høy utmattelsesstyrke
• Vibrasjonsdempende
• Resistent overfor de fleste løsemidler og de fleste baser

Kan ved modifisering og forsterkning:
• få meget høy styrke og stivhet
• anvendes til høye temperaturer
• få meget lav friksjonskoeffisient

PA bør i visse situasjoner unngås, fordi det:
• absorberer og avgir fukt (vann) fra omgivelsene
• angripes av UV-stråling (sollys)
• angripes av de fleste syrer

Egenskaper
Mekaniske
Det etterfølgende vil kun omhandle delkrystallinske typer . 
PA er et av de mest anvendte materialer til maskindeler . Det skyldes  en fin kombi-
nasjon  av styrke, slitegenskaper samt kjemisk resistens .
PA er ikke kjennetegnet ved høy styrke for trekk og trykk – spesielt ikke ved økt 
fuktighet og temperatur, her har POM og PETP høyere verdier .
Men PA er et fantastisk seigt materiale, og derfor passer godt til dempende elemen-
ter som utsettes for dynamiske svingninger . Kjervslagstyrken er høy – især ved høy 
fuktighet .
PA6 og PA6 .6 kjennetegnes ved en fantastisk slitestyrke, især mot  ru overflater 
eller ved drift i forurensede miljø . Friksjonskoeffisienten er ikke spesielt lav, men PA 
kan ofte brukes uten smøring . Ved hardt belastede lager kan selvsmørende typer 
anvendes for nedsettelse av friksjonen, eller smøring kan tilføres for å minske frik-
sjonsvarmen .

Termiske
PA4.6 tåler høyeste temperatur (150°C), men generelt kan PA6 anvendes i tempe-
raturområdet -40 til 80°C. Over denne temperatur kreves stabilisering av materialet 
ved langtids drift .
Man kan med fordel benytte fiberforsterkede og varmeforsterkede kvaliteter som 
ofte kan innsettes til omkring 200°C.
PA11 og 12 bør normalt ikke anvendes over 90°C.
Det krystallinske smeltepunkt er for PA11: 190°C, PA6: 223°C, PA6.6: 265°C og 
PA4.6: 295°C.

Elektriske
PA kan anvendes til elektriske komponenter, da det har gode isolerende egenska-
per, men påvirkes dog i høy fuktighet .

Optiske
De klare amorfe typer har  god transparens og en lysgjennomgang tilsvarende PC .

Fysiologiske
PA kvaliteter er velegnet til bruk i kontakt med matvarer – både til emballasje og til 
maskiner. Det finnes mer informasjon om dette hos tyske (BGA) og amerikanske 
(FDA) myndigheter. Det frarådes å bruke blokkstøpte og mykgjorte typer til langva-
rig kontakt, med mindre det finnes en særlig godkjennelse .

Kjemikalieresistens
PA er meget bestandig overfor kjemikalier med unntagelse av syrer (generelt) og 
sterkere baser .
PA er generelt bestandig overfor oljeprodukter, bensin, fett og løsemidler som alko-
hol og ketoner, dessuten ester, eter og klorerede hydrokarboner . PA6 og PA6 .6 
oppløses av maursyre, PA11 av fenol .
Det er en begrenset tendens til spenningskorrosjon .
Zinkkloroppløsninger kan dog gi slike problemer .
PA er ikke hydrolysebestandig, det nedbrytes altså av varmt vann . Det angripes av 
luftens oksygen ved høye temperaturer . Disse egenskaper kan modifiseres ved sta-
bilisering .
PA absorberer fuktighet fra omgivelsene – jo større fuktinnhold – desto større vann-
opptak, dog vil vannopptakelsen aldri overstige 9% (vekt). Dette forhold endrer 
materialet; volumet økes, og materialets egenskaper endres til det mykere og se-
nere ved høyere fuktighet . Prosessen er imidlertid kjent, og man har mulighet for å 
ta de nødvendige forholdsregler .

Vær og UV-stabilitet
PA angripes av UV-stråler (sollys), men dette er kun et problem ved tynnveggede 
emner .

Brann
PA er tungt antennelig og selvslukkende. Selvantennelse ved 420°C og brenner 
med en gul flamme med blå kjerne .
Røyken lukter tydelig av brent hår . PA kan gjøres brannhemmende ved tilsetning av 
additiver .

Bearbeidning
Sponfraskillende
PA er enkel og hurtig å bearbeide på alminnelige maskiner, enten det er dreiing, 
fresing eller høvling . Verktøyet skal være skarpt og i korrekt vinkel som anført i  Vinks 
„Sponfraskillende bearbeidning av plast“ . Det bør benyttes store skjærehastigheter 
og en forsiktig oppspenning . Om nødvendig, kan det kjøles med luft . De lange, 
seige sponene krever forsiktighet .

Termoforming
Både varmkekking som termoforming er mulig, men er ytterst sjeldent anvendt, da 
materialet oksyderer .

Festemetoder
Mekanisk feste med skruer er mest brukt . Man bør være oppmerksom på ulike  
temperaturutvidelser for polyamid og eventuelt stål . Det finnes i handelen selvbo-
rende skruer (også i rustfritt stål) og gjengehylser, som gir  meget stor styrke ved 
anvendelse i PA .

Liming
Polyamidene har ofte en mekanisk funksjon, og hvis en limskjøt  skal  belastes, bør 
den utføres omhyggelig . Dette gjelder både for forbehandlingen, som består av 
avfetting og matting av overflatene, og for selve limingen .
Til liming av PA mot PA benyttes et oppløsningsmiddel inneholdende spon .
Til liming av PA mot stål benyttes oftest en tokomponent epoxylim .

Sveising
Polyamidene kan sveises med alle kjente sveisemetoder for termoplastiske mate-
rialer . Varmeelement- og friksjonssveising gir utmerket resultat, men ultralyd- og 
varmluftssveising gir dårligere resultater og har derfor ingen praktisk betydning .

Overflatebehandling
Man kan uten  forbehandling trykke med silketrykk og dyptrykk på PA-emner . Em-
ner kan også lakkeres f .eks . med tokomponent polyurethanlakk .
Likeledes er metallisering mulig under vakuum, når emnet er grunnet med en spe-
siallakk .
PA kan innfarges ved koking i vann med fargepulver til tekstiler .



PA, 
polyamid:

Varemerker:
nylon®

Ertalon®

nylatron®

Leveringsformer:
Bolt

Emnerør
Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6, bolt Ø    5 +0,4/+0,1 3000 0 .075 108391
Ertalon 6 SA Ø    6 +0,4/+0,1 3000 0 .105 
Kvalitet: Ekstrudert Ø    8 +0,5/+0,1 3000 0 .190 
Farge: Natur Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .300 108402
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .425 108406
 Ø  15 +0,7/+0,2 3000 0 .650 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .738 108425
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  18 +0,7/+0,2 3000 0 .927 108429
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .140 108431
 Ø  22 +0,9/+0,2 3000 1 .390 
 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 1 .800 108435
 Ø  28 +0,9/+0,2 3000 2 .200 119656
 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 2 .600 108440
 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 2 .910 108442
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 3 .700 108451
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 4 .500 108453
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 5 .730 108457
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 7 .100 108458
 Ø  56 +1,3/+0,3 3000 8 .800 110295
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 10 .200 110316
 Ø  65 +1,6/+0,3 3000 12 .000 110324
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 13 .800 110332
 Ø  75 +2,0/+0,4 3000 15 .840 
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 18 .000 110335
 Ø  85 +2,2/+0,5 3000 20 .400 110338
 Ø  90 +2,2/+0,5 3000 22 .800 110342
 Ø  95 +2,5/+0,6 3000 72 .930 
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 28 .200 110351
 Ø110 +3,0/+0,7 1000 11 .400 110356
 Ø120 +3,5/+0,8 1000 13 .600 110368
 Ø125 +3,5/+0,8 1000 14 .700 
 Ø130 +3,8/+0,9 1000 15 .900 110391
 Ø140 +3,8/+0,9 1000 18 .400 110397
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 21 .200 110401
 Ø160 +4,5/+1,1 1000 24 .100 110405
 Ø170 +5,0/+1,2 1000 27 .300 110410
 Ø180 +5,0/+1,2 1000 30 .500 110417
 Ø200 +5,5/+1,3 1000 37 .600 110427
 Ø220 +5,8/+1,3 1000 45 .400 110430
 Ø250 +6,2/+1,5 1000 58 .600 110434
 Ø280 +6,5/+1,6 1000 73 .300 
 Ø300 +7,0/+1,7 1000 84 .200 
PA 6, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .290 
Ertalon 6 SA Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .425 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .740 
Farge: Sort Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .140 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 1 .790 108469
 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 2 .550 108470
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  32 +1,1/+0,2 3000 2 .910 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 3 .660 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  40 +1,1/+0,2 3000 4 .500 108479
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 5 .730 
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 7 .050 108484
 Ø  56 +1,3/+0,3 3000 8 .790 
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 10 .140 108492
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 13 .710 108494
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 18 .000 114819
 Ø  90 +2,2/+0,5 3000 22 .800 108502
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 28 .200 108505
 Ø120 +3,5/+0,8 3000 40 .650 
 Ø150 +4,2/+1,0 3000 63 .450 108508
 Ø180 +5,0/+1,2 3000 91 .350 
 Ø200 +5,5/+1,3 3000 112 .800 
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PA 66, bolt Ø   5 +0,4/+0,1 3000 0 .075 
Ertalon 66 SA Ø   6 +0,4/+0,1 3000 0 .105 
Kvalitet: Ekstrudert Ø   8 +0,5/+0,1 3000 0 .190 
Farge: Natur Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .290 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .425 
 Ø  14 +0,7/+0,2 3000 0 .570 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  15 +0,7/+0,2 3000 0 .650 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .740 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  18 +0,7/+0,2 3000 0 .930 
 Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .140 
 Ø  22 +0,9/+0,2 3000 1 .390 
 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 1 .785 
 Ø  28 +0,9/+0,2 3000 2 .220 
 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 2 .550 
 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 2 .910 
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 3 .660 
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 4 .500 
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 5 .730 
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 7 .050 
 Ø  56 +1,3/+0,3 3000 8 .790 
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 10 .140 
 Ø  65 +1,6/+0,3 3000 11 .850 
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 13 .710 
 Ø  75 +2,0/+0,4 3000 15 .840 
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 17 .970 
 Ø  85 +2,2/+0,5 3000 20 .340 
 Ø  90 +2,2/+0,5 3000 22 .740 
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 28 .110 108244
 Ø110 +3,0/+0,7 3000 34 .050 
 Ø120 +3,5/+0,8 3000 40 .650 
 Ø125 +3,5/+0,8 3000 44 .100 
 Ø130 +3,8/+0,9 3000 47 .700 
 Ø140 +3,8/+0,9 3000 55 .200 
 Ø150 +4,2/+1,0 3000 63 .450 
 Ø180 +5,0/+1,2 3000 91 .350 
 Ø200 +5,5/+1,3 3000 112 .800 
 Ø250 +6,2/+1,5 3000 175 .650  
PA 66, bolt Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .425 
Ertalon 66 SA Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .740 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .140 
Farge: Natur Ø  25 +0,9/+0,2 3000 1 .785 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 2 .550 
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 3 .660 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  40 +1,1/+0,2 3000 4 .500 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 5 .730 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  50 +1,3/+0,3 3000 7 .050 
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 10 .140 
PA 66 + 30 % Glass bolt Ø  10 +0,4/+0,1 3000 0 .350 108589
Ertalon 66 GF30 Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .490 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  15 +0,7/+0,2 3000 0 .750 
Farge: Sort Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .850 
Egenvekt: 1,35 g/cm3 Ø  18 +0,7/+0,2 3000 1 .065 
 Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .360 108594
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  25 +0,9/+0,2 3000 2 .040 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  30 +0,9/+0,2 3000 3 .030 108596
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 4 .200 
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 5 .340 108598
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 6 .540 
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 8 .430 108601
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 11 .580 111603
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 15 .660 
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 20 .520 
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 32 .100 
 Ø120 +3,5/+0,8 3000 46 .500 
 Ø130 +3,8/+0,9 3000 54 .600 
 Ø150 +4,2/+1,0 3000 72 .600 
 Ø180 +5,0/+1,2 3000 104 .550 
 Ø200 +5,5/+1,3 3000 128 .850  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PA 66 + MoS2, bolt Ø   6 +0,4/+0,1 3000 0 .110 
nylatron GS Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .295 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .435 
Farge: Koksgrå Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .755 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  18 +0,7/+0,2 3000 0 .945 
 Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .160 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  22 +0,9/+0,2 3000 1 .410 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 1 .815 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  30 +0,9/+0,2 3000 2 .580 112641
 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 2 .955 
 Ø  35 +1,1/+0,2 3000 3 .510 
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 4 .560 
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 5 .820 
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 7 .140  
PA 4.6, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .300 
Ertalon 4.6 Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .770 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .185 
Farge: Rødbrun Ø  25 +0,9/+0,2 3000 1 .845 
Egenvekt: 1,18 g/cm3 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 2 .640 
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 4 .710 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  50 +1,3/+0,3 3000 7 .350 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  60 +1,6/+0,3 3000 10 .560 

PA 6 G bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .390 108607
Ertalon 6 PLA Ø  56 +1,5/+0,5 1000 2 .990 
Kvalitet: Støpt Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .440 
Farge: Natur Ø  65 +1,8/+0,5 1000 4 .030 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  70 +1,8/+0,5 1200 5 .780 
 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .390 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +2,3/+0,7 1000 7 .550 108616
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  85 +2,7/+1,0 1000 6 .950 
 Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .770 108618
 Ø100 +2,9/+1,0 1000 11 .700 108619
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .600 108628
 Ø120 +3,8/+1,0 1000 13 .800 
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 18 .600 108631
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 20 .000 108632
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 23 .000 108635
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .550 108638
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 24 .900 108643
 Ø170 +7,0/+2,0 1000 28 .050 108659
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 31 .350 108664
 Ø190 +7,0/+2,0 1000 34 .850 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .500 113834
 Ø210 +9,0/+3,0 1000 42 .950 
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 47 .050 108666
 Ø230 +9,0/+3,0 1000 51 .300 
 Ø240 +9,0/+3,0 1000 55 .700 
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 60 .350 108669
 Ø260 +9,0/+3,0 500 32 .575 
 Ø270 +9,0/+3,0 500 35 .075 
 Ø280 +9,0/+3,0 500 37 .650 108672
 Ø280 +9,0/+3,0 1000 75 .300 130815
 Ø300 +9,0/+3,0 500 43 .100 
 Ø300 +9,0/+3,0 1000 86 .200 113837
 Ø325 +11,0/+4,0 500 50 .900 
 Ø350 +11,0/+4,0 500 58 .850 
 Ø375 +11,0/+4,0 500 67 .350 
 Ø400 +11,0/+4,0 500 76 .450 
 Ø450 +13,0/+5,0 500 97 .000 
 Ø500 +13,0/+5,0 500 119 .250  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PA 6 G bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .390 
Ertalon 6 PLA Ø  56 +1,5/+0,5 1000 2 .990 
Kvalitet: Støpt Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .440 
Farge: Sort Ø  65 +1,8/+0,5 1000 4 .030 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .660 
 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .390 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .120 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .770 
 Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .570 
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .600 
 Ø120 +3,8/+1,0 1000 13 .800 
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 14 .950 
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .200 
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 18 .750 
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .550 
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 24 .900 
 Ø170 +7,0/+2,0 1000 28 .050 
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 31 .350 
 Ø190 +7,0/+2,0 1000 34 .850 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .500 
 Ø210 +9,0/+3,0 1000 42 .950 115412
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 47 .050 
 Ø230 +9,0/+3,0 1000 51 .300 
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 60 .350 
 Ø270 +9,0/+3,0 500 35 .075 
 Ø280 +9,0/+3,0 500 37 .650 
 Ø300 +9,0/+3,0 500 43 .100 
 Ø325 +11,0/+4,0 500 50 .900 
 Ø350 +11,0/+4,0 500 58 .850 
 Ø375 +11,0/+4,0 500 67 .350 
 Ø400 +11,0/+4,0 500 76 .450  
PA 6 G varmestabilisert, bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .390 
Ertalon 6 XAU+ Ø  56 +1,5/+0,5 1000 2 .990 
Kvalitet: Støpt Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .440 
Farge: Sort Ø  65 +1,8/+0,5 1000 4 .030 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .660 
 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .390 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .120 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  85 +2,7/+1,0 1000 6 .950 
 Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .770 
 Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .570 
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .600 
 Ø120 +3,8/+1,0 1000 13 .800 
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 14 .950 
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .200 
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 18 .750 
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .550 
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 24 .900 
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 31 .350 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .500 
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 47 .050 
 Ø240 +9,0/+3,0 1000 55 .700 
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 60 .350 
 Ø260 +9,0/+3,0 500 32 .575 
 Ø280 +9,0/+3,0 500 37 .650 
 Ø300 +9,0/+3,0 500 43 .100 
 Ø325 +11,0/+4,0 500 50 .900 
 Ø350 +11,0/+4,0 500 58 .850 
 Ø400 +11,0/+4,0 500 76 .450 
 Ø450 +13,0/+5,0 500 97 .000 
 Ø500 +13,0/+5,0 500 119 .250  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PA 6 G varmestabilisert, bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .390
Ertalon 6 XAU+ Ø  56 +1,5/+0,5 1000 2 .990
Kvalitet: Natur Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .440
Farge: Sort Ø  65 +1,8/+0,5 1000 4 .030
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .660
 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .390
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .120
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  85 +2,7/+1,0 1000 6 .950
 Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .770
 Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .570
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .600
 Ø120 +3,8/+1,0 1000 13 .800
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 14 .950
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .200
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 18 .750
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .550
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 24 .900
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 31 .350
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .500
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 47 .050
 Ø240 +9,0/+3,0 1000 55 .700
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 60 .350
 Ø260 +9,0/+3,0 500 32 .575
 Ø280 +9,0/+3,0 500 37 .650
 Ø300 +9,0/+3,0 500 43 .100
 Ø325 +11,0/+4,0 500 50 .900
 Ø350 +11,0/+4,0 500 58 .850
 Ø400 +11,0/+4,0 500 76 .450
 Ø450 +13,0/+5,0 500 97 .000
 Ø500 +13,0/+5,0 500 119 .250 
PA 6 G oljefylt, bolt Ø  50 +1,5/+0,5 3000 7 .080 108503
Ertalon LFX Ø  56 +1,5/+0,5 1000 2 .950 108507
Kvalitet: Støpt Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .400 108510
Farge: Grønn Ø  65 +1,8/+0,5 1000 3 .980 
Egenvekt: 1,13 g/cm3 Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .600 108511
 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .320 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .040 108512
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .770 108514
 Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .540 108515
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .450 
 Ø120 +3,8/+1,0 1000 13 .650 
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 14 .750 108202
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .000 
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 18 .500 
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .250 
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 24 .600 
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 30 .950 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .000 
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 59 .550  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PA 6 G modifisert, bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .390 
nylatron MC 901 Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .440 
Kvalitet: Støpt Ø  65 +1,8/+0,5 1000 4 .030 
Farge: Blå Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .660 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .390 
 Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .120 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .770 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .570 
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .600 
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 14 .950 
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .200 
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 18 .750 
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .550 
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 24 .900 
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 31 .350 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .500 
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 47 .050 
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 60 .350 
 Ø280 +9,0/+3,0 500 37 .650 
 Ø300 +9,0/+3,0 500 43 .100 
 Ø325 +11,0/+4,0 500 50 .900 
 Ø350 +11,0/+4,0 500 58 .850 
 Ø375 +11,0/+4,0 500 67 .350 
 Ø400 +11,0/+4,0 500 76 .450 
 Ø425 +13,0/+5,0 500 86 .700 
 Ø450 +13,0/+5,0 500 97 .000 
 Ø500 +13,0/+5,0 500 119 .250 
 Ø500 +13,0/+5,0 500 119 .250 
PA 6 G + MoS2, bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .410 112642
nylatron GSM Ø  56 +1,5/+0,5 1000 3 .000 
Kvalitet: Støpt Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .460 118532
Farge: Koksgrå Ø  65 +1,8/+0,5 1000 4 .050 
Egenvekt: 1,16 g/cm3 Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .680 118533
 Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .410 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .140 118534
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  85 +2,7/+1,0 1000 6 .980 
 Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .800 118535
 Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .610 118536
 Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .650 125153
 Ø120 +3,8/+1,0 1000 13 .850 112643
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 15 .000 
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .250 
 Ø140 +4,1/+1,2 1000 18 .800 130191
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .600 112644
 Ø160 +7,0/+2,0 1000 25 .000 119828
 Ø170 +7,0/+2,0 1000 28 .150 
 Ø180 +7,0/+2,0 1000 31 .350 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .650 118537
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 47 .250 
 Ø250 +9,0/+3,0 1000 60 .600 118538
 Ø260 +9,0/+3,0 500 32 .725 
 Ø275 +9,0/+3,0 500 36 .500 
 Ø280 +9,0/+3,0 1000 75 .650 119656
 Ø280 +9,0/+3,0 500 37 .825 
 Ø300 +9,0/+3,0 1000 86 .600 119810
 Ø300 +9,0/+3,0 500 43 .300 128668
 Ø350 +11,0/+4,0 500 59 .100 
 Ø375 +11,0/+4,0 1000 135 .300 120480
 Ø400 +11,0/+4,0 500 76 .800 
 Ø425 +13,0/+5,0 500 87 .100 
 Ø450 +13,0/+5,0 500 97 .400 
 Ø500 +13,0/+5,0 500 119 .800  
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PA 6 G + smøremiddel, bolt Ø  50 +1,5/+0,5 1000 2 .360 
nylatron nSM Ø  60 +1,8/+0,5 1000 3 .400 
Kvalitet: Støpt Ø  70 +1,8/+0,5 1000 4 .600 
Farge: Grå Ø  75 +2,3/+0,7 1000 5 .320 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  80 +2,3/+0,7 1000 6 .040 
 Ø  90 +2,7/+1,0 1000 7 .670 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø100 +2,9/+1,0 1000 9 .450 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø110 +3,3/+1,0 1000 11 .450 
 Ø125 +3,8/+1,0 1000 14 .750 
 Ø130 +4,1/+1,2 1000 16 .000 
 Ø150 +4,5/+1,3 1000 21 .250 
 Ø170 +7,0/+2,0 1000 27 .650 
 Ø190 +7,0/+2,0 1000 34 .400 
 Ø200 +7,0/+2,0 1000 38 .000 
 Ø220 +9,0/+3,0 1000 46 .400 
 Ø290 +9,0/+3,0 500 39 .800 
 Ø300 +9,0/+3,0 500 42 .550  



11

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6, emnesrør Ø  20 x Ø  10 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 0 .940 108686
Ertalon 6 SA Ø  22 x Ø  10 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .180 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  25 x Ø  12 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .500 108694
Farge: Natur Ø  25 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .255 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  25 x Ø  18 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .000 108698
 Ø  30 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 2 .100 108702
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  30 x Ø  20 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .600 108705
Toleranse i h .t . DIN 16983 Ø  32 x Ø  15 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .520 108707
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  32 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 1 .490 
 Ø  36 x Ø  17 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .120 108708
 Ø  36 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .400 108710
 Ø  40 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .700 108712
 Ø  40 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .120 108714
 Ø  40 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .400 108715
 Ø  45 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .890 
 Ø  45 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .320 108717
 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .600 
 Ø  45 x Ø  35 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .760 
 Ø  50 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 6 .210 
 Ø  50 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 5 .700 108736
 Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .920 
 Ø  50 x Ø  40 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .090 
 Ø  55 x Ø  25 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 7 .260 108741
 Ø  56 x Ø  35 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 5 .730 108745
 Ø  60 x Ø  30 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 8 .160 108752
 Ø  60 x Ø  40 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 6 .360 
 Ø  70 x Ø  30 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 12 .220 108763
 Ø  70 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 10 .140 
 Ø  70 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 7 .800 
 Ø  75 x Ø  30 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 13 .980 108766
 Ø  80 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 14 .400 108779
 Ø  80 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 11 .970 
 Ø  80 x Ø  60 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 9 .100 108777
 Ø  90 x Ø  40 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 19 .920 108789
 Ø  90 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 17 .340 
 Ø  90 x Ø  60 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 14 .520 
 Ø100 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 22 .650 108792
 Ø100 x Ø  60 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 19 .830 
 Ø100 x Ø  80 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 12 .600 
PA 6, emnesrør Ø  20 x Ø  10 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 0 .940 
Ertalon 6 SA Ø  28 x Ø  12 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .905 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  32 x Ø  15 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .505 
Farge: Sort Ø  36 x Ø  17 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .120 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  40 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .700 
 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .600 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .920 
Toleranse i h .t . DIN 16983      
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .       
      
PA 66, emnesrør Ø  25 x Ø  12 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .500
Ertalon 66 SA Ø  30 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 2 .100
Kvalitet: Ekstrudert Ø  32 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .070
Farge: Natur Ø  40 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .120
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .920
 Ø  50 x Ø  40 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .090
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  60 x Ø  40 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 6 .360
Toleranse i h .t . DIN 16983 Ø100 x Ø  80 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 12 .600
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .     

PA 66 + MoS2, emnesrør Ø  25 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .300
nylatron GS Ø  30 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 2 .085
Kvalitet: Ekstrudert Ø  30 x Ø  20 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .620
Farge: Koksgrå Ø  36 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .940
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  36 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .370
 Ø  40 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .240
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  40 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .820
Toleranse i h .t . DIN 16983 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .750
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  45 x Ø  35 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .880
 Ø  66 x Ø  53 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 5 .760
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm  mm  mm  mm  ca. kg/stk
PA 6 G emnesrør Ø  50 x Ø  20 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .450 108817
Ertalon 6 PLA Ø  56 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .650 
Kvalitet: Støpt Ø  60 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .540 
Farge: Natur Ø  60 x Ø  40 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .360 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  65 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .600 108867
 Ø  65 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .060 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  70 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .010 108870
2000 mm: +60/0 mm Ø  70 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .840 
1000 mm: +40/0 mm Ø  70 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .300 
  600 mm: +40/0 mm Ø  75 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .650 
 Ø  75 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .750 112383
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  80 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 10 .800 
 Ø  80 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 9 .640 108876
 Ø  80 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .100 108881
 Ø  80 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .200 
 Ø  85 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .550 
 Ø  85 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .230 111779
 Ø  85 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 6 .020 
 Ø  90 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .200 108884
 Ø  90 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .700 
 Ø  90 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .870 
 Ø  90 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 7 .660 
 Ø  95 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .380 
 Ø100 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .100 
 Ø100 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .650 
 Ø100 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .800 
 Ø100 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .600 108465
 Ø100 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .010 
 Ø105 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .600 108909
 Ø110 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 19 .250 
 Ø110 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .450 
 Ø110 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .200 108923
 Ø110 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 12 .650 
 Ø110 x Ø  90 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .730 
 Ø115 x Ø  75 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .600 108927
 Ø120 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 21 .950 
 Ø120 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 17 .200 
 Ø120 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .350 
 Ø120 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 11 .100 
 Ø125 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .300 108935
 Ø125 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .150 108939
 Ø130 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .400 108257
 Ø130 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .700 
 Ø130 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .550 
 Ø140 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .450 
 Ø150 x Ø  70 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 36 .600 108390
 Ø150 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .900 
 Ø150 x Ø120 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .300 
 Ø155 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 15 .050 108409
 Ø155 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 11 .275 108403
 Ø160 x Ø  80 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .600 
 Ø160 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 16 .550 108414
 Ø160 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .800 
 Ø170 x Ø  70 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .000 108419
 Ø180 x Ø  90 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .750 
 Ø180 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .350 108428
 Ø180 x Ø150 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .350 
 Ø200 x Ø100 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 30 .500 
 Ø200 x Ø120 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 26 .800 
 Ø200 x Ø160 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 17 .150 108434
 Ø220 x Ø180 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 19 .900 108438
 Ø260 x Ø120 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .950 108441
 Ø260 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 19 .380 108446
 Ø300 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .450 108454



13

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
  mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G oljefylt, emnesrør Ø  50 x Ø  20 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .400 108482
Ertalon LFX Ø  56 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .590 
Kvalitet: Støpt Ø  60 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .470 
Farge: Grønn Ø  60 x Ø  40 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .300 
Egenvekt: 1,13 g/cm3 Ø  65 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .530 
 Ø  65 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .010 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  70 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 7 .905 
2000 mm: +60/0 mm Ø  70 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .750 
1000 mm: +40/0 mm Ø  70 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .230 
  600 mm: +40/0 mm Ø  75 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .655 
 Ø  75 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .690 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  80 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 10 .660 
 Ø  80 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 9 .515 108488
 Ø  80 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 7 .995 
 Ø  80 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .120 
 Ø  85 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .400 
 Ø  85 x Ø  65 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .125 
 Ø  85 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 5 .940 
 Ø  90 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .030 
 Ø  90 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .550 
 Ø  90 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .740 
 Ø  90 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 7 .560 
 Ø  95 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .260 
 Ø100 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .880 
 Ø100 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .450 
 Ø100 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .620 
 Ø100 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .450 
 Ø100 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .895 
 Ø105 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .385 
 Ø110 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 19 .000 
 Ø110 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .225 
 Ø110 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .000 
 Ø110 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 12 .485 
 Ø110 x Ø  90 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .605 
 Ø115 x Ø  75 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .385 
 Ø120 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 21 .665 
 Ø120 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .975 
 Ø120 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .165 
 Ø120 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .935 
 Ø125 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .050 108495
 Ø125 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 13 .965 
 Ø130 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .050 
 Ø130 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .400 
 Ø130 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .335 
 Ø140 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .135 
 Ø150 x Ø  70 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 36 .125 
 Ø150 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .540 
 Ø150 x Ø120 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .040 
 Ø155 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 14 .855 
 Ø155 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 11 .130 
 Ø160 x Ø  80 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .345 
 Ø160 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 16 .335 
 Ø160 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .635 
 Ø170 x Ø  70 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 23 .670 
 Ø180 x Ø  90 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .430 
 Ø180 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .100 
 Ø180 x Ø150 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .190 108500
 Ø200 x Ø100 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 30 .100 
 Ø200 x Ø120 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 26 .450 
 Ø200 x Ø160 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 16 .930 
 Ø220 x Ø180 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 19 .650 
 Ø260 x Ø120 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .525 
 Ø260 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 19 .130 
 Ø300 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .030  
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G varmestabilisert, emnesrør Ø  50 x Ø  20 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .450 
Ertalon 6 XAU+ Ø  56 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .650 
Kvalitet: Støpt Ø  60 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .540 
Farge: Sort Ø  60 x Ø  40 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .360 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  65 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .600 
 Ø  65 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .060 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  70 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .010 
2000 mm: +60/0 mm Ø  70 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .840 
1000 mm: +40/0 mm Ø  70 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .300 
  600 mm: +40/0 mm Ø  75 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .650 
 Ø  75 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .750 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  80 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 10 .800 
 Ø  80 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 9 .640 
 Ø  80 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .100 
 Ø  80 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .200 
 Ø  85 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .550 
 Ø  85 x Ø  65 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .230 
 Ø  85 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 6 .020 
 Ø  90 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .200 
 Ø  90 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .700 
 Ø  90 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .870 
 Ø  90 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 7 .660 
 Ø  95 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .380 
 Ø100 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .100 
 Ø100 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .650 
 Ø100 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .800 
 Ø100 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .600 
 Ø100 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .010 
 Ø105 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .600 
 Ø110 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 19 .250 
 Ø110 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .450 
 Ø110 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .200 
 Ø110 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 12 .650 
 Ø110 x Ø  90 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .730 
 Ø115 x Ø  75 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .600 
 Ø120 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 21 .950 
 Ø120 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 17 .200 
 Ø120 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .350 
 Ø120 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 11 .100 
 Ø125 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .300 
 Ø125 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .150 
 Ø130 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .400 
 Ø130 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .700 
 Ø130 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .550 
 Ø140 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .450 
 Ø150 x Ø  70 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 36 .600 
 Ø150 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .900 
 Ø150 x Ø120 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .300 
 Ø155 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 15 .050 
 Ø155 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 11 .275 
 Ø160 x Ø  80 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .600 
 Ø160 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 16 .550 
 Ø160 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .800 
 Ø170 x Ø  70 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .000 
 Ø180 x Ø  90 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .750 
 Ø180 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .350 
 Ø180 x Ø150 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .350 
 Ø200 x Ø100 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 30 .500 
 Ø200 x Ø120 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 26 .800 
 Ø200 x Ø160 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 17 .150 
 Ø220 x Ø180 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 19 .900 
 Ø260 x Ø120 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .950 
 Ø260 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 19 .380 
 Ø300 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .450  
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G modifisert, emnesrør Ø  50 x Ø  20 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .450 
nylatron MC 901 Ø  56 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .650 
Kvalitet: Støpt Ø  60 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .540 
Farge: Blå Ø  60 x Ø  40 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .360 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 Ø  65 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .600 
 Ø  65 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .060 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  70 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .010 
2000 mm: +60/0 mm Ø  70 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .840 
1000 mm: +40/0 mm Ø  70 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .300 
  600 mm: +40/0 mm Ø  75 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .650 
 Ø  75 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .750 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  80 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 10 .800 
 Ø  80 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 9 .640 
 Ø  80 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .100 
 Ø  80 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .200 
 Ø  85 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .550 
 Ø  85 x Ø  65 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .230 
 Ø  85 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 6 .020 
 Ø  90 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .200 
 Ø  90 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .700 
 Ø  90 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .870 
 Ø  90 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 7 .660 
 Ø  95 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .380 
 Ø100 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .100 
 Ø100 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .650 
 Ø100 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .800 
 Ø100 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .600 
 Ø100 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .010 
 Ø105 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .600 
 Ø110 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 19 .250 
 Ø110 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .450 
 Ø110 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .200 
 Ø110 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 12 .650 
 Ø110 x Ø  90 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .730 
 Ø115 x Ø  75 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .600 
 Ø120 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 21 .950 
 Ø120 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 17 .200 
 Ø120 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .350 
 Ø120 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 11 .100 
 Ø125 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .300 
 Ø125 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .150 
 Ø130 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .400 
 Ø130 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .700 
 Ø130 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .550 
 Ø140 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .450 
 Ø150 x Ø  70 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 36 .600 
 Ø150 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .900 
 Ø150 x Ø120 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .300 
 Ø155 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 15 .050 
 Ø155 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 11 .275 
 Ø160 x Ø  80 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .600 
 Ø160 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 16 .550 
 Ø160 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .800 
 Ø170 x Ø  70 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .000 
 Ø180 x Ø  90 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .750 
 Ø180 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .350 
 Ø180 x Ø150 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .350 
 Ø200 x Ø100 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 30 .500 
 Ø200 x Ø120 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 26 .800 
 Ø200 x Ø160 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 17 .150 
 Ø220 x Ø180 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 19 .900 
 Ø260 x Ø120 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .950 
 Ø260 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 19 .380 
 Ø300 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .450 
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G + MoS2, emnesrør Ø  50 x Ø  20 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .470 
nylatron GSM Ø  56 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .670 
Kvalitet: Støpt Ø  60 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .560 
Farge: Koksgrå Ø  60 x Ø  40 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .380 
Egenvekt: 1,16 g/cm3 Ø  65 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .625 
 Ø  65 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .075 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  70 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .045 
2000 mm: +60/0 mm Ø  70 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .870 
1000 mm: +40/0 mm Ø  70 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .320 
  600 mm: +40/0 mm Ø  75 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .675 
 Ø  75 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .770 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  80 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 10 .845 
 Ø  80 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 9 .680 
 Ø  80 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 8 .130 
 Ø  80 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .225 
 Ø  85 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .595 
 Ø  85 x Ø  65 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .265 
 Ø  85 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 6 .045 
 Ø  90 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .250 
 Ø  90 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .745 
 Ø  90 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .910 
 Ø  90 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 7 .690 
 Ø  95 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .420 
 Ø100 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .170 
 Ø100 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .715 126850
 Ø100 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .855 
 Ø100 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .650 
 Ø100 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .050 
 Ø105 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .670 
 Ø110 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 19 .330 
 Ø110 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .520 
 Ø110 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .260 
 Ø110 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 12 .700 
 Ø110 x Ø  90 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .770 
 Ø115 x Ø  75 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .670 
 Ø120 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .040 
 Ø120 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 17 .270 
 Ø120 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .410 
 Ø120 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 11 .145 
 Ø125 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .380 
 Ø125 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .210 
 Ø130 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .510 
 Ø130 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .790 
 Ø130 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .620 
 Ø140 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .550 
 Ø150 x Ø  70 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 36 .750 
 Ø150 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 28 .015 
 Ø150 x Ø120 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .380 
 Ø155 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 15 .110 
 Ø155 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 11 .320 
 Ø160 x Ø  80 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .680 
 Ø160 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 16 .620 
 Ø160 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .850 
 Ø170 x Ø  70 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .095 
 Ø180 x Ø  90 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .850 
 Ø180 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .430 
 Ø180 x Ø150 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .400 
 Ø200 x Ø100 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 30 .625 
 Ø200 x Ø120 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 26 .910 
 Ø200 x Ø160 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 17 .220 
 Ø220 x Ø180 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 19 .980 
 Ø260 x Ø120 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 33 .080 
 Ø260 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 19 .460 
 Ø300 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .580  
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G + smøremiddel, emnesrør Ø  50 x Ø  20 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .400 
nylatron nSM Ø  56 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .590 
Kvalitet: Støpt Ø  60 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .470 
Farge: Grå Ø  60 x Ø  40 +3,0/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .300 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  65 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .530 
 Ø  65 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .010 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  70 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 7 .905 
2000 mm: +60/0 mm Ø  70 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .750 
1000 mm: +40/0 mm Ø  70 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 5 .230 
  600 mm: +40/0 mm Ø  75 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .655 
 Ø  75 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 4 .690 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  80 x Ø  30 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 10 .660 
 Ø  80 x Ø  40 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 9 .515 
 Ø  80 x Ø  50 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 7 .995 
 Ø  80 x Ø  60 +3,5/+0,8 -4,0/-0,8 2000 6 .120 
 Ø  85 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .400 
 Ø  85 x Ø  65 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .125 
 Ø  85 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 5 .940 
 Ø  90 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .030 
 Ø  90 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .550 
 Ø  90 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .740 
 Ø  90 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 7 .560 
 Ø  95 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .260 
 Ø100 x Ø  40 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .880 
 Ø100 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .450 
 Ø100 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 13 .620 
 Ø100 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 11 .450 
 Ø100 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 8 .895 
 Ø105 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 16 .385 
 Ø110 x Ø  50 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 19 .000 
 Ø110 x Ø  60 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 17 .225 
 Ø110 x Ø  70 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 15 .000 
 Ø110 x Ø  80 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 12 .485 
 Ø110 x Ø  90 +4,5/+1,2 -6,0/-1,6 2000 9 .605 
 Ø115 x Ø  75 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .385 
 Ø120 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 21 .665 
 Ø120 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .975 
 Ø120 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 14 .165 
 Ø120 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .935 
 Ø125 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .050 
 Ø125 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 13 .965 
 Ø130 x Ø  60 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .050 
 Ø130 x Ø  80 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 22 .400 
 Ø130 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 16 .335 
 Ø140 x Ø  90 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 24 .135 
 Ø150 x Ø  70 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 36 .125 
 Ø150 x Ø100 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 27 .540 
 Ø150 x Ø120 +6,0/+1,5 -7,5/-2,0 2000 20 .040 
 Ø155 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 14 .855 
 Ø155 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 11 .130 
 Ø160 x Ø  80 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .345 
 Ø160 x Ø100 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 16 .335 
 Ø160 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .635 
 Ø170 x Ø  70 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 23 .670 
 Ø180 x Ø  90 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 24 .430 
 Ø180 x Ø120 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 19 .100 
 Ø180 x Ø150 +7,5+1,8 -8,5/-2,2 1000 12 .190 
 Ø200 x Ø100 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 30 .100 
 Ø200 x Ø120 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 26 .450 
 Ø200 x Ø160 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 16 .930 
 Ø220 x Ø180 +9,0/+2,0 -9,5/-2,5 1000 19 .650 
 Ø260 x Ø120 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .525 
 Ø260 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 19 .130 
 Ø300 x Ø200 +11,0/+3,0 -13,0/-3,5 600 32 .030 
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6, plater 1 .0 +/- 0,10 2000 1000 2 .340 109136
Ertalon 6 SA 1 .5 +/-0,15 2000 1000 3 .520 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 +/-0,15 2000 1000 4 .700 109154
Farge: Natur 2 .5 +/-0,15 2000 1000 5 .880 
Egenvekt 1,14 g/cm3 3 .0 +/-0,20 2000 1000 7 .040 109165
 4 .0 +/-0,20 2000 1000 9 .400 109169
Toleranse på lengde og bredde: +3/0 % 5 .0 +/-0,25 2000 1000 11 .740 109162
Toleranser i h .t . DIN 16986 6 .0 +/-0,25 2000 1000 14 .100 109176
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 8 .0 +0,9/+0,2 2000 1000 20 .300  

PA 6, plater 8 .0 +0,9/+0,2 1000 610 6 .280 109323
Ertalon 6 SA 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 18 .840 131275
Kvalitet: Ekstrudert 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 23 .190 109328
Farge: Natur 12 .0 +1,5/+0,3 1000 610 9 .340 109330
Egenvekt 1,14 g/cm3 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 28 .029 114629
 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .500 109335
Toleranse på lengde: +3/0 % 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 36 .750 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .450 109889
Toleranser i h .t . DIN 16986 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 56 .250 115463
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 68 .400 109348
 35 .0 +2,5/+0,5 3000 610 79 .350 
 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 90 .150 109351
 50 .0 +2,5/+0,5 1000 610 37 .300 109357
 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 111 .900 119171
 60 .0 +3,5/+0,5 1000 610 44 .900 109360
 70 .0 +3,5/+0,5 1000 610 52 .150 
 80 .0 +5,0/+0,5 1000 610 59 .600 109364
 100 .0 +5,0/+0,5 1000 610 74 .450  
PA 6, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 18 .840 112875
Ertalon 6 SA 10 .0 +0,9/+0,2 1000 610 7 .730 109380
 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 23 .190 109328
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 28 .020 
Farge: Sort 15 .0 +1,5/+0,3 1000 610 11 .500 109394
Egenvekt: 1,14 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 1000 610 15 .150 109400
 25 .0 +1,5/+0,3 1000 610 18 .750 109407
Toleranse på lengde: +3/0 % 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 68 .400 113590
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 90 .150 109417
Toleranser i h .t . DIN 16986 50 .0 +2,5/+0,5 1000 610 37 .300 109426
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .     
PA 66, plater 2 .0 +/-0,15 2000 1000 4 .700 
Ertalon 66 SA 3 .0 +/-0,20 2000 1000 7 .040 
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 +/-0,20 2000 1000 9 .400 
Farge: Natur 5 .0 +/-0,25 2000 1000 11 .740 
Egenvekt 1,14 g/cm3 6 .0 +/-0,25 2000 1000 14 .100 
      
Toleranse på lengde og bredde: +3/0 %      
Toleranser i h .t . DIN 16986      
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .      
PA 66, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 18 .450
Ertalon 66 SA 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 22 .770
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 27 .840
Farge: Natur 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .350
Egenvekt 1,14 g/cm3 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 36 .450
 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .150
Toleranse på lengde: +3/0 % 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 55 .950
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 67 .950
Toleranser i h .t . DIN 16986 35 .0 +2,5/+0,5 3000 610 78 .750
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 89 .550
 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 111 .150
 60 .0 +3,5/+0,5 3000 610 133 .800  
PA 66 + 30 % glass, plater 10 .0 +0,9/+0,2 3000 625 26 .520
Ertalon 66-GF30 15 .0 +1,5/+0,3 3000 625 39 .900
Kvalitet: Ekstrudert 20 .0 +1,5/+0,3 3000 625 52 .500
Farge: Natur 25 .0 +1,5/+0,3 3000 625 65 .100
Egenvekt 1,29 g/cm3 30 .0 +2,5/+0,5 3000 625 79 .200
 40 .0 +2,5/+0,5 3000 625 104 .400
Toleranse på lengde: +3/0 % 50 .0 +2,5/+0,5 3000 625 129 .450
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 60 .0 +3,5/+0,5 3000 625 155 .850
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 80 .0 +5,0/+0,5 3000 625 208 .050
 100 .0 +5,0/+0,5 3000 625 258 .300 
 100 .0 +5,0/+0,5 3000 625 258 .300 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 + MoS2, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 18 .780 
nylatron GS 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 23 .190 
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 28 .320 
Farge: Koksgrå 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 37 .200 
Egenvekt 1,15 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 46 .050 
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 57 .000 
Toleranse på lengde: +3/0 % 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 69 .300 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 91 .350 124263
Toleranser i h .t . DIN 16986 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 113 .400 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .      

PA 4.6, plater 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 24 .150 
Ertalon 4.6 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 36 .450 
Kvalitet: Ekstrudert 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 47 .700 
Farge: Rødbrun 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 59 .100 
Egenvekt 1,18 g/cm3 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 72 .000 
 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 94 .650 
Toleranse på lengde: +3/0 % 50 .0 +2,5/+0,5 3000 500 96 .600 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm      
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .       

PA 6 G, plater 10 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 33 .150 126300
Ertalon 6 PLA 12 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 38 .900 117820
Kvalitet: Støpt 16 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 50 .400 122971
Farge: Natur 20 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 61 .950 129771
Egenvekt: 1,15 g/cm3 25 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 76 .350 109532
 30 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 91 .850 109534
Toleranse på lengde: +40/+10 mm 35 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 106 .300 132077
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 40 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 120 .700 109536
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 45 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 206 .000 130229
 50 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 149 .500 109538
 55 .0 +3,5/+0,5 3050 1220 252 .700 
 60 .0 +3,5/+0,5 2000 1220 180 .100 
 70 .0 +4,5/+0,5 2000 1200 208 .900 169146
 80 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 237 .700 110759
 90 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 406 .400 
 100 .0 +4,5/+0,5 2000 1200 295 .300 169148 
PA 6 G, plater 10 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 33 .150 
Ertalon 6 PLA 12 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 38 .900 
Kvalitet: Støpt 16 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 50 .400 
Farge: Sort 20 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 61 .950 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 25 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 76 .350 
 30 .0 +3,0/+0,5 2440 1220 112 .100 116004
Toleranse på lengde: +40/+10 mm 30 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 140 .100 127640
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 35 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 106 .300 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 40 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 120 .700 
 45 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 206 .000 
 50 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 149 .500 
 60 .0 +3,5/+0,5 2000 1220 180 .100 
 70 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 208 .900 
 80 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 237 .700 
 90 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 406 .400 
 100 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 295 .300  
PA 6 G varmestabiliseret, plater 10 .0 +1,2/+0,5 3050 1220 48 .200
Ertalon 6 XAU+ 12 .0 +1,7/+0,5 3050 1220 58 .450
Kvalitet: Støpt 16 .0 +1,7/+0,5 3050 1220 76 .000
Farge: Sort 20 .0 +1,7/+0,5 3050 1220 93 .600
Egenvekt: 1,15 g/cm3 25 .0 +1,7/+0,5 3050 1220 115 .600
 30 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 139 .900
Toleranse på lengde: +40/+10 mm 35 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 161 .800
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 183 .800
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 50 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 227 .800
 60 .0 +3,5/+0,5 3050 1220 274 .600
 70 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 318 .600
 80 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 362 .500
 90 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 406 .500
 100 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 450 .400  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G oljefylt, plater 10 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 49 .900 108210
Ertalon LFX 12 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 58 .550 
Kvalitet: Støpt 16 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 75 .900 126513
Farge: Grønn 20 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 93 .250 126514
Egenvekt: 1,13 g/cm3 25 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 114 .900 108215
 30 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 138 .200 108222
Toleranse på lengde: +40/+10 mm 35 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 159 .900 
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 40 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 181 .600 108223
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 50 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 225 .000 108226
 60 .0 +3,5/+0,5 3050 1220 271 .100 
 70 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 314 .400 
 80 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 357 .800 
 90 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 401 .200 
 100 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 444 .500 
PA 6 G modifisert, plater 10 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 33 .150 
nylatron MC 901 16 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 50 .400 
Kvalitet: Støpt 20 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 61 .950 
Farge: Blå 25 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 76 .350 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 30 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 91 .850 
 40 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 120 .700 
Toleranse på lengde: +30/+10 mm 50 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 149 .500 
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 60 .0 +3,5/+0,5 2000 1220 180 .100 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .       

PA 6 G + MoS2, plater 10 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 33 .300 118523
nylatron GSM 12 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 39 .050 118524
Kvalitet: Støpt 16 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 50 .650 118525
Farge: Koksgrå 20 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 62 .200 118526
Egenvekt: 1,16 g/cm3 25 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 76 .700 118528
 25 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 117 .000 156745
Toleranse på lengde: +30/+10 mm 30 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 92 .250 118529
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 35 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 106 .700 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 40 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 121 .200 118530
 45 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 135 .600 
 50 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 150 .100 118531
 60 .0 +3,5/+0,5 2000 1220 180 .900 
 65 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 195 .300 
 70 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 209 .800 119896
 80 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 238 .700 
 100 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 296 .600  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PA 6 G + smøremiddel, plater 10 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 32 .700 131917
nylatron GSM 12 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 38 .400 131918
Kvalitet: Støpt 16 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 49 .750 124211
Farge: Grå 20 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 61 .150 131920
Egenvekt: 1,14 g/cm3 25 .0 +2,5/+0,5 2000 1220 75 .350 131921
 30 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 90 .650 
Toleranse på lengde: +30/+10 mm 35 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 104 .900 
Toleranse på bredde: +20/+10 mm 40 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 119 .100 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 50 .0 +3,0/+0,5 2000 1220 147 .500 
 60 .0 +3,5/+0,5 2000 1220 177 .700 
 80 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 234 .600 
 100 .0 +4,5/+0,5 2000 1220 291 .500  
PA 6 G modifisert, plater 10 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 48 .600
nylatron 703 XL 16 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 73 .900
Kvalitet: Støpt 20 .0 +2,5/+0,5 3050 1220 90 .800
Farge: Mørk blå 30 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 134 .600
Egenvekt: 1,11 g/cm3 40 .0 +3,0/+0,5 3050 1220 176 .800
 60 .0 +3,5/+0,5 3050 1220 263 .900
Toleranse på lengde: +40/+10 mm 80 .0 +4,5/+0,5 3050 1220 348 .400
Toleranse på bredde: +20/+10 mm     
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .       



22

Leveringsprogram - Industri 

Materialpresentasjon POM 
 
Anvendelsesområde
POM er blitt et meget utbredt teknisk plastmateriale og anvendes generelt til 
produksjonsemner med et godt utseende eller til sterke finmekaniske emner . POM 
er utbredt innenfor nesten alle industrigrener . Næringsmiddelindustrien anvender i 
utstrakt grad POM, idet materialet ut over sine gode mekaniske egenskaper også 
er meget lett å gjøre rent og er upåvirket av de rengjøringsmidler, som brukes i 
denne sektoren .
Maskinindustrien bruker POM til f .eks . tannhjul, glideleier og -skinner, styreskinner, 
ruller, hjul, skruer og en lang rekke andre komponenter .
Innenfor finmekanikk brukes POM til styreskiver og knaster, tannhjul, leier, snapp-
låser og en lang rekke andre deler . Bilindustrien er også bruker av mange POM 
deler, ikke bare i motorrommet, men også til kontaktdeler, hengsler og bensin-
deksler .
På grunn av den meget hurtige bearbeidning er det mye brukt til automatbearbeid-
ede deler. (Rundstenger kan leveres senterslipte.)
Kort sagt brukes POM til finmekaniske emner, hvor der kreves en vedlikeholdsfri 
funksjon, stor styrke, elastisitet og dimensjonsstabilitet .

Karakteristika
POM er velegnet, hvor det er bruk for:
• Utmerket kombinasjon av hardhet, stivhet, seighet
• Høy utmattelsesstyrke
• Liten kaldflytningstendens – fjærende
• Gunstige friksjons- og slitforhold ved ideell materialoverflate 
• Nøyaktighet og dimensjonsstabilitet
• Bredt anvendelsestemperaturområde
• Resistens over for mange kjemikalier

Anvendelse bør unngås ved:
• Sterke mineralsyrer og oksiderende kjemikalier
• UV-stråling (sollys)
• Kontakt med varmt vand
• Anvendelser med grovt slit

Egenskaper
Mekaniske 
POM er et stivt, hardt og fjærende materiale, men tross hardheten er det kjenne-
tegnet ved en høy slagstyrke . Ved lave temperaturer faller slagstyrken ikke så mye 
som for PA . Det er spesielt ved den utpregede stivheten og fjæringen som POM 
skiller seg fra PA . Krypresistensen er ikke så utpreget, og POM er derfor ikke så 
fleksibelt og ettergivende ved stor påkjenning .
POM har gode egenskaper som glidemateriale – rimelig lav friksjonskoeffisient og 
en god slitestyrke, når motstående flate er glatt .
POM er typisk et materiale, som kan brukes med fordel til finere mekanikk .
POM-H er hardere, stivere og mer slitesterkt enn POM-C på grunn av høyere krys-
tallinitet .
Fuktopptagelsen er maksimalt ca . 1% og betyr normalt ikke noe for egenskapene .

Termiske
POM materialets stivhet er sterkt temperaturavhengig og faller kraftig ved stigende 
temperatur nær det krystallinske smeltepunkt ved ca. 166°C (POM-C) henholdsvis 
175°C (POM-H).
Glassovergangstemperaturen ligger ved ca. -60°C.
POM kan ikke anvendes normalt under -50°C, fordi slagstyrken derunder er meget 
lav. Over 85-100°C bør POM ikke anvendes vedvarende, men kan kortvarig ut-
settes for opp til 150°C.

Elektriske 
Elektriske egenskaper er nesten sammenlignelige med tørr PA . De isolerende egen-
skapene er gode, og det er høy gjennomslagstyrke . Dielektrisk tapstall ligger lavt 
– omtrent som for PC. POM-H og POM-C har også her forskjellige egenskaper. De 
elektriske egenskaper påvirkes av temperatur og fuktighet, sistnevnte dog kun i 
begrenset omfang .

Optiske
POM er et delkrystallinsk materiale og derfor ugjennomtrengelig for synlig lys .

Fysiologiske 
POM kan godkjennes av amerikanske (FDA) og tyske (BGA) myndigheter til bruk i 
maskiner til næringsmidler, men man skal være klar over at det kan være fri form-
aldehyd i POM .

Kjemikalieresistens
POM er bestandig overfor f .eks . alkohol, eter, bensin og annet drivstoff, olje, men 
ikke estere .
POM er bestandig over for de fleste baser, men ikke særlig mange syrer .
POM-H er generelt mindre bestandig end POM-C. Det gjelder også overfor hydro-
lyse (varmt vann), hvor POM-H ikke tåler vand over 65°C.
Spendingsrevnedannelse er sjeldent forekommende .

Vær- og UV-stabilitet
POM er ikke UV-stabilt, men ved sorte og spesielt stabiliserte typer kan POM an-
vendes utendørs .

Brann
På grunn av oksygeninnholdet i molekylene er POM lettere brennbart enn PA og 
PET . Flammen er blå nesten usynlig uten røykutvikling, og lukten er stikkende av 
formaldehyd. Antennelsestemperatur 375°C.

Bearbeiding
Sponfraskillende
Halvfabrikata kan lett og hurtig bearbeides på alminnelige verktøysmaskiner. Mate-
rialet er kortsponet, og overflaten kan få en god finish med korrekt slepet verktøy . 
Hvis de bearbeidede overflater er usymmetrisk plassert i forhold til halvfabri-
kataoverflatene, kan det oppstå spenninger, som gir kast i emnet . Det henvises til 
Vinks brosjyre „Spontagende plastbearbeidning“ .

Termoforming
Både varmknekking og termoforming av POM bli sjelden benyttet . Det er imidlertid 
absolutt mulig, forutsatt at man styrer temperaturen nøyaktig . Materialtempera-
turen skal være 160-170°C, hvilket er tett på smeltetemperaturen. Ved denne tem-
peratur er materialet transparent .

Festemetoder
Mekanisk samling med skruer er den oftest benyttede .
Man kan utmerket skjære gjenger i POM, men en enda sterkere samling får man 
ved å benytte gjengeinnsatser eller selvskjærende skruer til plast, som finnes i 
handelen .

Liming
På grunn av den gode kjemikaliebestandigheten er limning ganske vanskelig, hvis 
stor styrke skal oppnås . Man kan bruke tokomponentslim på epoksybasis eller 
polyurethanlim .
Innen liming skal overflaten være ru, hvilket best oppnås med en kjemisk etsning . 
Det må i de fleste tilfeller anbefales å bruke en annen festemetode .

Sveising
POM deler kan f .eks . sveises med teflonbelagte varmespeil, som også brukes til 
andre plastmaterialer .
Varmluftsveisning kan utføres med stor sveisefaktor, hvis luften erstattes med ni-
trogen . Brukes alminnelig luft, vil sveisesømmen oksidere, og styrken reduseres 
kraftig .
Friksjonssveisning og ultralydsveisning er de mest dominerende metodene . Spe-
sielt er ultralydsveisning med den meget korte syklustiden egnet til serieproduks-
jon .

Overflatebehandling
POM-deler kan både metalliseres og farges ved trykking og lakkering . Felles for 
disse er dog, at en kjemisk eller elektrisk forbehandling - avhengig av den påføl-
gende overflatebehandling – er nødvendig for god vedheft .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
POM C, Bolt Ø    3 +0,3/+0,1 3000 0 .036 
Ertacetal C Ø    4 +0,3/+0,1 3000 0 .060 108728
Kvalitet: Ekstrudert Ø    5 +0,4/+0,1 3000 0 .095 108732
Farge: Natur Ø    6 +0,4/+0,1 3000 0 .135 108740
Egenvekt: 1,41 g/cm3 Ø    8 +0,5/+0,1 3000 0 .240 108744
 Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .365 108749
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .530 108756
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  14 +0,7/+0,2 3000 0 .710 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  15 +0,7/+0,2 3000 0 .815 108761
 Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .920 108767
 Ø  18 +0,7/+0,2 3000 1 .160 108770
  Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .420 108774
 Ø  22 +0,9/+0,2 3000 1 .725 108778
 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 2 .220 108781
 Ø  28 +0,9/+0,2 3000 2 .780 108786
 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 3 .180 108791
 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 3 .630 108793
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 4 .560 108794
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 5 .610 108799
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 7 .110 108800
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 8 .760 108801
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 8 .760 118765
 Ø  56 +1,3/+0,3 3000 10 .950 108579
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 12 .600 108587
 Ø  65 +1,6/+0,3 3000 14 .760 108591
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 17 .070 108603
 Ø  75 +2,0/+0,4 3000 19 .710 108606
 Ø  80 +2,0/+0,4 1000 7 .600 118752
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 22 .380 108630
 Ø  85 +2,2/+0,5 3000 25 .290 108637
 Ø  90 +2,2/+0,5 3000 28 .290 108642
 Ø  95 +2,5/+0,6 3000 31 .650 
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 34 .950 108644
 Ø110 +3,0/+0,7 1000 14 .150 108652
 Ø110 +3,0/+0,7 3000 42 .450 108552
 Ø120 +3,5/+0,8 1000 17 .000 124090
 Ø120 +3,5/+0,8 3000 50 .700 108657
 Ø125 +3,5/+0,8 3000 54 .900 108663
 Ø130 +3,8/+0,9 1000 19 .800 108667
 Ø140 +3,8/+0,9 1000 22 .900 108670
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 26 .350 108674
 Ø160 +4,5/+1,1 1000 30 .000 112040
 Ø170 +5,0/+1,2 1000 33 .900 108677
 Ø180 +5,0/+1,2 1000 37 .900 108684
 Ø190 +5,5/+1,3 1000 42 .300 113948
 Ø200 +5,5/+1,3 1000 46 .800 108688
 Ø210 +5,8/+1,3 1000 51 .600 109189
 Ø220 +5,8/+1,3 1000 56 .500 119029
 Ø230 +6,2/+1,5 1000 61 .850 118418
 Ø250 +6,2/+1,5 1000 72 .850 108690
 Ø280 +6,5/+1,6 1000 91 .150 119301
 Ø300 +7,0/+1,7 1000 104 .700 124973
 Ø320 +7,0/+1,7 1000 119 .000 128806
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
POM H, Bolt Ø    5 +0,4/+0,1 3000 0 .095 
Ertacetal H Ø    6 +0,4/+0,1 3000 0 .135 
Kvalitet: Ekstrudert Ø    8 +0,5/+0,1 3000 0 .240 
Farge: Natur Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .365 
Egenvekt: 1,43 g/cm3 Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .535 
 Ø  14 +0,7/+0,2 3000 0 .720 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  15 +0,7/+0,2 3000 0 .820 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .930 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  18 +0,7/+0,2 3000 1 .165 
 Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .430 
 Ø  22 +0,9/+0,2 3000 1 .740 
 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 2 .235 
 Ø  28 +0,9/+0,2 3000 2 .790 
 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 3 .180 
 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 3 .660 
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 4 .590 
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 5 .640 
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 7 .170 
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 8 .820 
 Ø  56 +1,3/+0,3 3000 11 .010 
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 12 .690 
 Ø  65 +1,6/+0,3 3000 14 .850 
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 17 .190 
 Ø  75 +2,0/+0,4 3000 19 .830 
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 22 .530 
 Ø  85 +2,2/+0,5 3000 25 .470 
 Ø  90 +2,2/+0,5 3000 28 .500 
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 35 .250 
 Ø110 +3,0/+0,7 3000 42 .750 
 Ø120 +3,5/+0,8 1000 17 .000 
 Ø125 +3,5/+0,8 1000 18 .400 
 Ø130 +3,8/+0,9 1000 19 .950 
 Ø140 +3,8/+0,9 1000 23 .100 
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 26 .550 
 Ø160 +4,5/+1,1 1000 30 .200 
 Ø170 +5,0/+1,2 1000 34 .150 
 Ø180 +5,0/+1,2 1000 38 .200 
 Ø200 +5,5/+1,3 1000 47 .100  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
POM C, Bolt Ø    5 +0,4/+0,1 3000 0 .095 
Ertacetal C Ø    6 +0,4/+0,1 3000 0 .135 108857
Kvalitet: Ekstrudert Ø    8 +0,5/+0,1 3000 0 .240 108859
Farge: Sort Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .365 108886
Egenvekt: 1,41 g/cm3 Ø  12 +0,7/+0,2 3000 0 .530 108911
 Ø  14 +0,7/+0,2 3000 0 .710 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  15 +0,7/+0,2 3000 0 .810 112849
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .920 108916
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  18 +0,7/+0,2 3000 1 .160 108921
 Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .420 108928
 Ø  22 +0,9/+0,2 3000 1 .725 
 Ø  25 +0,9/+0,2 3000 2 .220 108931
 Ø  28 +0,9/+0,2 3000 2 .780 108934
 Ø  30 +0,9/+0,2 3000 3 .180 108938
 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 3 .630 108940
 Ø  36 +1,1/+0,2 3000 4 .560 108945
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 5 .610 108949
 Ø  45 +1,3/+0,3 3000 7 .110 108955
 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 8 .760 108960
 Ø  56 +1,3/+0,3 3000 10 .950 108805
 Ø  60 +1,6/+0,3 3000 12 .600 108983
 Ø  65 +1,6/+0,3 3000 14 .760 108812
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 17 .070 108994
 Ø  75 +2,0/+0,4 3000 19 .710 108814
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 22 .380 108821
 Ø  85 +2,2/+0,5 3000 25 .290 115096
 Ø  90 +2,2/+0,5 3000 28 .290 108828
 Ø100 +2,5/+0,6 3000 34 .950 108830
 Ø110 +3,0/+0,7 1000 14 .300 118756
 Ø110 +3,0/+0,7 3000 42 .450 108835
 Ø120 +3,5/+0,8 1000 16 .900 
 Ø125 +3,5/+0,8 1000 18 .300 108847
 Ø130 +3,8/+0,9 1000 19 .800 108850
 Ø140 +3,8/+0,9 1000 22 .900 108851
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 26 .350 112021
 Ø160 +4,5/+1,1 1000 30 .000 112020
 Ø170 +5,0/+1,2 1000 33 .900 
 Ø180 +5,0/+1,2 1000 37 .900 112440
 Ø200 +5,5/+1,3 1000 46 .800 114064
 Ø220 +5,8/+1,3 1000 56 .500 119823
 Ø250 +6,2/+1,5 1000 72 .850 112783
 Ø280 +6,5/+1,6 1000 91 .150 
 Ø300 +7,0/+1,7 1000 104 .700 
 Ø320 +7,4/+1,8 1000 119 .000 159141 
POM H, Bolt Ø  16 +0,7/+0,2 3000 0 .930 
Ertacetal H Ø  20 +0,7/+0,2 3000 1 .430 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  25 +0,9/+0,2 3000 2 .235 
Farge: Sort Ø  30 +0,9/+0,2 3000 3 .180 
Egenvekt: 1,43 g/cm3 Ø  32 +1,1/+0,2 3000 3 .660 
 Ø  40 +1,1/+0,2 3000 5 .640 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  45 +1,3/+0,3 3000 7 .170 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  50 +1,3/+0,3 3000 8 .820 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . Ø  60 +1,6/+0,3 3000 12 .690 
 Ø  70 +1,6/+0,3 3000 17 .190 
 Ø  80 +2,0/+0,4 3000 22 .530  
POM GF30 Ø    6   3000    
Kvalitet: Ekstrudert Ø    8  3000  
Farge: Sort Ø  10   3000    
Egenvekt: 1,58 g/cm3 Ø  20   3000   107352
 Ø  30   3000   131776
Toleranse på lengde: +3/0 %
Toleranser i h .t . DIN 16980
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
POM C emnesrør Ø  20 x Ø  10 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .165 
Ertacetal C Ø  25 x Ø  12 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .815 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  28 x Ø  12 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 2 .355 
Farge: Natur Ø  30 x Ø  20 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .935 
Egenvekt: 1,41 g/cm3 Ø  32 x Ø  15 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .120 
 Ø  36 x Ø  17 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .870 
Toleranse på længde: +3/0 % Ø  36 x Ø  25 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .790 
Toleranser i h .t . DIN 16978 unntatt for Ø70xØ30 og Ø100xØ40 Ø  40 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .560 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  40 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 2 .970 111706
 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .440 
 Ø  50 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 7 .710 
 Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 6 .090 
 Ø  50 x Ø  40 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .810 
 Ø  55 x Ø  25 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 8 .970 
 Ø  55 x Ø  35 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 7 .080 
 Ø  60 x Ø  30 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 10 .110 
 Ø  60 x Ø  40 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 7 .860 
 Ø  60 x Ø  50 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 4 .920 
 Ø  65 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 10 .200 
 Ø  70 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,5/-0,8 3000 14 .910 
 Ø  70 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 9 .630 
 Ø  80 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 17 .730 
 Ø  80 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 14 .820 
 Ø  80 x Ø  60 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 11 .250 
 Ø  90 x Ø  40 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 24 .240 
 Ø  90 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 21 .450 
 Ø 90 x Ø  70 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 13 .800 
 Ø100 x Ø  40 +3,6/+1,2 -6,5/-1,6 3000 31 .050 
 Ø100 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 27 .990 
 Ø100 x Ø  60 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 24 .510 
 Ø100 x Ø  80 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 15 .510 
 Ø100 x Ø  60 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 1000 8 .170 113295
 Ø115 x Ø  70 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 32 .400 
 Ø125 x Ø  50 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 48 .150 
 Ø125 x Ø  80 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 35 .850 
 Ø125 x Ø100 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 24 .330 
 Ø140 x Ø  70 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 54 .450 
 Ø140 x Ø  90 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 44 .100 
 Ø150 x Ø  80 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 59 .550 
 Ø150 x Ø100 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 48 .000 
 Ø160 x Ø100 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 59 .700 114543
 Ø180 x Ø  90 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 89 .250 
 Ø180 x Ø120 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 69 .000 
 Ø200 x Ø100 +6,0/+2,0 -8,5/-2,5 3000 110 .250 
 Ø200 x Ø150 +6,0/+2,0 -8,5/-2,5 3000 69 .900 
 Ø225 x Ø150 +9,0/+3,0 -12,0/-3,0 3000 111 .450 
 Ø225 x Ø175 +9,0/+3,0 -12,0/-3,0 3000 85 .350 
 Ø250 x Ø150 +9,0/+3,0 -12,0/-3,0 3000 152 .550 
 Ø250 x Ø200 +9,0/+3,0 -12,0/-3,0 3000 96 .000 
 Ø280 x Ø150 +11,0/+3,0 -14,0/-3,5 3000 208 .800 
 Ø280 x Ø200 +11,0/+3,0 -14,0/-3,5 3000 152 .700 
 Ø320 x Ø150 +11,0/+3,0 -14,0/-3,5 3000 293 .850 
 Ø320 x Ø200 +11,0/+3,0 -14,0/-3,5 3000 239 .100 
 Ø350 x Ø200 +11,0/+3,0 -14,0/-3,5 3000 306 .900 
 Ø350 x Ø300 +11,0/+3,0 -14,0/-3,5 3000 139 .650  
POM C emnesrør Ø  25 x Ø  12 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .815 108266
Ertacetal C Ø  32 x Ø  15 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .120 109198
Kvalitet: Ekstrudert Ø  36 x Ø  17 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .870 109208
Farge: Sort Ø  40 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .560 109213
Egenvekt: 1,41 g/cm3 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .440 108142
 Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 6 .090 108144
Toleranse på længde: +3/0 % Ø  50 x Ø  40 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .810 
Toleranser i h .t . DIN 16978 unntagen for Ø70xØ30 og Ø100xØ40 Ø  55 x Ø  35 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 7 .080 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  60 x Ø  30 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 10 .110 
 Ø  60 x Ø  40 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 7 .860 
 Ø  65 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 10 .200 108149
 Ø  70 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,5/-0,8 3000 14 .910 
 Ø  80 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 14 .820 108151
 Ø  90 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 21 .450 108154
 Ø100 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 1000 9 .330 108155
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm  mm  mm ca. kg/stk 
POM C, plater 1 .0 +/-0,10 2000 1000 2 .900 108141
Ertacetal C 1 .5 +/-0,15 2000 1000 4 .360 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 +/-0,15 2000 1000 5 .820 108157
Farge: Natur 2 .5 +/-0,15 2000 1000 7 .260 
Egenvekt: 1,41 g/cm3 3 .0 +/-0,20 2000 1000 9 .000 108162
 4 .0 +/-0,20 2000 1000 12 .000 108170
Toleranse på lengde: +3/0 % 5 .0 +/-0,25 2000 1000 15 .300 108174
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 6 .0 +/-0,25 2000 1000 18 .300 108177
Toleranser for 1 - 6 mm plater i h .t . DIN 16977 8 .0 +0,9/+0,2 3000 1000 37 .200 
Toleranser for 8 - 100 mm plater i h .t . DIN 16986 8 .0 +0,9/+0,2 1000 610 7 .650 108179
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter 10 .0 +0,9/+0,2 3000 1000 46 .050 
 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .320 108181
 12 .0 +1,5/+0,3 3000 1000 56 .250 
 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .650 108184
 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 42 .600 108188
 16 .0 +1,5/+0,3 3000 1000 73 .650 
 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .300 108191
 20 .0 +1,5/+0,3 3000 1000 91 .050 
 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 56 .100 108193
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 1000 112 .800 
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 69 .450 108195
 30 .0 +2,5/+0,5 3000 1000 137 .250 
 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 84 .600 108197
 35 .0 +2,5/+0,5 3000 610 97 .950 108200
 40 .0 +2,5/+0,5 3000 1000 180 .900 
 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 111 .300 108205
 50 .0 +2,5/+0,5 3000 1000 224 .400 
 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 138 .150 108208
 60 .0 +3,5/+0,5 3000 610 166 .350 108211
 70 .0 +3,5/+0,5 3000 610 193 .200 112627
 80 .0 +5,0/+0,5 1000 610 74 .000 108214
 90 .0 +5,0/+0,5 3000 610 248 .850 
 100 .0 +5,0/+0,5 1000 610 92 .000 108276
POM H, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 23 .100 
Ertacetal H 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .500 
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .800 
Farge: Natur 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .600 
Egenvekt: 1,43 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 56 .550 
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 70 .050 
Toleranse på lengde: +3/0 % 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 85 .200 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 112 .200 
Toleranser for 1 - 8 mm plater i h .t . DIN 16977 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 139 .200 
Toleranser for 8 - 100 mm plater i h .t . DIN 16986      
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter      
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
POM C, plater 8 .0 +0,9/+0,2 1000 610 7 .650 116440
Ertacetal C 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .320 108287
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 2000 610 23 .100 108161
Farge: Sort 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 42 .600 108311
Egenvekt: 1,41 g/cm3 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .300 
 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 56 .100 108316
Toleranse på lengde: +3/0 % 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 69 .450 114910
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 84 .600 108334
Toleranser for 1 - 8 mm plater i h .t . DIN 16977 35 .0 +2,5/+0,5 3000 610 97 .950 
Toleranser for 8 - 100 mm plater i h .t . DIN 16986 40 .0 +2,5/+0,5 1000 610 37 .100 117715
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter 45 .0 +2,5/+0,5 3000 610 124 .800 
 50 .0 +2,5/+0,5 1000 610 46 .050 108339
 60 .0 +3,5/+0,5 1000 610 55 .450 108341
 70 .0 +3,5/+0,5 3000 610 193 .200 
 80 .0 +5,0/+0,5 3000 610 222 .000 
 90 .0 +5,0/+0,5 3000 610 248 .850 
 100 .0 +5,0/+0,6 3000 610 275 .700 119181
 100 .0 +5,0/+0,5 1000 610 91 .900 108345
POM H, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 23 .100 
Ertacetal H 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .500 
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .800 
Farge: Sort 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .600 
Egenvekt: 1,43 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 56 .550 
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 70 .050 
Toleranse på lengde: +3/0 % 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 85 .200 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 112 .200 
Toleranser for 1 - 8 mm plater i h .t . DIN 16977 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 139 .200 
Toleranser for 8 - 100 mm plater i h .t . DIN 16986      
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter       
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Materialpresentasjon PET 
Anvendelsesområde
Delkrystallinsk PETP har p .g .a . en god kombinasjon av mekaniske, termiske og 
elektriske egenskaper et meget bredt anvendelsesområde . Delkrystallinsk PETP og 
en modifisert type PETP TX anvendes innenfor mekanisk konstruksjon, typisk hvor  
det er tale om plast og relativt høyt belastede komponenter ofte kombinert med 
krav om stor målfasthet og lav friksjon . Dette er krav som ofte stilles til lager, tann-
hjul, ruller og lignende maskinelementer . PETP anvendes i elektrisk og elektronisk 
utstyr ofte p .g .a . gode elektriske egenskaper kombinert med stor termisk stabilitet 
og mekanisk styrke .
Amorft PET benyttes hvor det samtidig er krav om et materiale med  høy transpa-
rens og stor holdbarhet . Typiske områder er termoformede displays, beholdere til 
næringsmidler, deksler til maskiner samt utstyr til oppbevaring og sterilisasjon (ETO 
og gammastråler, ikke damp) av medisinske instrumenter og utstyr.

Karakteristika
Delkrystallinsk PETP kjennetegnes ved følgende karakteristiske egenskaper:
• Stor styrke og stivhet
• Fordelaktig krypebestandighet (lite kaldflytning)
• Stor målfasthet (lavt fuktopptak og lav termisk utvidelseskoeffisient)
• Hard og polerbar overflate
• Gunstige friksjons- og slitegenskaper
• Høy slagstyrke, men lav kjervslagstyrke (kjervfølsomt)
• Gode elektriske egenskaper
• God kjemikalieresistens

Bør brukes med forsiktighet ved:
• Konstruksjoner med kjervspenninger
• Anvendelse i varmt vann eller damp
• Sterke løsemidler og/eller konsentrerte syrer og baser

Amorft PET kjennetegnes spesielt ved:
• Høy transparens
• Stor overflatehardhet
• God slagstyrke
• Liten tendens til krakeleringer
• Lav formningstemperatur (stor prosesshastighet)

Anvendelser begrenses ved:
• Høyere temperaturer (>65°C)
• Utendørs anvendelser

Egenskaper
Mekaniske 
Delkrystallinsk PETP hører til blant de stiveste av de ikke forsterkede plaster, og 
E-modul og hardhet endrer seg marginalt innenfor det normale temperaturområder 
(opp til ca. 80°C). Samtidig er materialstabiliteten god som fører til at PETP tåler 
relativt store statiske belastninger . PETP viser også ved dynamiske påvirkninger å 
ha fremragende egenskaper, og bøyestivheten er høy . Materialet har en utmerket 
slagstyrke, men er noe kjervfølsomt hvilket gjør at man bør unngå meget skarpe 
innvendige hjørner samt store variasjoner i godstykkelser . PETP og  PETP TX har 
dessuten lav og konstant friksjonskoeffisient som gjør at man unngår problemer 
med stick-slip også ved lave glidehastigheter og glatte overflater . Samtidig er PETP 
meget bestandig over for friksjonsslitasje . PBT er en svakere type med bedre 
kjervslagstyrke . Amorfe typer A-PET og PET-G har høy slagstyrke, men mindre 
styrke og stivhet enn delkrystallinsk PETP .

Termiske 
PETP er et av de delekrystallinske materialer med lavest lineær  termisk utvidelses-
koeffisient . Dette, sammen med at materialet kun har et begrenset fuktopptak, gjør 
det til en av de mest dimensjonsstabile ikke modifiserte plaster . Anvendelsestem-
peraturområdet går fra -40°C til ca. 100° og i kort tid helt opp til ca. 160°C.
Glassforsterkede typer kan anvendes til nær det krystallinske smeltepunkt på ca 
250°C. Klar PET (A-PET og PET-G) har betydelig lavere anvendelsestemperatur: 
Maks. 65°C.

Elektriske 
PETP har med  høy gjennomslagstyrke og stor spesifikk motstand, gode elektriske 
egenskaper, som er stabile over et stort temperaturintervall, og påvirkes ikke av 
fukt . Også de dielektriske egenskaper er tilstrekkelige til mange anvendelser og 
holder seg konstante over et stort frekvensområde .

Optiske 
Klar PET (A-PET og PET-G) har en lystransmisjon, som svarer til PMMAs og er ikke 
tonet .

Fysiologiske 
PETP-kvalitetene kan anvendes sammen med næringsmidler .  Som emballasje an-
vendes A-PET og PET-G til mange typer mat emballasje . Materialene kan godkjen-
nes etter FDA (USA) og BGA (Tyskland) og EU. PET kan steriliseres med ethylen-
oxid og gammastråling .

Kjemikalieresistens
PETP tåler utvannede oppløsninger av syrer og baser samt salt . Av hydrokarboner 
tåler materialet alifatiske og aromatiske oppløsninsmidler, oljer, fett og drivstoff . 
PETP absorberer nesten ikke vann, men ved temperaturer over 70°C angripes det 
ved hydrolyse og kan derfor ikke dampsteriliseres . PETP er heller ikke bestandig 
over for aceton, kloroform og konsentrerte syrer og baser .
PETG er generelt ikke så resistente som de andre PETP-kvaliteter . Det er ikke ten-
denser til spenningskorrosjon .

Vær- og UV-stabilitet
Den klare PET (PETG) er ikke velegnet til utendørs anvendelse.

Brann
PETP er vanskelig å antenne, oksygen indeks 25, men brenner selv videre, når det 
er antent . Det brenner med en gul-orange, sotet flamme; det drypper og lukter 
svakt søtt .
Delkrystallinsk PETP er brannklassifisert til UL 94 HB. Amorft PET (A-PET og PET-
G) er brannklassifisert til UL 94 V-2 for 3 mm plate, hvilket er bedre enn PMMA.

Bearbeiding
Sponfraskillende
PETP bearbeides hurtig og effektivt på alminnelige maskiner . Det bør arbeides med 
høye skjærehastigheter og varsom oppspenning . PETP er en dårlig varmeleder og 
stor varmeoppbygning bør  unngås . Det er viktig å benytte skarpe verktøy og kor-
rekte skjærevinkler som anvist i brosjyren „Sponfraskillende plastbearbeidning“ .
Ved bearbeiding av emner med store variasjoner i godstykkelser bør emnet ved 
skrubbearbeidning først oppvarmes til 120-130°C for at unngå spenninger. Opp-
varming kan foretas i varm luft eller glyserin . Etterfølgende bearbeiding foretas ved 
normal temperatur, hvor meget fine toleranser kan oppnås .

Termoforming
PETG og folier av PET er velegnede til denne prosess . PETG skal ha en temperatur 
på 125-160°C. Delkrystallinsk PETP krever en temperatur på ca. 270°C, og derfor 
er det et vanskelig materiale å varmeforme. PETG kan også kaldkekkes (maks. 2 
mm tykkelse).

Festemetoder
Ved montering av emner i plast bør man være oppmerksom på at store statiske 
belastninger medfører kryp . Derfor er formsluttende forbindelser gunstigere enn 
friksjonsforbindelser og f .eks . en mangenot bedre enn en not og fjær løsning, og en 
snappforbindelse ofte gunstigere enn en skrueforbindelse .

Liming
Ved liming er  forbehandling av overflaten nødvendig i form av avfetting og rubbing, 
eller kjemisk behandling . Egnede limtyper er epoksy og polyuretan eller cyanoa-
crylat, men for øvrig henvises til limeleverandørens anvisninger .
PETG kan limes med methylenchlorid (rensevæske) eller methylethylketon.

Sveising
Amorft PET kan sveises med  varmluft og varmespeil . Spesielt gunstig er dog 
friksjonssveising samt  ultralyd. Høyfrekvenssveising(HF) er ikke mulig.

Overflatebehandling
PET-kvalitetene kan poleres til høyglans ved hjelp av polerpasta og stoffskiver . Po-
leringer skal skje med jevnt trykk og bevegelser for å unngå varmeutvikling . Lak-
kering og trykk på overflaten kan utføres med farger til polyester .



PET,
polyethyl-

enterepthalat:
Varemerker:

Arnite®

Ertalyte®

Axpet®

Vivak®

Veralite®

Spectar®

Leveringsformer:
Bolt

Emnerør
Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Lengde Tol. utv. Ø Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PETP bolt Ø  10 3000 +0,5/+0,1 0 .355 109056
Ertalyte  Ø  12 3000 +0,7/+0,2 0 .520 109058
Kvalitet: Ekstrudert Ø  14 3000 +0,7/+0,2 0 .700 
Farge: Hvit Ø  15 3000 +0,7/+0,2 0.800 
Egenvekt: 1,39 g/cm3 Ø  16 3000 +0,7/+0,2 0 .910 109062
 Ø  18 3000 +0,7/+0,2 1 .140 109066
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  20 3000 +0,7/+0,2 1 .400 108826
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  22 3000 +0,9/+0,2 1 .710 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  25 3000 +0,9/+0,2 2 .190 108836
 Ø  30 3000 +0,9/+0,2 3 .120 108907
 Ø  32 3000 +1,1/+0,2 3 .570 
 Ø  36 3000 +1,1/+0,2 4 .500 108917
 Ø  40 3000 +1,1/+0,2 5 .520 108918
 Ø  45 3000 +1,3/+0,3 7 .020 108929
 Ø  50 3000 +1,3/+0,3 8 .640 108963
 Ø  56 3000 +1,3/+0,3 10 .800 108967
 Ø  60 3000 +1,6/+0,3 12 .450 108975
 Ø  65 3000 +1,6/+0,3 14 .550 108987
 Ø  65 1000 +1,6/+0,3 4 .900 118757
 Ø  70 3000 +1,6/+0,3 16 .860 108991
 Ø  75 3000 +2,0/+0,4 19 .440 108995
 Ø  80 3000 +2,0/+0,4 22 .080 109610
 Ø  80 1000 +2,0/+0,4 7 .500 118758
 Ø  85 3000 +2,2/+0,5 24 .960 120249
 Ø  85 1000 +2,2/+0,5 8 .320 120250
 Ø  90 3000 +2,2/+0,5 27 .930 109030
 Ø100 3000 +2,5/+0,6 34 .500 109035
 Ø100 1000 +2,5/+0,6 11 .500 118760
 Ø110 1000 +3,0/+0,7 13 .950 109041
 Ø120 1000 +3,5/+0,8 16 .650 109044
 Ø125 1000 +3,5/+0,8 18 .050 184230
 Ø130 1000 +3,8/+0,9 19 .550 108968
 Ø140 1000 +3,8/+0,9 22 .600 119464
 Ø150 1000 +4,2/+1,0 26 .000 109049
 Ø160 1000 +4,5/+1,1 29 .600 115742
 Ø180 1000 +5,0/+1,2 37 .400 
 Ø200 1000 +5,5/+1,3 46 .150 109051
 Ø210 1000 +5,8/+1,3 50 .900  
PETP, bolt Ø  12 3000 +0,7/+0,2 0 .520 
Ertalyte Ø  16 3000 +0,7/+0,2 0 .910 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 3000 +0,7/+0,2 1 .400 
Farge: Sort Ø  25 3000 +0,9/+0,2 2 .190 
Egenvekt: 1,39 g/cm3 Ø  30 3000 +0,9/+0,2 3 .120 
 Ø  36 3000 +1,1/+0,2 4 .500 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  40 3000 +1,1/+0,2 5 .520 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  45 3000 +1,3/+0,3 7 .020 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  50 3000 +1,3/+0,3 8 .640 
 Ø  60 3000 +1,6/+0,3 12 .450 
 Ø  70 3000 +1,6/+0,3 16 .860 
 Ø  80 3000 +2,0/+0,4 22 .080 
 Ø  90 3000 +2,2/+0,5 27 .930 
 Ø100 3000 +2,5/+0,6 34 .500 
 Ø120 3000 +3,5/+0,8 49 .950 
 Ø130 3000 +3,8/+0,9 58 .650 
 Ø150 3000 +4,2/+1,0 78 .000 
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Lengde Tol. utv. Ø Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PETP TX, bolt m/smøremiddel Ø  10 3000 +0,7/+0,2 0 .490 108971
Ertalyte TX Ø  12 3000 +0,7/+0,2 0 .535 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  16 3000 +0,7/+0,2 0 .935 
Farge: Grå Ø  20 3000 +0,7/+0,2 1 .440 108976
Egenvekt: 1,44 g/cm3 Ø  25 3000 +0,9/+0,2 2 .250 108986
 Ø  30 3000 +0,9/+0,2 3 .210 108999
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  32 3000 +1,1/+0,2 3 .660 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  36 3000 +1,1/+0,2 4 .620 109001
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  40 3000 +1,1/+0,2 5 .700 109003
 Ø  45 3000 +1,3/+0,3 7 .230 
 Ø  50 3000 +1,3/+0,3 8 .880 109009
 Ø  60 3000 +1,6/+0,3 12 .780 109010
 Ø  70 3000 +1,6/+0,3 17 .340 109012
 Ø  80 3000 +2,0/+0,4 22 .710 109014
 Ø  90 3000 +2,2/+0,5 28 .740 109016
 Ø100 3000 +2,5/+0,6 35 .550 109018
 Ø110 1000 +3,0/+0,7 14 .350 
 Ø120 1000 +3,5/+0,8 17 .150 
 Ø130 1000 +3,8/+0,9 20 .100 109021
 Ø150 1000 +4,2/+1,0 26 .750 
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Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PETP, emnesrør Ø  25 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .545 
Ertalyte Ø  30 x Ø  20 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .920 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  36 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .480 
Farge: Natur Ø  40 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .530 
Egenvekt: 1,39 g/cm3 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .410 
 Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 6 .060 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  50 x Ø  40 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .810 
Toleranser i h .t . DIN 16809 Ø  60 x Ø  30 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 10 .020 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  60 x Ø  40 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 7 .800 
 Ø  65 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 7 .230 
 Ø  70 x Ø  30 +3,0/+0,8 -4,5/-0,8 3000 14 .670 
 Ø  70 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 12 .450 
 Ø  70 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 9 .570 
 Ø  80 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 17 .610 
 Ø  80 x Ø  60 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 11 .160 
 Ø  90 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 21 .270 
 Ø  90 x Ø  70 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 13 .680 
 Ø100 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 27 .810 
 Ø100 x Ø  80 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 15 .420 
 Ø115 x Ø  70 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 32 .100 
 Ø125 x Ø  50 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 1000 47 .850 111780
 Ø125 x Ø  50 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 47 .850 
 Ø140 x Ø  70 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 54 .000 
 Ø160 x Ø  80 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 70 .650 
 Ø180 x Ø140 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 51 .750 
 Ø200 x Ø100 +6,0/+2,0 -8,5/-2,5 3000 109 .500 
 Ø200 x Ø160 +6,0/+2,0 -8,5/-2,5 3000 59 .400  
PETP TX, emnesrør m/smøremiddel Ø  25 x Ø  15 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .590 
Ertalyte TX Ø  30 x Ø  20 +1,1/+0,4 -1,1/-0,4 3000 1 .980 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  36 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .600 
Farge: Grå Ø  40 x Ø  20 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .680 
Egenvekt: 1,44 g/cm3 Ø  45 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 4 .560 
 Ø  50 x Ø  30 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 6 .240 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  50 x Ø  40 +2,0/+0,6 -2,0/-0,6 3000 3 .900 
Toleranser i h .t . DIN 16809 Ø  60 x Ø  30 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 10 .320 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  60 x Ø  40 +2,5/+0,8 -2,5/-0,8 3000 8 .010 
 Ø  65 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 7 .440 
 Ø  70 x Ø  40 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 12 .810 
 Ø  70 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 9 .840 
 Ø  80 x Ø  50 +3,0/+0,8 -3,0/-0,8 3000 15 .120 
 Ø  90 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 21 .900 
 Ø100 x Ø  50 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 28 .590 
 Ø100 x Ø  80 +3,6/+1,2 -5,0/-1,6 3000 15 .840 
 Ø115 x Ø  70 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 33 .000 
 Ø125 x Ø  50 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 49 .200 
 Ø140 x Ø  70 +4,5/+1,5 -6,5/-2,0 3000 55 .500 
 Ø160 x Ø  80 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 72 .750 
 Ø180 x Ø100 +5,4/+1,8 -7,5/-2,2 3000 84 .900 
 Ø200 x Ø100 +6,0/+2,0 -8,5/-2,5 3000 112 .500  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PETP, plater 2 .0 +0,15/-0,15 2000 1000 5 .740 
Ertalyte  3 .0 +0,20/-0,20 2000 1000 8 .600 108348
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 +0,20/-0,20 2000 1000 11 .400 108353
Farge: Hvit 5.0 +0,25/-0,25 2000 1000 14.240 
Egenvekt: 1,39 g/cm3 6 .0 +0,30/-0,30 2000 1000 17 .100 108354
 8 .0 +0,9/+0,2 1000 610 7 .590 108356
Toleranse på bredde 2 - 6 mm tykkelse: +3/0 % 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .110 109655
Toleranse på bredde 8 - 100 mm tykkelse: +25/+5 mm 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .350 108362
Toleranse på lengde: +3/0 % 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 42 .300 108368
Toleranser på 8 - 100 mm plater i h .t . DIN 16986 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .000 
De angitte vekter er gjennomsnittlig produksjonsvekt . 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 55 .650 109667
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 68 .850 108412
 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 84 .000 108416
 35 .0 +2,5/+0,5 3000 610 96 .900 
 40 .0 +2,5/+0,5 1000 610 36 .750 109634
 45 .0 +2,5/+0,5 3000 610 123 .450 
 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 137 .250 109640
 60 .0 +3,5/+0,5 3000 610 164 .700 
 70 .0 +3,5/+0,5 3000 610 191 .250 
 80 .0 +5,0/+0,5 3000 610 219 .750 
 100 .0 +5,0/+0,5 1000 610 91 .250 109648
PETP, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 22 .770 
Ertalyte  10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .110 
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 34 .350 
Farge: Sort 16 .0 +1,5/+0,3 3000 610 45 .000 
Egenvekt: 1,39 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 55 .650 
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 68 .850 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 84 .000 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 110 .250 
Toleranse på lengde: +3/0 % 50 .0 +2,5/+0,5 3000 610 137 .250 
Toleranser i h .t . DIN 16986 60 .0 +3,5/+0,5 3000 610 164 .700 
De angitte vekter er gjennomsnittlig produksjonsvekt . 80 .0 +5,0/+0,5 3000 610 219 .750 
 100 .0 +5,0/+0,5 1000 610 91 .250  
PETP TX m/smøremiddel, plater 8 .0 +0,9/+0,2 3000 610 23 .430 108288
Ertalyte TX 10 .0 +0,9/+0,2 3000 610 28 .920 108294
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 3000 610 35 .400 
Farge: Grå 15 .0 +1,5/+0,3 3000 610 43 .500 108295
Egenvekt: 1,44 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 3000 610 57 .300 108302
 25 .0 +1,5/+0,3 3000 610 70 .800 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 30 .0 +2,5/+0,5 3000 610 86 .100 108304
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 3000 610 113 .400 108305
Toleranse på lengde: +3/0 % 50 .0 +2,5/+0,5 1000 610 46 .900 108306
Toleranser i h .t . DIN 16986 60 .0 +3,5/+0,5 1000 610 56 .450 119706
De angitte vekter er gjennomsnittlig produksjonsvekt . 60 .0 +3,5/+0,5 3000 610 169 .350 
De angitte vekter er gjennomsnittlig produksjonsvekt . 80 .0 +5,0/+0,5 3000 610 226 .050 
 100 .0 +5,0/+0,5 3000 610 280 .650         
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PETG, plater 0 .50 2050 1250 2 .563 
Vivak 0 .75 2050 1250 2 .563 128664
Kvalitet: Ekstrudert 0 .80 2050 1250 2 .563 108554
Farge: Klar 099 1 .00 2050 1250 2 .563 127678
Egenvekt: 1,27 g/cm3 1 .00 3050 2050 6 .253 
 1 .50 2050 1250 2 .563 127679
 1 .50 3050 1250 3 .813 
 2 .00 2050 1250 2 .563 128332
 2 .00 3050 2050 6 .253 127672
 2 .50 2050 1250 2 .563 
 2 .50 3050 2050 6 .253 
 3 .00 2050 1250 2 .563 
 3 .00 3050 2050 6 .253 127673
 4 .00 2050 1250 2 .563 
 4 .00 3050 2050 6 .253 127674
 5 .00 2050 1250 2 .563 
 5 .00 3050 2050 6 .253 127675
 6 .00 2050 1250 2 .563 
 6 .00 3050 2050 6 .253 127671
 8 .00 2050 1250 2 .563 127680
 8 .00 3050 2050 6 .253 
 10 .00 2050 1250 2 .563  
PETG, plater 2 .00 2050 1250 2 .563 
Vivak 3 .00 2050 1250 2 .563 
Kvalitet: Ekstrudert 4 .00 2050 1250 2 .563 
Farge: Bronse 850 5 .00 2050 1250 2 .563 
Egenvekt: 1,27 g/cm3 6 .00 2050 1250 2 .563  

PETG, plater 2 .00 2050 1250 2 .563
Vivak 3 .00 2050 1250 2 .563
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Sort 900    
Egenvekt: 1,27 g/cm3      

PETG, plater 3 .00 2050 1250 2 .563
Vivak    
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Fluo grønn 680    
Egenvekt: 1,27 g/cm3      

PETG, plater 3 .00 2050 1250 2 .563
Vivak    
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Fluo rød 330    
Egenvekt: 1,27 g/cm3      

PETG, plater 3 .00 2050 1250 2 .563
Vivak    
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Fluo orange 250    
Egenvekt: 1,27 g/cm3      

PETG UV stabilisert, plater 2 .00 2050 1250 2 .563 
Vivak UV 2 .00 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Co-Ekstrudert 3 .00 2050 1250 2 .563 127676
Farge: Klar 2099 3 .00 3050 2050 6 .253 
Egenvekt: 1,27 g/cm3 4 .00 2050 1250 2 .563 127677
 4 .00 3050 2050 6 .253 
 5 .00 2050 1250 2 .563 
 5 .00 3050 2050 6 .253 
 6 .00 2050 1250 2 .563 
 6 .00 3050 2050 6 .253  
PETG UV stabilisert, plater 3 .00 2050 1250 2 .563
Vivak UV 3 .00 3050 2050 6 .253
Kvalitet: Co-Ekstrudert 4 .00 2050 1250 2 .563
Farge: Opal hvit 2130 (30 % lystransmisjon) 4.00 3050 2050 6.253
Egenvekt: 1,27 g/cm3      



37

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PETG varmestabilisert, plater 2 .00 2050 1250 2 .563
Vivak HT 2 .00 3050 2050 6 .253
Kvalitet: Ekstrudert 3 .00 2050 1250 2 .563
Farge: Klar 099 3 .00 3050 2050 6 .253
Egenvekt: 1,22 g/cm3 4 .00 2050 1250 2 .563
 4 .00 3050 2050 6 .253
 5 .00 2050 1250 2 .563
 5 .00 3050 2050 6 .253
 6 .00 2050 1250 2 .563
 6 .00 3050 2050 6 .253
 8 .00 2050 1250 2 .563
 8 .00 3050 2050 6 .253 
PETG varme- og UV stabilisert, plater 2 .00 2050 1250 2 .563
Vivak HT UV 2 .00 3050 2050 6 .253
Kvalitet: Co-Ekstrudert 3 .00 2050 1250 2 .563
Farge: Klar 099 3 .00 3050 2050 6 .253
Egenvekt: 1,22 g/cm3 4 .00 2050 1250 2 .563
 4 .00 3050 2050 6 .253
 5 .00 2050 1250 2 .563
 5 .00 3050 2050 6 .253
 6 .00 2050 1250 2 .563
 6 .00 3050 2050 6 .253
 8 .00 2050 1250 2 .563
 8 .00 3050 2050 6 .253 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
A-PET, plater 0 .80 2050 1250 2 .563 127663
Axpet 0 .80 2500 1250 3 .125 
Kvalitet: Ekstrudert 1 .00 2050 1250 2 .563 127664
Farge: Klar 1 .00 3050 2050 6 .253 
Egenvekt: 1,33 g/cm3 1 .50 2050 1250 2 .563 127665
 1 .50 3050 2050 6 .253 
 2 .00 2050 1250 2 .563 127666
 2 .00 3050 2050 6 .253 
 2 .50 2050 1250 8 .520 111963
 3 .00 2050 1250 2 .563 127667
 3 .00 3050 2050 6 .253 
 4 .00 2050 1250 2 .563 
 4 .00 3050 2050 6 .253 
 4 .00 3750 1250 4 .688 127668
 5 .00 3050 2050 6 .253 
 6 .00 3050 2050 6 .253  
A-PET, plater 1 .00 2050 1250 2 .563 127669
Axpet 1 .00 2050 1250 2 .563 123371
Kvalitet: Ekstrudert 1 .00 3050 2050 6 .253 
Farge: Olal 130 (translusent) 1.50 2050 1250 2.563 
Egenvekt: 1,33 g/cm3 1 .50 3050 2050 6 .253 
 2 .00 2050 1250 2 .563 
 2 .00 3050 2050 6 .253  
A-PET, plater 1 .00 2050 1250 2 .563 
Axpet 2 .00 2050 1250 2 .563 
Kvalitet: Ekstrudert     
Farge: Hvit 100     
Egenvekt: 1,33 g/cm3      

A-PET, plater 0 .80 2050 1250 2 .563 127670
Axpet 1 .00 2050 1250 2 .563 
Kvalitet: Ekstrudert 1 .50 2050 1250 2 .563 
Farge: Klar 099 NR, antirefleks 2 .00 2050 1250 2 .563 
Egenvekt: 1,33 g/cm3      
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Materialpresentasjon – PEEK
Ketron® PEEK kvalitetene er basert på råvaren polyetheretherketon . Disse halvkry-
stallinske, avanserte materialer er i besittelse av en enestående kombinasjon av 
særdeles høye mekaniske egenskaper, temperaturresistens og kjemisk resistens . 
Det gjør Ketron PEEK til det mest populære materiale i gruppen av High Perfor-
mance Plastics .

Kvaliteter
Ketron® PEEK finnes i fire forskjellige kvaliteter med hver sine spesielle egenskaper .

Ketron® PEEK-1000 (natur/gråbrun og sort)
Denne kvalitet er fremstilt av ren PEEK . Afv alle Ketron® PEEK kvalitetene har denne 
kvaliteten den største seighet og beste slagstyrken . Både Ketron® PEEK-1000 na-
tur og sort kan desinfiseres etter tradisjonelle metoder – damp, tørrvarme, etylen 
oxid, og gamma stråling . Råmaterialet som anvendes til Ketron® PEEK-1000 natur 
er godkjendt av den japanske MITI, det inkluderer tester i forbindelse med løsnings-
midler og mutagen . Materialets sammensetning lever opp til EU-direktiver og de 
amerikanske FDA-regulativer vedrørende plastmaterialer anvendelse i kontakt med 
matvarer . Disse kvalifikasjoner gjør materialet meget egnet innenfor medisin- og 
matvareindustrien .

Ketron® PEEK-HPV (sort)
Tilsetning av PTFE, grafit og karbonfiber danner denne „bearing grade“ kvalitet . 
Materialets fremragende tribologiske egenskaper (lav friksjon, stor slitestyrke, høy 
pv-verdi) gjør Ketron® PEEK-HPV til det ideelle valg til slite- og friksjonsanvendel-
ser .

Ketron® PEEK-GF30 (natur/gråbrun)
Denne kvalitet er forsterket med 30% glasfiber . Det betyr, at materialet har en større 
stivhet og krypresistens og ikke minst markant bedre dimensjonsstabillitet enn 
standardkvaliteten Ketron® PEEK-1000 . Materialet er spesielt velegnet til kon-
struksjonsanvendelser, som under stigende temperaturer skal bære stor statisk 
vekt over en lengre periode . Anvendelsen av Ketron® PEEK-GF30 til glidedeler bør 
undersøkes nøjye, da glasfiber virker meget slitende på glideflaten .

Ketron® PEEK-CA30 (sort)
Denne kvalitet er forsterket med 30% karbon . Kvaliteten kombinerer en optimal 
slitestyrke med ennå bedre mekaniske egenskaper (høyere E-modul, mekanisk 
styrke og krypresistens) enn Ketron® PEEK-1000 .  I tillegg medfører tilsetning av 
karbon en 3,5 ganger så høy termisk ledeevne enn uforsterket PEEK . Materialet 
leder bort varme hurtigere fra overflaten .

Anvendelsesområder
PEEK kvalitetene har et stort anvendelsesområde innenfor  industrielle appliksjo-
ner . De mekaniske egenskapene samt kjemisk resistens og næringsmiddelgod-
kjennelse gjør materialet meget velegnet til:
• Hardt belastede deler
• Tannhjul
• Hydraulikkdeler
• Pumpedeler
• Skraper
• Anvendelser innenfor kjemisk industri og matvareindustrien

Karakteristika
•  Særdeles høy maksimal tillatt driftstemperatur i luft (250°C kontinuerlig og opp til 

310°C i korte perioder)
•  Høy mekanisk styrke, stivhet og hardhet – også ved stigende temperaturer.
•  Meget høy kjemikalie- og hydrolyseresistens.
•  Ekstremt gode slite- og friksjonsegenskaper – spesielt Ketron® PEEK-HPV og 

Ketron® PEEK-CA30 .
•  God dimensjonsstabillitet.
•  Motstandsdyktig overfor radioaktiv stråling – gamma- og røntgenstråler.
•  Lav selvantennelighet og meget lav røkutviklingsnivå.
•  Gode elektriske og dielektriske egenskaper – med untak av Ketron® PEEK-HPV 

og Ketron® PEEK-CA30 .
•  Glimrende dimenssjonsstabillitet.

Ketron® PEEK anbefalles ikke i forbindelse med:
•  Konsentreret svovlsyre
•  Rykende konsentrert salpetersyre

Egenskaper
Mekaniske
Ketron® PEEK har noen av de beste mekaniske egenskaper som finnes blant de 
termoplastiske materialer. Fra 150°C og oppover (over glasstransmissjonstempe-
raturen) reduseres alle Ketron® PEEK kvalitetenes mekaniske egenskaper vesent-
lig, samtidig med, at den lineære termiske utvidelseskoeffisienten stiger betydelig .

Termiske
Ketron® PEEK tåler temperaturer i området -65 til 150°C uten å miste bæreevne 
eller seighet . Forsterkede typer kan kortvarigt anvendes ved temperaturer over 
300°C. Dimensjonsstabiliteten er meget god – med fiberforsterking sammenlignet 
med stål .

Elektriske
Ketron® PEEK utviser gode elektriske egenskaber, som opprettholdes selv ved 
temperaturer på omkring 200°C. Sammen med den gode kjemiske resistens, er 
Ketron® PEEK derfor velegnet til elektriske komponenter i aggressive miljøer . Kar-
bonforsterket PEEK er ledende, dette bør taes hensyn til hensyn til ved valg av fi-
berforsterking .

Kjemikalieresistens
Ketron® PEEK er resistent overfor nesten alle organiske og uorganiske væsker . Det 
eneste kjendte medie, som vil oppløse Ketron® PEEK er konsentreret svovlsyre . 
Materialet påvirkes også av rykende, konsentrert salpetersyre. Hardt belastede 
Ketron® PEEK komponenter vil kunne få spendingsrevner i forbindelse med ace-
tone . Ketron® PEEK påvirkes ikke av hydrolyse .

Vær- og UV stabilitet
Som andre polyaromatiske materialer påvirkes Ketron® PEEK av UV-stråler . Denne 
påvirkning gir imidlertid kun ca . 1 % reduksjon av styrken ved et 12 måneders 
utendørs opphold . I spesielle tilfeller kan materialet males eller stabiliseres med  
f .eks . carbonblack .

Ketron® PEEK har en god bestandighet overfor radioaktiv stråling . Strålingsdoser i 
størrelsesordenen 1 .000 – 10 .000 Mrad har ingen effekt på materialet .

Brannforhold
Ketron® PEEK er svært antennelig og selvslukkende . Materialet oppfyller UL 94 V-0 
og har en meget lav røkutvikling .

Bearbeiding / sponfraskillende
Ketron® PEEK kan bearbeides med skjærende værktøy på alminnelige værktøys-
maskiner. Det bør anvennes skarpt værktøy (helst med karbon tipp) og korrekte 
vinkler og hastigheter . Er kjøling nødvendig, bør det benyttes vann .

Limning
Ketron® PEEK kan limes med forskjellige limtyper som cyanoakrylat, epoxy og sili-
kon . Overflaten bør være ren og tørr og kan eventuelt forbehandles ved etsing .

Sveising
Ketron® PEEK kan sveises med vanlige sveisemetoder som ultralyd og friksjons-
sveising. Man bør ta hensyn til materialets høye smeltepunkt (343°C) ved valg av 
sveisemetode .

Overflatebehandling
Ketron® PEEK kan metalliseres med konvensjonelle teknikker til termoplastiske 
materialer .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEEK, bolt Ø    6 +0,4/+0,1 1000 0 .041 
Ketron PEEK-1000 Ø    8 +0,5/+0,1 1000 0 .072 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .111 109616
Farge: Natur/Gråbrun Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .330 116617
Egenvekt: 1,31 g/cm3 Ø  12 +0,9/+0,2 1000 0 .164 
 Ø  16 +0,9/+0,2 1000 0 .285 112807
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  18 +0,9/+0,2 1000 0 .358 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .439 109626
 Ø  20 +0,9/+0,2 3000 1 .320 105994
 Ø  22 +1,2/+0,2 1000 0 .535 
 Ø  25 +1,2/+0,2 1000 0 .685 109638
 Ø  28 +1,2/+0,2 1000 0 .855 
 Ø  30 +1,2/+0,2 1000 0 .980 115093
 Ø  30 +1,2/+0,2 3000 2 .940 114779
 Ø  32 +1,2/+0,2 1000 1 .110 109643
 Ø  35 +1,6/+0,2 1000 1 .340 
 Ø  35 +1,6/+0,2 3000 4 .020 126317
 Ø  40 +1,6/+0,2 1000 1 .730 109647
 Ø  45 +2,0/+0,3 1000 2 .220 
 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 2 .650 109653
 Ø  60 +2,5/+0,3 1000 3 .920 108349
 Ø  70 +2,5/+0,3 1000 5 .300 108361
 Ø  80 +3,0/+0,4 1000 6 .940 108369
 Ø  90 +3,4/+0,5 1000 8 .800 
 Ø100 +3,8/+0,6 1000 10 .850 108379
 Ø110 +4,2/+0,7 1000 13 .000 
 Ø120 +4,6/+0,8 1000 15 .450 
 Ø130 +5,4/+0,9 1000 18 .200 
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 24 .150 
 Ø180 +5,8/+1,0 1000 34 .600 
 Ø200 +5,8/+1,0 1000 42 .600  
PEEK, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .110 
Ketron PEEK-1000 Ø  12 +0,9/+0,2 1000 0 .164 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  16 +0,9/+0,2 1000 0 .285 
Farge: Sort Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .439 
Egenvekt: 1,31 g/cm3 Ø  25 +1,2/+0,2 1000 0 .685 
 Ø  30 +1,2/+0,2 1000 0 .980 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  35 +1,6/+0,2 1000 1 .340 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  40 +1,6/+0,2 1000 1 .740 
 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 2 .720  
PEEK+CF+PTFE+grafitt, bolt Ø    6 +0,4/+0,1 1000 0 .046 
Ketron PEEK-HPV Ø    8 +0,5/+0,1 1000 0 .080 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .123 108388
Farge: Sort Ø  12 +0,9/+0,2 1000 0 .184 
Egenvekt: 1,45 g/cm3 Ø  16 +0,9/+0,2 1000 0 .319 
 Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .490 108404
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  25 +1,2/+0,2 1000 0 .765 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  30 +1,2/+0,2 1000 1 .090 108410
 Ø  35 +1,6/+0,2 1000 1 .490 
 Ø  40 +1,6/+0,2 1000 1 .940 108423
 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 3 .030 108430
 Ø  60 +2,5/+0,3 1000 4 .370 108576
 Ø  70 +2,5/+0,3 1000 5 .900 
 Ø  80 +3,0/+0,4 1000 7 .730 
 Ø100 +3,8/+0,6 1000 12 .100  
PEEK+30 % glass, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .128 
Ketron PEEK-GF30 Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .510 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  30 +1,2/+0,2 1000 1 .140 
Farge: Natur/Gråbrun Ø  40 +1,6/+0,2 1000 2 .020 
Egenvekt: 1,51 g/cm3 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 3 .160 
 Ø  60 +2,5/+0,3 1000 4 .550 
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +3,0/+0,4 1000 8 .050 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø100 +3,8/+0,6 1000 12 .600  



41

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PEEK, emnesrør Ø  50 x Ø  30 +2,2/+0,5 -2,2/-0,5 1000 1 .890
Ketron PEEK-1000 Ø  60 x Ø  40 +2,8/+0,6 -2,8/-0,6 1000 2 .430
Kvalitet: Ekstrudert Ø  70 x Ø  50 +3,4/+0,6 -3,4/-0,6 1000 3 .000
Farge: Natur (gråbrun) Ø  80 x Ø  60 +3,4/+0,6 -3,4/-0,6 1000 3.500
Egenvekt: 1,31 g/cm3 Ø  90 x Ø  70 +4,0/+1,0 -5,4/-1,4 1000 4 .290
 Ø100 x Ø  80 +4,0/+1,0 -5,4/-1,4 1000 4 .830
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø115 x Ø  90 +5,0/+1,3 -7,0/-1,8 1000 6 .900
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø125 x Ø  90 +5,0/+1,3 -7,0/-1,8 1000 9 .460
 Ø140 x Ø100 +5,0/+1,3 -7,0/-1,8 1000 11 .800
 Ø160 x Ø120 +6,0/+1,6 -8,0/-2,0 1000 14 .150
 Ø180 x Ø140 +6,0/+1,6 -8,0/-2,0 1000 16 .200

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PEEK, plater 5 .0  +0,7/+0,2 1000  1000  7 .510  119487
Ketron PEEK-1000 6 .0  +0,7/+0,2 1000  1000  8 .850 
Kvalitet: Ekstrudert 8 .0  +1,5/+0,3 1000  1000  11 .700  118725
Farge: Natur (gråbrun) 10.0  +1,5/+0,3 1000  1000  14.400  119637
Egenvekt: 1,31 g/cm3 10 .0  +1,5/+0,3 3000  1000  43 .200  128525
 12 .0  +1,5/+0,3 1000  1000  17 .700 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 16 .0  +1,5/+0,3 1000  1000  23 .100 
Toleranse på lengde: +3/0 % 20 .0  +1,5/+0,3 1000  1000  28 .450 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter 25 .0  +1,5/+0,3 1000  1000  35 .200 
 30 .0  +2,5/+0,5 1000  615  26 .550 
 35 .0  +2,5/+0,5 1000  615  30 .700 
 40 .0  +2,5/+0,5 1000  615  34 .850 
 45 .0  +2,5/+0,5 1000  615  39 .000 
 50 .0  +2,5/+0,5 1000  615  43 .150 
 60 .0  +5,0/+0,5 1000  615  52 .000  
PEEK+CF+PTFE+grafit, plater 5 .0  +0,7/+0,2 1000  525  4 .410 
Ketron PEEK-HPV 8 .0  +0,9/+0,2 1000  525  6 .880 
Kvalitet: Ekstrudert 10 .0  +0,9/+0,2 1000  525  8 .460 
Farge: Sort 16 .0  +1,5/+0,3 1000  625  16 .000 
Egenvekt: 1,45 g/cm3 20 .0  +1,5/+0,3 1000  625  19 .750 
 25 .0  +1,5/+0,3 1000  625  24 .400 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 30 .0  +2,5/+0,5 1000  625  29 .800 
Toleranse på lengde: +3/0 % 40 .0  +2,5/+0,5 1000  625  39 .100 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter 50 .0  +2,5/+0,5 1000  625  48 .450  

PEEK+30 % glass, plater 10 .0  +0,9/+0,2 1000  525  8 .810
Ketron PEEK-GF30 20 .0  +1,5/+0,3 1000  625  20 .550
Kvalitet: Ekstrudert 30 .0  +2,5/+0,5 1000  625  31 .050
Farge: Natur/gråbrun 50 .0  +2,5/+0,5 1000  625  50 .450
Egenvekt: 1,51 g/cm3     
     
Toleranse på bredde: +25/+5 mm     
Toleranse på lengde: +3/0 %     
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter       

Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PEEK+30 % karbon, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .121
Ketron PEEK-CA30 Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .480
Kvalitet: Ekstrudert Ø  30 +1,2/+0,2 1000 1 .070
Farge: Sort Ø  40 +1,6/+0,2 1000 1 .900
Egenvekt: 1,41 g/cm3 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 2 .970
 Ø  80 +3,0/+0,4 1000 7 .570
Toleranse på lengde: +3/0 %    
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter      
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Materialepresentasjon – PPS
PPS – polyphenylensulfid – er en delkrystallinsk polymer . PPS har stor styrke og 
stivhet . Det leveres normalt i glasfiberfylt kvalitet og de mest kjendte typene er 
Techtron® og Ryton® . 

Techtron® HPV PPS er en forsterket, selvsmørende kvalitet med en høy stivhet og 
styrke . Materialet er spesielt utviklet til glidedeler og andre bevegelige maskindeler . 
Materialet utfyller det gapet som er mellom standard termoplastiske materialer (PA, 
POM og PETP) og de mer avanserte materialer (PBI, PAI og PEEK), både når det 
gjelder egenskaper og pris .

Kvaliteter
Techtron® HPV PPS (mørkeblå)
Techtron® HPV PPS kombinerer godt egenskaper som slitestyrke, bæreevne og 
dimensjonsstabilitet samtidig med, at materialet kan udsettes for jemikalier og mil-
jøer med høye temperaturer .
Techtron® HPV PPS kan anvendes der  hvor POM, PA, PETP, PEI og PSU ikke strek-
ker til eller i de tilfeller, hvor det ved anvendelse av PI, PEEK og PAI er snakk om 
„overengineering“ og derfor en økonomisk dårlig løsning .
På grundn av materialets selvsmørende egenskaper har Techtron® HPV PPS en 
særdeles god slitestyrke og lav friksjonskoeffisient . Kvaliteten mye bedre enn ren 
PPS, som har en høy friksjonskoeffisient, samt glasfiberforsterket  PPS, som for-
årsaker stort slitasje av glideflaten på bevegelige deler . 
Ovensnevnte  egenskaper kombinert med en fremragende kjemikalieresistens, ska-
per adskillige anvendelsesmuligheter for Techtron® HPV PPS . Feks.  Ovner til indu-
strien,næringsmiddelproduksjon, kjemisk prosessutstyr eller elektrisk isolerende 
systemer .

Anvendelsesområder
PPS er meget anvendelig til sprøytestøping . Materialet har gode dielektriske egen-
skaper og anvendes bl .a . til kontakter, relekomponenter, sokler og andre elektriske 
komponenter . PPS står imot en lang rekke aggressive kjemikalier og blir derfor bl .a . 
brukt til pumpedeler, varmeskjole, målere, kjølesystemer og generatordeler .
Techtron® HPV PPS kan kun leveres som halvfabrikata og anvendes innenfor områ-
der, hvor der kreves høy temperaturbestandighet, lav krymping, stor slidstyrke og 
kjemisk resistens . Med andre ord hvor materialer som f .eks . PA, POM, PETP, PEI, 
PES og PSU av forskjellige årsaker ikke kan anvendes .

Typiske anvendelsesområder er:
• Deler til kjemisk prosessutstyr (pumper, ventiler og kompressorkomponenter)
• Deler til autoklav- og tørkeovner
• Komponenter til elektronikindustrien (f.eks. temperaturbestandige isolatorer)
• Komponenter i matvareindustrien hvor smøring er umulig eller meget vanskelig

Karakteristika
•  Særdeles høy makimal tillatt driftstemperatur i luft (220°C kontinuerligt og opp  

til 260°C i korte perioder)
• Høy mekanisk styrke, stivhet og hardhet – også ved stigende temperaturer
• God kjemikalie- og hydrolyseresistens
• Glimrende slite- og friksjonsegenskaper
• God dimensjonsstabilitet
•  Ekstrem modstandsdyktighet overfor radioaktiv stråling – gamma- og 
 røntgenstråler
• God UV-resistens
• Lav selvantennelighet
• Gode elektriske og dielektriske egenskaper

Techtron® HPV PPS bør ikke anvendes i forbindelse med:
• Sterkt oxiderede medier
• Sterke mineralsyrer

Egenskaper
Mekaniske
PPS kjennetegnes ved en meget høy stivhet, som overstiger alle andre termoplasti-
ske materialer . Krypmotstanden er meget god og sammen med den god di-
mensjonsstabilitet og styrke er Techtron® HPV PPS anvendelig til mange forskjellige 
mekaniske komponenter .

Termiske
Selv ved lang tids anvendelse ved høye temperaturer utviser Techtron HPV PPS kun 
mindre endringer i mekaniske egenskaper . Den maksimale anvendelsestemperatur, 
hvor termisk-oxiderende degradasjon inntrer, er 260°C for korttidsanvendelse og 
220°C for langtidsanvendelse (20.000 timer), noe som er høyere enn de fleste andre 
termoplastiske og termoherdende plastmaterialer .

Elektriske
På grunn av materialets gode dielektriske egenskaper er PPS anvendelig  innen for 
den elektriske og elektroniske industri . De dielektriske egenskaper påvirkes kun 
svakt av endringer i frekvens, temperatur eller luftfugtighet .

Kjemikalieresistens
PPS er resistent overfor organiske oppløsningsmidler samt syrer og basiske op-
pløsninger . Materialet er ikke resistent overfor oxiderende syrer som f .eks . salpeter-
syre . Det er ingen kjente kjemikalier som kan oppløse PPS ved temperaturer under 
200°C.

Vær- og UV stabilitet
PPS påvirkes av UV-lys, men kan stabiliseres med f .eks . carbonblack . PPS påvirkes 
ikke av forskjellige former for radioaktiv stråling .

Brannforhold
PPS er selvslukkende og klassifisert etter UL 94 V-0 . Ved tykkelser over 3,2 mm kan 
tilogmed UL 94-5V opfylles .

Bearbeiding/sponfraskillende
PPS kan bearbeides med skjærende værktøy på alminnelige værktøysmaskiner . 
Det anbefales å benytte HSS eller karbidbelagt værktøy.

Liming
PPS kan limes med forskjellige limtyper som cyanoacrylat, epoxy og silikon . Over-
flaten skal være ren og tørr og kan eventuelt forbehandles ved etsing .

Festemetoder
Mekanisk festing med skruer fungerer utmerket. Hvis en komponent skal adskilles 
og festes ofte, anbefales det imidlertid å  benytte gevindbøsninger .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PPS forsterket bolt Ø  10 +0,5/+0,1 3000 0 .369 
Techtron HPV PPS Ø  16 +0,9/+0,2 3000 0 .954 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +0,9/+0,2 3000 1 .464 109274
Farge: Mørk blå Ø  25 +1,2/+0,2 3000 2 .295 
Egenvekt: 1,43 g/cm3 Ø  30 +1,2/+0,2 3000 3 .270 109355
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  36 +1,6/+0,2 3000 4 .710 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  40 +1,6/+0,2 3000 5 .790 109373
 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 3 .020 120146
 Ø  50 +2,0/+0,3 3000 9 .060 109382
 Ø  60 +2,5/+0,3 3000 13 .050 109405
 Ø  70 +2,5/+0,3 1000 5 .880 
 Ø  80 +3,0/+0,4 1000 7 .700 
 Ø  90 +3,4/+0,5 1000 9 .750 
 Ø100 +3,8/+0,6 1000 12 .050  
PPS med 40% glass Ø 10 +0,5/+0,1 1000 0 .137 123538
Tecatron gf40 Ø 20 +1,1/+0,2 1000 0 .550 109451
Kvalitet: Ekstrudert Ø 30 +1,2/+0,2 1000 1 .210 109459
Farge: Lys beige Ø 40 +1,5/+0,2 1000 2 .150 109462
Egenvekt: 1,64 g/cm3 Ø 50 +1,7/+0,3 1000 3 .350 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø 60 +2,3 1000 4 .840 109466 
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Materialbetegnelse: Utv.Ø x Innv.Ø Tol. Utv. Ø Tol. Inn. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PPS forsterket, emnesrør Ø  50 x Ø  30 +2,2/+0,5 -2,2/-0,5 1000 2 .080
Techtron HPV PPS Ø  60 x Ø  40 +2,8/+0,6 -2,8/-0,6 1000 2 .680
Kvalitet: Ekstrudert Ø  70 x Ø  50 +3,4/+0,6 -3,4/-0,6 1000 3 .290
Farge: Mørkblå Ø  80 x Ø  60 +3,4/+0,6 -3,4/-0,6 1000 3 .840
Egenvekt: 1,43 g/cm3 Ø100 x Ø  80 +4,0/+1,0 -5,4/-1,4 1000 5 .310
 Ø115 x Ø  90 +5,0/+1,3 -7,0/-1,8 1000 7 .590
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø125 x Ø  90 +5,0/+1,3 -7,0/-1,8 1000 10 .400
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø140 x Ø100 +5,0/+1,3 -7,0/-1,8 1000 13 .000
 Ø160 x Ø120 +6,0/+1,6 -8,0/-2,0 1000 15 .550
 Ø180 x Ø140 +6,0/+1,6 -8,0/-2,0 1000 17 .800

 

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PPS forsterket, plater 8 .0 +0,7/+0,2 1000 525 6 .850
Ketron HPV PPS 10 .0 +0,7/+0,2 1000 525 8 .430
Kvalitet: Ekstrudert 12 .0 +1,5/+0,3 1000 625 12 .300
Farge: Mørk blå 16 .0 +1,5/+0,3 1000 625 16 .000
Egenvekt: 1,43 g/cm3 20 .0 +1,5/+0,3 1000 625 19 .750
 25 .0 +1,5/+0,3 1000 625 24 .400
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 30 .0 +1,5/+0,3 1000 625 29 .800
Toleranse på lengde: +3/0 % 40 .0 +1,5/+0,3 1000 625 39 .100
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 50 .0 +2,5/+0,5 1000 625 48 .450 
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Materialpresentasjon – 
PEI, PSU og PPSU
Disse uforsterkede amorfe materialene har flere fellestrekk og de besitter alle tre en 
kombinasjon av fremragende mekaniske, termiske og elektriske egenskaper .

Anvendelsesområder
Denne materialgruppe finner stor anvendelse innenfor medisinal-, elektronikk-  og 
næringsmiddelindustrien . Blant hyppige anvendelser finnes bl .a .:
• Komponenter i medisinsk utstyr som utsettes for dampautoklavering
• Steriliseringsbakker
• Håndtak til tannlege- og operasjonsapparater
• Hydrauliske sammenkoblinger og fittings
• Elektriske isolatorer
• Komponenter i medisinske apparater og analyseutstyr
• Komponenter i Melkemaskiner, pumper og ventiler

Karakteristikk
•  Høy maksimal driftstemperatur i luft, 180°C, 170°C og 150°C for henholdsvis 

PPSU, PEI og PSU
• Høy mekanisk styrke og stivhet over et bredt temperaturområde
• Glimrende hydrolyseresistens – tåler hyppig sterilisering med damp
• Seighet selv ved lave temperaturer
• God dimensjonsstabilitet
• Motstandsdyktig overfor radioaktiv stråling – gamma og røntgen stråler
• Gode elektriske og dielektriske egenskaper
• Anvendelig til næringsmidler

Kvaliteter
I denne gruppen av amorfe materialer tilbyr Vink AS tre forskjellige kvaliteter:

PPSU 1000 (sort)
PPSU standardprodukter er fremstilt av råvaren Radel® R . Dette materialet har en 
høyere slagstyrke og bedre kjemisk resistens enn PSU 1000 og PEI 1000 . Dessuten 
har PPSU 1000 samtidig en fremragende hydrolyseresistens, hvilket er basert på en 
måling av svikt under dampautoklavering . Denne faktor gjør materialet til det per-
fekte valg til medisinske apparater, som utsettes for hyppig dampautoklavering . 
Dessuten er råmaterialet, som brukes til fremstilling av PPSU 1000 halvfabrikata, 
USP godkjent i klasse VI, der det er meget populært innenfor medisinsk industri 
(f.eks. til steriliseringsbakker, håndtak til tannlege- og operasjonsinstrumenter, ort-
opediske implantatforsøk, hydrauliske sammenkoblinger og fittings).

PEI 1000 (ravgult/translucent)
PEI 1000 halvfabrikata er fremstilt av råvaren Ultem® . Denne avanserte polymer er 
særegen, idet den kombinerer enestående termiske, mekaniske og elektriske 
egenskaper samtidig med at materialet er lite antennelig  og har en meget liten rø-
kutvikling . Disse egenskaper gjør materialet meget velegnet til blant annet elektri-
ske/elektroniske isolatorer samt forskjellige konstruksjonskomponenter, hvor det 
kreves høy styrke og stivhet under stigende temperaturer . PEI 1000 anses som 
særlig velegnet til fremstilling av medisinal- og analyseutstyr på grunn av materia-
lets hydrolyseresistens samtidig med at råvaren, som er anvent til fremstilling af PEI 
1000 halvfabrikata, er USP godkjent i klasse VI .

PSU 1000 (natur – gul/translucent)
PSU 1000 halvfarikata er fremstilt av ikke UV-stabilisert polysulfon råvare . Denne 
kvalitet har en god strålingsstabilitet, liten jonisk urenhet samt god kjemikalie- og 
hydrolyseresistens . Sammenlignet med PEI 1000 har dette materialet en mindre 
egenskapsprofil, således at det ofte erstatter polycarbonat i tilfeller hvor høyere 
driftstemperaturer og større kjemisk resistens er påkrevet . PSU 1000 anvendes 
vanligvis innenfor næringsmiddelindustrien til eksempelvis melkemaskiner, pumper, 
ventiler, filtreringsplater og varmevekslere samt til medisinsk utstyr som utsettes for 
hyppig rengjøring og sterilisering . 

Egenskaper
Mekaniske
De tre materialene er alle kjennetegnet ved gode mekaniske egenskaper . De har en 
høy slagstyrke og en god stivhet, men de er kjærvfølsomme . PEI har den beste 
utmattelsesstyrke der de øvrige er sammenlignbare med andre amorfe materialer . 
De kan belastes mekanisk ved høye temperaturer 180°C, 170°C og 150°C for hen-
holdsvis PPSU 1000, PEI 1000 og PSU 1000 .

Termiske
Materialene har en glimrende dimensjonsstabilitet og god krypebestandighet . De 
har en lav termisk utvidelseskoefficient over et bredt temperaturområde .

Elektriske
Materialene har en beskjeden fuktopptakelse og en god kombinasjon av egenska-
per som gjør dem velegnede til fremstilling av komponenter til elektriske apparater, 
f .eks . egenskaper som høy overflatemotstand, høy spesifikk motstand og høy gjen-
nomslagsstyrke .

Optiske
PPSU er innfarvet sort . De to øvrige er translucente og lysgjennomtrengelige . Lys-
gjennomgangen for en 3 mm PSU plate er på ca . 70 % .

Fysiologiske
Såvel PSU 1000 som PEI 1000 opfyller EU-direktivene samt FDA-regulativene for 
materialer anvendt i forbindelse med næringsmidler . Dette, sammen med deres 
hydrolyseresistens gjør materialene meget anvendt innenfor medisinal- og nærings-
middelindustrien .

Vær- og UV-stabilitet
PEI 1000 og PPSU 1000 blir ikke påvirket av UV-lys og kan derfor uten problemer 
anvendes utendørs . PSU 1000 angripes derimot raskt av UV-stråler og materialet 
forvitres og blir sprøtt . Materialet kan derfor ikke anbefales til utendørs anvendelser . 
De tre materialene er bestandige overfor radioaktiv stråling, som kun har liten inn-
flytelse på materialenes mekaniske egenskaper .

Brann
Materialene er selvslukkende og enten vanskeligt antennelige eller selvslukkende . 
De har en lav røkutvikling . De oppfyller kravene til UL 94 V-0 . PEI 1000 er også 
godkjent av FAA til anvendelser i flyindustrien .

Bearbeiding/forarbeiding
Spontaking
Materialene kan bearbeides med skjærende værktøy på konvensjonelle værktøy-
maskiner . Det skal benyttes skarpe værktøy samt korrekte hastigheter og skjære-
vinkler. Hvis kjøling er nødvendig bør det kun brukes luft eller vann. Spesielt for PEI 
1000 kan laserskjæring anbefales .

Vakuumforming/termoforming
Materialene er velegnet til til vakuumforming, men bør som flere andre termoplaster 
tørkes innen opvarming .

Liming
Sammenføyninger av emner kan foretas ved liming . Det kan anvendes alminnelige 
en- og tokomponentsystemer som f .eks . epoxy, polyurethan og silikon . Materialene 
kan også opløsningslimes – PEI med methylenchlorid og PSU med dichlormethan .



PEI, PSU, PPSU, 
polyetherimid, polysulfon, 

polyphenylsulfon:

Varemerker:
Ultem®

Udel®

Radel®

Leveringsformer:
Bolt

Emnerør
Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEI, bolt Ø  12,7 +0,10/0 2440 0 .396
PEI 1000 Ø  25,4 +0,10/0 2440 1 .580
Kvalitet: Ekstrudert Ø  38,1 +0,15/0 2440 3 .560
Farge: Brun translusent Ø  50,8 +0,15/0 2440 6 .330
Egenvekt: 1,27 g/cm3 Ø  76,2 +6,50/0 2440 7 .120
 Ø101,6 +6,50/0 2440 12 .650
De angitte vekter er teoretisk beregnet vekt basert     
på nominell diameter og gjennomsnittlig egenvekt .      

Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PSU, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .107 109483
PSU 1000 Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .424 109489
Kvalitet: Ekstrudert Ø  30 +1,2/+0,2 1000 0 .945 
Farge: Gul translusent Ø  40 +1,6/+0,2 1000 1 .670 
Egenvekt: 1,24 g/cm3 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 2 .620 109505
 Ø  60 +2,5/+0,3 1000 3 .770 109519
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  80 +3,0/+0,4 1000 6 .670 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø100 +3,8/+0,6 1000 10 .450  

Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PPSU, bolt Ø  12 +0,9/+0,2 3000 0 .500
PPSU 1000 Ø  16 +0,9/+0,2 3000 0 .865
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +0,9/+0,2 3000 1 .330
Farge: Sort Ø  25 +1,2/+0,2 3000 2 .085
Egenvekt: 1,29 g/cm3 Ø  30 +1,2/+0,2 3000 2 .955
 Ø  40 +1,6/+0,2 3000 5 .250
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  50 +2,0/+0,3 3000 8 .190
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PEI, plater 12 .7 +0,65/0 1220 610 12 .100
PEI 1000 25 .4 +0,65/0 1220 610 24 .200
Kvalitet: Ekstrudert 50 .8 +0,65/0 1220 610 48 .400
Farge: Brun translusent     
Egenvekt: 1,27 g/cm3     
     
Toleranse på bredde: +15/0 mm     
Toleranse på lengde: +25/+5     
De angitte vekter er teoretisk beregnet og basert på nominelle     
dimensjoner og gjennomsnittlig egenvekt .       

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PSU, plater 20 .0 +1,5/+0,3 1000 625 16 .950
PSU 1000 30 .0 +1,5/+0,3 1000 625 25 .550
Kvalitet: Ekstrudert 50 .0 +2,5/+0,5 1000 625 41 .550
Farge: Gul translusent     
Egenvekt: 1,24 g/cm3     
     
Toleranse på bredde: +25/+5 mm     
Toleranse på lengde: +3/0 %     
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter .     

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PPSU, plater 20 .0 +1,5/+0,3 1000 625 17 .700
PPSU 1000 30 .0 +1,5/+0,3 1000 625 26 .700
Kvalitet: Ekstrudert 50 .0 +2,5/+0,5 1000 625 43 .400
Farge: Sort     
Egenvekt: 1,29 g/cm3     
     
Toleranse på bredde: +25/+5 mm     
Toleranse på lengde: +3/0 %     
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter       
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PAI – Polyamidimid – er mest kjent under handelsnavnet Torlon® . Det er et delkry-
stallinsk termoplastisk materiale . Materialet kombinerer mekanisk styrke og dimen-
sionsstabilitet på en måte, som gjør det spesielt egnet til emner som utsettes for 
stor belastning og høye temperaturer .

Anvendelsesområder
Torlon® anvendes spesielt til hardt belastede maskindeler og deler som, utover be-
lastning, udsettes for høye temperaturer . I motordeler som f .eks . stempler, stempel-
ringer, ventiler o .l . har man med fordel erstattet konvensjonelle materialer med Tor-
lon® . Materialets gode slidegenskaper og termiske stabilitet gjør det velegnet til 
deler i motor- og maskinkonstruksjoner samt til elektriske komponenter . 

Anvendelsesområder for Torlon®  kan være følgende:
• Stempler
• Stempel- og tetningsringer
• Ventildeler
• Styrevinger for kompressorer
• Spindler i printere
• Temperatur- og slitedeler til  maskinkomponenter 

Karakteristika
• Meget høy maksimal driftstemperatur i luft (250°C kontinuerlig)
• Meget god mekanisk styrke og stivhet i et bredt temperaturområde
• Ekstrem høy dimensjonsstabilitet opp til 250°C 
• Ekstremt gode slite- og friksjonsegenskaper – spesielt Torlon® 4301 PAI
• Meget god UV-resistens
•  Ekstrem motstandsdyktighet overfor radioaktiv stråling – gamma- og  

røntgenstråling
• Lav selvantendelighet
• Stor stivhet
• Stor utmattelsesstyrke

Torlon anbefalles ikke i forbindelse med:
• Anvendelser i damp
• Anvendelser i forbindelse med mange aggressive kjemikalier

Kvaliteter
Der finnes tre Torlon® kvaliteter med hver sine spesielle egenskaper:

Torlon® 4203 PAI (gul/oker)
Av de tre Torlon® kvaliteter har denne kvalitet den største seigheten og høyeste 
slagstyrke . På grunn av materialets høye temperaturresistens, høye dimensjons-
stabillitet og gode bearbejidingsegenskaper er det meget anvendelig til presisjons-
komponenter i høyteknologisk utstyr . På grunn av de gode elektrisk isolerende 
egenskaper, er materialet dessuten særdeles anvendelig i elektriske komponenter . 

Torlon® 4301 PAI (sort)
Denne kvalitet er tilsatt PTFE og grafit, som sammenlignet med de andre Torlon® 

kvaliteter, øker materialets slitestyrke og reduserer friksjonskoeffisienten . Torlon® 
4301 PAI har en særdeles god dimensjonsstabilitet over et bredt temperaturom-
råde . Materialet er velegnet til anvendelser som skal modstå kraftig slitasje der hvor 
smøring ikke er mulig, pakninger, samt stempel og kompressordeler .

Torlon® 5530 PAI (sort)
Denne kvaliteten er forsterket med 30% glasfiber . Det medfører en større stivhet, 
høyere styrke og bedre krypresistens enn Torlon® 4203 PAI . Materialet er velegnet 
til konstruksjoner med understøttelsde av statisk vegt over en lengre periode ved 
høye temperaturer . Dessuten er Torlon® 5530 PAI særdeles dimensjonsstabilt helt 
opp til 250°C, noe som gjør materialet særdeles velegnet til præsisjonskomponen-
ter innen f.eks. elektronikkindustrien. Hvorvidt Torlon® 5530 PAI er velegnet til glide-
deler bør undersøkes nøye, ettersom glasfiber virker slitende på glidefladen .

Egenskaper
Mekaniske
Torlon® har en meget høy mekanisk styrke selv ved høye temperaturer . Materialet er 
seigt og har en god utmattelsesstyrke . Krypegenskapene for Torlon® kan sammen-
lignes med metaller og påvirkes kun ved temperaturer opp til 250°C. Materialet har 
en stor slitestyrke – også uten smøring .

Termiske
Torlon® tåler meget hyje temperaturer . Den termiske utvidelse er liten . Materialet kan 
tåle høye belastninger innen for temperaturområdet -195°C til +250°C.

Torlon® har en relativ høy fuktabsorbasjon . Det betyr, at komponenter som enten 
anvendes ved høye temperaturer eller er fremstilt med små toleranser, slik som 
fugtmettede komponenter hurtig utsettes for temperaturer over 200°C.

Kjemikalieresistens
Torlon® er resistent over for alminnelig ehydrauliske væsker, oljer og smøremidler . 
Torlon® er motstandsdyktig overfor de fleste syrer ved moderate temperaturer, men 
angripes av sterke baser, mettet damp samt visse syrer ved høye temperaturer .

Vær- og UV stabilitet
Torlon® påvirkes ikke av UV stråling og er generelt ikke påvirket av utendørsanven-
delse . Materialet viser kun minimal degradering ved gammastråling .

Brannforhold
Torlon® er selvslukkende og oppfyller krav til anvendelse i flyindustrien . Materialet 
er klassificeret etter
 UL 94 V-0

Bearbeiding/forarbeiding
Skjærende bearbeiding i Torlon® kan gjøres etter samme prinsipper som ved metal-
ler. Det skal generelt anvendes skarpe værktøy (feks.diamant). Det skal anvendes 
korrekte hastigheter og skjærevinkler .

Festemetoder
Clic-system, bolt samt festemetoder med indstøpte metalldeler kan anvendes . Bolt 
forbindelser fremstilt i Torlon® gir en god styrke og stivhet .

Liming
Torlon® kan limes med epoxy og cyanoakrylat . Overflaten bør forbehandles med 
avfetting og sliping eller etsing .

Overflatebehandling
Torlon® kan metalliseres med forskjellige teknikker . Metallisering med vacuum an-
befalles ikke .Materialet kan males med konvensjonelle teknikker . Maling kan even-
tuelt herdes etter en forbehandling av Torlon® emnet. (30 minutter ved 140°C)

Materialepresentasjon – PAI (Torlon®)



PAI,
polyamidimid:

Varemerker:
Torlon® PAI

Leveringsformer:
Bolt

Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm ca. kg/stk 
PAI, bolt Ø  3,18 2440 0 .027 
Torlon 4203 PAI Ø  6,35 2440 0 .109 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  9,53 2440 0 .245 
Farge: Gul-oker Ø12,70 2440 0 .436 
Egenvekt: 1,41 g/cm3 Ø15,88 2440 0 .680 
 Ø19,05 2440 0 .980 
 Ø25,40 2440 1 .740 
 Ø31,75 2440 2 .720 
 Ø38,10 2440 3 .920 
 Ø50,80 2440 6 .970 
PAI+grafit+teflon, bolt Ø  6,35 2440 0 .112
Torlon 4301 PAI Ø  9,53 2440 0 .252
Kvalitet: Ekstrudert Ø12,70 2440 0 .448
Farge: Sort Ø15,88 2440 0 .700
Egenvekt: 1,45 g/cm3 Ø19,05 2440 1 .010
 Ø25,40 2440 1 .790
 Ø31,75 2440 2 .800
 Ø34,93 2440 3 .390
 Ø38,10 2440 4 .030
 Ø50,80 2440 7 .170 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PAI, plater 6 .35 1220 305 3 .330
Torlon 4203 PAI 9 .53 1220 305 5 .000
Kvalitet: Ekstrudert 12 .70 1220 305 6 .660
Farge: Gul-oker 25 .40 1220 305 13 .350
Egenvekt: 1,41 g/cm3      

PAI+grafit+teflon, plater 6 .35 1220 305 3 .430
Torlon 4301 PAI 9 .53 1220 305 5 .140
Kvalitet: Ekstrudert 12 .70 1220 305 6 .850
Farge: Sort 15 .88 1220 305 8 .570
Egenvekt: 1,45 g/cm3 19 .05 1220 305 10 .300
 25 .40 1220 305 13 .700 
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Materialpresentasjon – Semitron®

Anvendelsesområder
Semitron® ESd er en produktserie, som fra naturens side er forsynt med noen 
egenskaper som betyr  at materialene bortleder statisk elektrisitet . De forskjellige 
kvaliteter er designet for anvendelser, der statisk elektrisitet under drift er et pro-
blem . Semitron® ESd evne til å bortlede statisk elektrisitet er en egenskap 
som ikke er avhengig av en overflatebehandling, eller atmosfæriske fenomener som 
eksempelvis fukt .

Pga . sine elektriske egenskaper, finner Semitron® kvalitetene særlig anvendelse in-
nenfor elektronikkindustrien, enten til direkte anvendelse som elektriske kompo-
nenter, eller til håndteringsutstyr av komponenter, hvor statisk elektrisitet kan være 
ødeleggende . Industrien for fremstilling av diverse CD’er  er i eksplosiv vekst . CD’er  
er i produksjonsprosessen særdeles følsomme overfor statisk elektrisitet . Et pro-
blem som hvert år resulterer i millioner av ødelagte CD’er på grunn av feil material-
valg i forbindelse med fremstilling av håndteringsutstyr . Derfor har Semitron® -ma-
terialene funnet stor utbredelse innenfor denne industrien .
Fintfølende elektronisk utstyr skal ofte bekles med bortledende materialer . Anven-
delse av Semitron® hindrer ofte skader på følsomt og meget dyrt utstyr .
Intern håndtering av elektroniske delkomponenter foregår ofte i spesiellt fremstilte 
transportbakker . For å hindre ødelagte delkomponenter og derav følgende driftstap, 
anvendes Semitron® i stor utstrekning til håndteringsutstyr innenfor bl .a . elektro-
nikk- og halvlederindustrien .

Karakteristikk
•  Leveres i kvaliteter med såvel gode mekaniske og temperaturmessige  

egenskaper
• Sikrer en permanent bortledning av statisk elektrisitet
• Bortleder statisk elektrisitet (5 kV) på mindre enn 2 sekunder (se tabell nedenfor)
• Ingen tilsetning av metall eller grafitt/carbon pulver
• Leveres i kvaliteter med en glimrende dimensjonsstabilitet og lite fuktopptak
• Leveres i kvaliteter som dekker et meget bredt temperaturområde

Kvaliteter
Der finnes tre Semitron® ESd kvaliteter, som kan lede bort statisk elektrisitet over et 
bredt temperaturområde og under meget forskjellige mekaniske belastningsfor-
hold .

Semitron® ESd 225 (Beige)
- statisk elektrisk ledende POM
Semitron® ESd 225 er et POM basert, statisk bortledende materiale, som er veleg-
net til fremstilling av materialhåndteringsutstyr . Med dette materiale unngås proble-
mer med elektriske støt fra deler, som berøres av mennesker . Semitron® ESd 225 
er det perfekte materialvalg til monterings- og håndteringsanordninger til håndte-
ring av silicium skiver (CD’er ), til fremstilling av følsomme elektroniske komponenter 
samt harddisk- drivere og trykte kretsløp .

Semitron® ESd 410 (Sort)
- elektrisk ledende PEI
På grunn av sine fantastiske mekaniske egenskaper helt op til 210°C, gir Semitron® 
ESd 410 mulighet for ESd-løsninger ved høyere driftstemperaturer . Dessuten har 
dette materialet en glimrende dimensjonsstabilitet (lav lineær termisk utvidelsesko-
efficient og lite fuktopptak), hvilket gjør kvaliteten velegnet til håndteringsutstyr  
innenfor bl .a . elektronikk- og halvlederindustrien .

Semitron® ESd 500 (Hvit)
- elektrisk ledende PTFE
Ettersom denne kvaliteten er forsterket med et syntetisk tilsetningsstoff, kombinerer 
Semitron® ESd 500 fremragende egenskaper som lav friksjonskoefficient, god di-
mensjonsstabilitet samt elektrostatisk bortledning . Der  ren PTFE har problemer 
med å bortlede statisk elektrisitet, kontrollerer Semitron® ESd 500 oppsamlingen av 
statisk elektrisitet, samtidig med at de velkjente PTFE egenskaper, som fremra-
gende kjemisk resistens, gode temperaturmessige egenskaper, samt lav friksjons-
koefficient beholdes . 

 Elektriske egenskaper Max. tillatt 
 Materiale Spesifikk Overflate Statisk bortledning anvendelsestemperatur
  motstand motstand på 5 kV i luft (°C) 
  I h.t. IEC 60093 I h.t. IEC 60093 I h.t. Mil-B-81705C Kort tid/lang tid

Semitron® ESd 225 1010 – 1012 Ω•cm 1010 – 1012 Ω < 2 sek . 140/  90

Semitron® ESd 410 104 – 106 Ω•cm 104 – 106 Ω < 2 sek . 200/170

Semitron® Esd 500 1010 – 1012 Ω•cm 1010 – 1012 Ω < 2 sek . 280/260

Tabell: Elektriske og termiske egenskaper for Semitron® ESd materialene



Semitron®

Leveringsformer:
Bolt

Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
POM elektrisk avledende, bolt Ø   6,35  2440 0 .104 
Semitron Esd 225 Ø   9,53  2440 0 .233 
Kvalitet: Ekstrudert Ø 12,70  2440 0 .414 
Farge: Beige Ø 19,05  2440 0 .930 
Egenvekt: 1,33 g/cm3 Ø 25,40  2440 1 .660 
 Ø 31,75  2440 2 .590 
De angitte vekter er teoretisk beregnede vekter basert  Ø 38,10  2440 3 .730 
på nominell diameter og gjennomsnittlig egenvekt . Ø 41,28  2440 4 .370 
 Ø 44,45  2440 5 .070 
 Ø 47,63  2440 5 .820 
 Ø 50,80  2440 6 .630 
 Ø 57,15  2440 8 .390 
 Ø 63,50  2440 10 .350 
 Ø 69,85  2440 12 .550 
 Ø 76,20  1220 7 .460 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
POM elektrisk avledende, plater 8 .00 +0,9/+0,2 1000 610 7 .270
Semitron ESd 225 10 .00 +0,9/+0,2 1000 610 8 .970
Kvalitet: Ekstrudert 12 .00 +1,5/+0,3 1000 610 10 .950
Farge: Beige 20 .00 +1,5/+0,3 1000 610 17 .750
Egenvekt: 1,33 g/cm3 25 .00 +1,5/+0,3 1000 610 22 .000
 30 .00 +2,5/+0,5 1000 610 26 .800
Toleranse på lengde: +3/0 % 40 .00 +2,5/+0,5 1000 610 35 .300
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 50 .00 +2,5/+0,5 1000 610 43 .800
Toleranser i h .t . DIN 16986     
De angitte vekter er gjennomsnittlige produktionsvekter      

PEI elektrisk avledende, plater 9 .53  305 305 1 .250
Semitron ESd 410C 12 .70  305 305 1 .670
Kvalitet: Ekstrudert 19 .05  305 305 2 .500
Farge: Sort 25 .40  305 305 3 .330
Egenvekt: 1,41 g/cm3 31 .75  305 305 4 .160
 38 .10  305 305 5 .000
De angitte vekter er teoretisk beregnet og basert på  50 .80  305 305 6 .660
nominelle mål og gjennomsnittlig egenvekt .      
      
      
PTFE+mica elektrisk avledende, plater 12 .70  305 305 2 .720
Semitron ESd 500HR 25 .40  305 305 5 .430
Kvalitet: Ekstrudert 50 .80  305 305 10 .850
Farge: Hvit     
Egenvekt: 2,30 g/cm3     
     
De angitte vekter er teoretisk beregnet og basert på      
nominelle mål og gjennomsnittlig egenvekt .       
      
      
PAI elektrisk avledende, plater 12 .70  305 305 1 .870
Semitron ESd 520HR 25 .40  305 305 3 .730
Kvalitet: Ekstrudert 38 .10  305 305 5 .600
Farge: Grå-grønn     
Egenvekt: 1,58 g/cm3     
     
De angitte vekter er teoretisk beregnet og basert på      
nominelle mål og gjennomsnittlig egenvekt . 
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Materialpresentasjon PE
Anvendelsesområde
PE-HD er et ganske billig materiale, og da det samtidig har en særdeles god slite-
styrke og kjemisk bestandighet, finner det anvendelse innenfor mange industrigre-
ner. I den kjemiske industri brukes PEH rør, fittings og armaturer, og PE-HD plater 
til oppsveising av kar, beholdere og galvanotromler . I maskinindustrien brukes PE-
HD 500 eller PE-HD 1000 til tannhjul, kjedeføringer, glideskinner m.v.
I transportanlegg for massegods, f.eks. kull, korn eller sand brukes PE-HD 800 eller 
PE-HD 1000 til glideplater, bekledning av siloer og lignende anvendelser, hvor god-
set har en glidende bevegelse over platematerialet . I næringsmiddelindustrien an-
vendes PE-HD især til skjæreplater, former til matvarer, skillevegger i frysere m.v. 
Så vel PEL, PEM som PEH brukes til rørledninger til vann, kloakksystemer og til 
gassledninger .

Karakteristika
PE kjennetegnes ved:
• Høy slitestyrke ved spesielle forhold
• Meget høy kjervslagstyrke, selv ved lav temperatur
• Gode anvendelsmuligheter sammen med kjemikalier
• Lav vannabsorbsjon og gode barriereegenskaper
• Velegnet til kontakt med næringsmidler
• Spesielt lave anvendelsestemperaturer
• Rimelig pris

men PE bør unngås ved:
• Høyere temperaturer
• Krav om høy slitestyrke og stivhet
• Krav om kryperesistens
• Krav om dimensjonsstabilitet
• Anvendelser med sterkt oksiderende medier og aromatiske og alifatiske hydro 
 karboner
• Krav om UV-bestandighet, kan dog stabiliseres ved sort innfarging

Egenskaper
Mekaniske
PE har en spesiell plass blant de delkrystallinske materialer . Som relativt mykt og 
fleksibelt (kaldtflytende) materiale tåler det ikke så store spenninger uten at defor-
meres, når det sammenlignes med PA, POM og PET . Kjervslagstyrken er meget 
høy, og det betyr, at PE-deler kan utsettes for utrolige påvirkninger . Det virker 
dessu ten dempende på slag og vibrasjoner . PE har en høy slitestyrke så vel over 
for et fast materiale (glidelager) som over for kornformet materiale (silobekledning). 
Dessuten er PE et lavfriksjonsmateriale, og den glatte (upolære) overflaten er av-
visende overfor belegg .

Termiske
PE har et anvendelsestemperaturområde på -50° til 80°C og er således anvendelig 
i lave temperaturområder. PE-HD 1000 kan anvendes til -260°C.
Det krystallinske smeltepunktet er: PE-LD ca. 110°C, PE-HD ca. 135°C. Ved termo-
plastisk forarbeidning skal man opp over denne temperatur .

Elektriske
PE er et av de best isolerende plastmaterialer for elektriske påvirkninger . Det dielek-
triske tap er lavt . Statisk elektrisitet kan gi problemer . 

Optiske
PE-folie er transparent . I halvfabrikata er PEs naturfarge opalhvit .

Fysiologiske
PE kan anvendes til kontakt med næringsmidler, så vel til emballasje som maskin-
deler. Det er regler for godkjennelse ved de tyske (BGA) og amerikanske (FDA) 
myndigheter .
 

Kjemikalieresistens
PE karakteriserer seg ved en utmerket bestandighet over for mange kjemikalier . PE 
opptar ikke vann og har en stor vanndamptetthet . Vanlige oppløsninger av salter, 
syrer og baser angriper ikke . Et unntak er sterkt oksiderende kjemikalier som sal-
petersyre, rykende svovelsyre (SO3) og halogener. Under 60°C er nesten alle orga-
niske oppløsningsmidler uskadelige . 
Krystallinitetsgraden er avgjørende for motstandsevnen .

Vær- og UV-stabilitet
UV-stråling er skadelig for PE, og utendørs anvendelse krever stabilisering – ofte 
ved anvendelse av „carbon black“ (sort farge).

Brann
PE er antennelig og brenner med lysende flamme med blå kjerne . PE drypper under 
brenning, og når flammen slukkes, lukter røken av stearin . Antennelsestemperatur: 
340°C. PE fremstilles også i brannhemmende kvaliteter.

Bearbeidning
Sponfraskillende
Halvfabrikata av PE-HD er ukomplisert å bearbeide. Kjøling kan utføres med nor-
male kjølemidler. Tynne plater av PE-HD kan stanses og klippes.

Termoformning
Plater av PE-LD og PE-HD kan termoformes. Ved PE-HD 500 og 1000 er varm-
knekking mulig, men vanskelig .
PE-HD skal ha en temperatur på ca. 130°C.
Materialet slår seg ofte ved avkjøling, og det kan derfor være nødvendig å holde 
det formede emnet i et fikstur, hvor det kan avkjøles fra alle sider . Kaldformning av 
PE-HD plater er mulig, hvis de etterfølgende holdes fast i fasong. I motsatt fall vil 
det med tiden rette seg ut . De indre spenninger gir sjelden problemer .

Festemetoder
Den mest anvendte metoden til montering og festing av PE-HD plater er anven-
delse med skruer . Man skal så vidt mulig unngå å skjære gjenger i materialet, men 
i stedet anvende spesielle gjenge deler av metall eller selvskjærende skruer . Des-
suten skal man være oppmerksom på, at PE-HD har en høy temperaturutvidelses-
koeffisient i forholdet til metaller . Dette forholdet må man ta hensyn til i sin kon-
struksjon .

Liming
På grunn av den gode kjemiske bestandigheten og upolaritet kan man ikke lime 
PE-HD umiddelbart. Man må før limeprosessen foreta en forbehandling for å oppnå 
en rimelig styrke i limesamlingen. Sammenføyning av PE-HD ved lim benyttes sjel-
den på grunn av den relativt lave styrken og den vanskelige forbehandlingen .

Sveising
Sveising er en særdeles god sammenføyning av PE-HD. Det kan sveises med 
varmluftutstyr og med varmespeil . Dessuten kan man friksjonssveise materialet . 
Ultralydsveising er anvendelig, men høyfrekvenssveising er ikke mulig . 
PE-HD 500 og især PE-HD 1000 er meget vanskelige at sveise.

Overflatebehandling
Det er mulig å trykke og påføre farge på PE-HD etter en forutgående behandling 
(elektrisk).



PE, polyethylen:
Varemerker:

Tivar®

Cestidur®

Cestitech®

Cestitech®

PE UHMW
PE HML
nonfric®

Leveringsformer:
Bolt

Plater
Bånd

Sveisetråd
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 300, bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .160 108722
Kvalitet: Ekstrudert Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .240 114328
Farge: Natur Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .370 108726
Egenvekt: 0,94 g/cm3 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .660 108739
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .010 108742
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 1 .440 108802
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 1 .980 108803
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 2 .560 108804
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 3 .240 114886
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 4 .020 108806
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 4 .720 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 5 .760 108807
 Ø  65 +2,3/+0,3 2000 6 .740 
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 7 .820 108810
 Ø  75 +2,5/+0,3 2000 9 .000 
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 10 .200 108811
 Ø  90 +3,4/+0,5 2000 12 .900 108813
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 7 .960 108819
 Ø110 +4,2/+0,7 2000 9 .610 112769
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 11 .380 220300
 Ø125 +4,6/+0,8 2000 12 .410 108822
 Ø130 +4,6/+0,8 1000 13 .320 
 Ø140 +5,4/+0,9 1000 15 .580 116512
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 17 .900 108824
 Ø160 +6,3/+1,1 1000 20 .350 112050
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 25 .700 128845
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 32 .200 108366
 Ø225 +8,5/+1,3 1000 42 .000 
 Ø250 +9,0/+1,3 1000 50 .000 108584
 Ø300 +10,0/+1,3 1000 71 .800 108585
 Ø350 +12,0/+1,3 1000 98 .000 108588
 Ø400 +12,0/+1,3 1000 127 .000 
 Ø500 +12,0/+1,3 1000 197 .000  
PEHD 300, bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .160 108374
Kvalitet: Ekstrudert Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .240 
Farge: Sort Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .370 108376
Egenvekt: 0,94 g/cm3 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .660 108382
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .010 108389
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 1 .440 108394
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 1 .980 108396
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 2 .560 108407
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 3 .240 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 4 .020 108411
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 4 .720 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 5 .760 108413
 Ø  65 +2,3/+0,3 2000 6 .740 
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 7 .820 108415
 Ø  75 +2,5/+0,3 2000 9 .000 116325
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 10 .200 108418
 Ø  90 +3,4/+0,5 2000 12 .900 108420
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 15 .920 108443
 Ø110 +4,2/+0,7 1000 9 .610 115584
 Ø110 +4,2/+0,7 2000 19 .360 105984
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 22 .760 108477
 Ø125 +4,6/+0,8 1000 12 .410 
 Ø125 +4,6/+0,8 2000  105986
 Ø130 +4,6/+0,8 1000 13 .320 
 Ø140 +5,4/+0,9 1000 15 .580 154278
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 17 .900 108489
 Ø160 +6,3/+1,1 1000 20 .350 105988
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 25 .700 
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 32 .200 108493
 Ø225 +8,5/+1,3 1000 42 .000 
 Ø250 +9,0/+1,3 1000 50 .000 108498
 Ø300 +10,0/+1,3 1000 71 .800 
 Ø350 +12,0/+1,3 1000 98 .000 
 Ø400 +12,0/+1,3 1000 127 .000 
 Ø500 +12,0/+1,3 1000 197 .000 
 Ø600 +20,0/+1,3 1000 290 .000 
 Ø700 +20,0/+1,3 1000 395 .000  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 500, bolt Ø  20 +1,0/+0,6 2000 0 .660 
Kvalitet: Presset og dreiet Ø  25 +1,0/+0,6 2000 1 .010 
Farge: Natur Ø  30 +1,0/+0,6 2000 1 .440 
Egenvekt: 0,96 g/cm3 Ø  35 +1,0/+0,6 2000 1 .950 
 Ø  40 +1,0/+0,6 2000 2 .540 
Toleranse på lengde: Ø  45 +1,0/+0,6 2000 3 .200 
1000 mm: +25,0/  +5,0 mm Ø  50 +1,0/+0,6 2000 3 .920 
2000 mm: +50,0/+20,0 mm Ø  55 +1,0/+0,6 2000 4 .740 
 Ø  60 +1,0/+0,6 2000 5 .620 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  70 +1,5/+1,1 1000 3 .870 
 Ø  80 +1,5/+1,1 1000 5 .030 
 Ø  90 +1,5/+1,1 1000 6 .350 
 Ø100 +1,5/+1,1 1000 7 .810 
 Ø120 +2,2/+1,8 1000 11 .350 
 Ø140 +2,2/+1,8 1000 15 .350  
PEHD 500, bolt Ø  30 +1,2/+0,2 2000 1 .340
Kvalitet: Ekstrudert Ø  40 +1,5/+0,2 2000 2 .380
Farge: Natur Ø  50 +2,0/+0,3 2000 3 .720
Egenvekt: 0,96 g/cm3 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 5 .360
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 7 .300
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 9 .540
 Ø  90 +3,4/+0,5 2000 12 .100
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 14 .920
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 21 .480
 Ø140 +5,4/+0,9 2000 29 .240
 Ø150 +5,8/+1,0 2000 33 .560
 Ø160 +6,3/+1,1 2000 38 .180
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 24 .160
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 29 .830
 Ø250 +9,0/+1,3 1000 46 .610 
PEHD 1000, bolt Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .630 108568
Kvalitet: Ekstrudert Ø  25 +1,1/+0,2 2000 0 .980 108569
Farge: Natur Ø  30 +1,2/+0,2 2000 1 .400 111893
Egenvekt: 0,94 g/cm3 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 1 .940 111896
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 2 .480 108571
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 3 .900 108572
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 5 .600 108573
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 7 .600 108574
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 9 .900 108575
 Ø  90 +3,4/+0,5 2000 12 .530 108577
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 15 .460 108578
 Ø110 +4,2/+0,7 2000 18 .660 
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 22 .460 
 Ø125 +4,6/+0,8 2000 24 .100 108580
 Ø130 +4,6/+0,8 2000 26 .260 
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 17 .380 108582
 Ø160 +6,3/+1,1 1000 19 .760 116965
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 24 .990 
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 31 .110  
PEHD 1000, bolt Ø  10  2000 0 .260
Tivar 1000 Ø  15  2000 0 .480
Kvalitet: Presset og dreiet Ø  20  2000 0 .780
Farge: Grøn og sort Ø  25  2000 1 .160
Egenvekt: 0,94 g/cm3 Ø  30  2000 1 .620
 Ø  35  2000 2 .160
 Ø  40  2000 2 .760
 Ø  45  2000 3 .440
 Ø  50  2000 4 .180
 Ø  55  2000 5 .020
 Ø  60  2000 5 .920
 Ø  65  2000 6 .900
 Ø  70  2000 7 .940
 Ø  75  2000 9 .080
 Ø  80  2000 10 .280
 Ø  90  2000 12 .900
 Ø100  2000 15 .820
 Ø110  1000 9 .520
 Ø120  1000 11 .280
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PEHD 1000 ultrahøymolekylær, bolt Ø  20 +1,0/+0,6 2000 0 .650
Cestidur Ø  25 +1,0/+0,6 2000 1 .000
Kvalitet: Presset og dreiet Ø  30 +1,0/+0,6 2000 1 .410
Farge: Blågrå Ø  35 +1,0/+0,6 2000 1 .910
Egenvekt: 0,93 g/cm3 Ø  40 +1,0/+0,6 2000 2 .480
 Ø  45 +1,0/+0,6 2000 3 .120
Toleranser på lengde: Ø  50 +1,0/+0,6 2000 3 .840
1000 mm: +25,0/  +5,0 mm Ø  55 +1,0/+0,6 2000 4 .640
2000 mm: +50,0/+20,0 mm Ø  60 +1,0/+0,6 2000 5 .520
 Ø  70 +1,5/+1,1 1000 3 .790
De angittee vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  80 +1,5/+1,1 1000 4 .930
 Ø  90 +1,5/+1,1 1000 6 .210
 Ø100 +1,5/+1,1 1000 7 .650
 Ø110 +2,2/+1,8 1000 9 .350
 Ø120 +2,2/+1,8 1000 11 .100
 Ø130 +2,2/+1,8 1000 13 .000
 Ø140 +2,2/+1,8 1000 15 .050
 Ø150 +2,2/+1,8 1000 17 .200
 Ø200 +2,2/+1,8 1000 30 .400 
PEHD 1000 ultrahøymolekylær, bolt Ø  20 +1,0/+0,6 2000 0 .660
m/additiver, antistatisk Ø  25 +1,0/+0,6 2000 1 .010
Cestilite ASTL Ø  30 +1,0/+0,6 2000 1 .440
Kvalitet: Presset og dreiet Ø  35 +1,0/+0,6 2000 1 .950
Farge: Sort Ø  40 +1,0/+0,6 2000 2 .540
Egenvekt: 0,95 g/cm3 Ø  45 +1,0/+0,6 2000 3 .200
 Ø  50 +1,0/+0,6 2000 3 .920
Toleranser på lengde: Ø  55 +1,0/+0,6 2000 4 .740
1000 mm: +25,0/  +5,0 mm Ø  60 +1,0/+0,6 2000 5 .600
2000 mm: +50,0/+20,0 mm Ø  70 +1,5/+1,1 2000 7 .740
 Ø  80 +1,5/+1,1 2000 10 .060
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  90 +1,5/+1,1 2000 12 .700
 Ø100 +1,5/+1,1 2000 15 .620
 Ø110 +2,2/+1,8 1000 9 .550
 Ø120 +2,2/+1,8 1000 11 .350
 Ø130 +2,2/+1,8 1000 13 .250
 Ø140 +2,2/+1,8 1000 15 .350
 Ø150 +2,2/+1,8 1000 17 .600
 Ø200 +2,2/+1,8 1000 31 .050 
PEHD 1000 ultrahøymolekylær, bolt Ø  20 +1,0/+0,6 2000 0 .630
m/additiver Ø  25 +1,0/+0,6 2000 0 .980
Cestitech 7000 Ø  30 +1,0/+0,6 2000 1 .400
Kvalitet: Presset og dreiet Ø  35 +1,0/+0,6 2000 1 .920
Farge: Koksgrå Ø  40 +1,0/+0,6 2000 2 .400
Egenvekt: 0,95 g/cm3 Ø  45 +1,0/+0,6 2000 3 .160
 Ø  50 +1,0/+0,6 2000 3 .900
Toleranser på lengde: Ø  55 +1,0/+0,6 2000 4 .740
1000 mm: +25,0/  +5,0 mm Ø  60 +1,0/+0,6 2000 5 .600
2000 mm: +50,0/+20,0 mm Ø  70 +1,5/+1,1 2000 7 .600
 Ø  80 +1,5/+1,1 2000 9 .880
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  90 +1,5/+1,1 2000 12 .520
 Ø100 +1,5/+1,1 2000 15 .460
 Ø110 +2,2/+1,8 1000 9 .330
 Ø120 +2,2/+1,8 1000 11 .130
 Ø130 +2,2/+1,8 1000 13 .200
 Ø140 +2,2/+1,8 1000 15 .130
 Ø150 +2,2/+1,8 1000 17 .280
 Ø200 +2,2/+1,8 1000 31 .310 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 300, plater 1 .0 2000 1000 1 .900 104601
PE-HWST 1 .5 2000 1000 2 .900 124065
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 3 .800 104602
Farge: Natur 2 .0 3000 1500 8 .600 
Egenvekt: 0,95 g/cm3 3 .0 2000 1000 5 .700 106937
 3 .0 3000 1500 12 .800 104607
 4 .0 2000 1000 7 .600 104603
 4 .0 3000 1500 17 .100 104608
 5 .0 2000 1000 9 .500 106938
 5 .0 3000 1500 21 .400 104609
 6 .0 2000 1000 11 .400 106939
 6 .0 3000 1500 25 .700 104610
 8 .0 2000 1000 15 .200 104604
 8 .0 3000 1500 34 .200 104611
 10 .0 2000 1000 19 .000 104605
 10 .0 3000 1500 42 .800 104612
 12 .0 2000 1000 22 .800 106940
 12 .0 3000 1500 51 .300 104613
 15 .0 2000 1000 28 .500 106941
 15 .0 3000 1500 64 .100 104614
 20 .0 2000 1000 38 .000 104606
 20 .0 3000 1500 85 .500 104615
 25 .0 2000 1000 47 .500 
 25 .0 3000 1500 106 .900 
 30 .0 2000 1000 57 .000  
PEHD 300, plater 0 .8 2000 1000 1 .500 
PE-HWU 1 .0 2000 1000 1 .900 104619
Kvalitet: Ekstrudert 1 .5 2000 1000 2 .900 
Farge: Sort 2 .0 2000 1000 3 .800 104621
Egenvekt: 0,95 g/cm3 2 .0 3000 1500 8 .600 104638
 3 .0 2000 1000 5 .700 104622
 3 .0 3000 1500 12 .800 104639
 4 .0 2000 1000 7 .600 104623
 4 .0 3000 1500 17 .100 104640
 5 .0 2000 1000 9 .500 104624
 5 .0 3000 1500 21 .400 104641
 6 .0 2000 1000 11 .400 104625
 6 .0 3000 1500 25 .700 106942
 6 .0 4000 2000 45 .600 106943
 8 .0 2000 1000 15 .200 104626
 8 .0 3000 1500 34 .200 104643
 8 .0 4000 2000 60 .800 104653
 10 .0 2000 1000 19 .000 104627
 10 .0 3000 1500 42 .800 104644
 10 .0 4000 2000 76 .000 118803
 12 .0 2000 1000 22 .800 104628
 12 .0 3000 1500 51 .300 118802
 12 .0 4000 2000 91 .200 119861
 15 .0 2000 1000 28 .500 104629
 15 .0 3000 1500 64 .100 104647
 15 .0 4000 2000 114 .000 119860
 20 .0 2000 1000 38 .000 104630
 20 .0 3000 1500 85 .500 104651
 20 .0 4000 2000 152 .000 104657
 25 .0 2000 1000 47 .500 104631
 25 .0 3000 1500 106 .900 104652
 25 .0 4000 2000 190 .000 
 30 .0 2000 1000 57 .000 104632
 30 .0 3000 1500 128 .300 106942
 30 .0 4000 2000 228 .000 116961
 35 .0 2000 1000 66 .500 111372
 35 .0 4000 2000 226 .000 
 40 .0 2000 1000 76 .000 104633
 40 .0 4000 2000 304 .000 
 50 .0 2000 1000 95 .000 104634
 50 .0 4000 2000 380 .000  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 300, plater 60 .0 2000 1000 114 .000 104635
PE-HWU 80 .0 2000 1000 152 .000 118429
Kvalitet: Presset, høvlet 100 .0 2000 1000 190 .000 117351
Farge: Sort     
Egenvekt: 0,95 g/cm3      
     
PEHD 300, plater 10 .0 2000 1000 18 .900
Simona 2000 Derby skjæreplater  12 .0 2000 1000 22 .700
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 2000 1000 28 .400
Farge: Natur 15 .0 4120 2010 117 .400
Egenvekt: 0,95 g/cm3 20 .0 2000 1000 37 .800
 20 .0 4120 2010 156 .500
 25 .0 2000 1000 47 .300
 25 .0 4120 2010 195 .600
 30 .0 2000 1000 56 .700
 30 .0 4120 2010 234 .800
 35 .0 2000 1000 66 .200
 40 .0 2000 1000 75 .600
 40 .0 4120 2010 313 .000
 50 .0 2000 1000 94 .500
 50 .0 4120 2010 391 .300 
PEHD 300, plater 15 .0 2000 1000 28 .400 
Simona 2000 Derby skjæreplater  20 .0 2000 1000 37 .800 
Kvalitet: Presset, høvlet 20 .0 4120 2010 156 .500 
Farge: Rødbrun 25 .0 2000 1000 47 .300 
Egenvekt: 0,95 g/cm3 25 .0 4120 2010 195 .600 
 30 .0 2000 1000 56 .700 
 30 .0 4120 2010 234 .800 
 40 .0 2000 1000 75 .600 
 40 .0 4120 2010 313 .000 
 50 .0 2000 1000 94 .500  
PEHD 300, plater 20 .0 3050 1220 69 .950 109782
Kvalitet: Presset 20 .0 2000 1000 37 .600 111006
Farge: Beige     
Egenvekt: 0,94 g/cm3      

PEHD 500, plater 3 .0 2000 1000 5 .700 109721
PE-HML 500 4 .0 2000 1000 7 .600 109726
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 3000 1500 17 .100 
Farge: Natur 5 .0 2000 1000 9 .500 109731
Egenvekt: 0,95 g/cm3 5 .0 3000 1500 21 .400 
 6 .0 2000 1000 11 .400 109733
 6 .0 3000 1500 25 .700 
 8 .0 2000 1000 15 .200 109735
 8 .0 3000 1500 34 .200 
 10 .0 2000 1000 19 .000 109739
 10 .0 3000 1500 42 .800 
 12 .0 2000 1000 22 .800 
 15 .0 2000 1000 28 .500  
PEHD 500, plater 10 .0 2000 1000 19 .000 161255
PE-HML 500 12 .0 2000 1000 22 .800 109747
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 2000 1000 28 .500 109427
Farge: Natur 20 .0 2000 1000 38 .000 104699
Egenvekt: 0,95 g/cm3 25 .0 2000 1000 47 .500 109762
 30 .0 2000 1000 57 .000 104701
 35 .0 2000 1000 66 .500 
 40 .0 2000 1000 76 .000 104702
 50 .0 2000 1000 95 .000 104703
 60 .0 2000 1000 114 .000 104704
 65 .0 2000 1000 123 .500 109776
 70 .0 2000 1000 133 .000 104705
 80 .0 2000 1000 152 .000 109777
 90 .0 2000 1000 171 .000 109778
 100 .0 2000 1000 190 .000 109779
PEHD 500, plater                                                 20 .0 2000 1000 38 .000 118386
PE-HML 500                                                                                 20 .0 2000 1000 38 .000 111839
Kvalitet: Presset, høvlet                                                                 20 .0 2000 1000 38 .000 118390
Farge: Rød, Grønn, Gul, Blå                                                       20 .0 2000 1000 38 .000 119016
Egenvekt: 0,95 g/cm3 20 .0 2000 1000 38 .000 114656
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 500, plater 10 .0 3050 1330 38 .540 130023
RCH 500 12 .0 3050 1330 46 .250 
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 3050 1330 57 .810 130024
Farge: Natur 20 .0 3050 1330 77 .100 130025
Egenvekt: 0,95 g/cm3 25 .0 3050 1330 96 .350 
 30 .0 3050 1330 115 .620 
 40 .0 3050 1330 154 .200 
 50 .0 3050 1330 192 .700  
PEHD 500, plater 10 .0 3050 1330 38 .540 130027
RCH 500 12 .0 3050 1330 46 .250 
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 3050 1330 57 .810 130028
Farge: Sort 20 .0 3050 1330 77 .100 130029
Egenvekt: 0,95 g/cm3 25 .0 3050 1330 96 .350 130030
 30 .0 3050 1330 115 .620 
 40 .0 3050 1330 154 .200 
 50 .0 3050 1330 192 .700  
PEHD 500 regenerert, plater 10 .0 2050 1220 31 .600 
Cestilene HD 500 R  12 .0 2050 1220 37 .650 
Kvalitet: Presset og høvlet, regenerert 15 .0 2050 1220 46 .800 
Farge: Grønn og sort 20 .0 2050 1220 61 .950 
Egenvekt: 0,96 g/cm3 25 .0 2050 1220 77 .150 
 30 .0 2050 1220 92 .300 
Toleranse på tykkelse: +0,6/+0,2 35 .0 2050 1220 107 .500 
 40 .0 2050 1220 122 .700 
Toleranse på lengde og bredde: +30/0 mm 45 .0 2050 1220 137 .800 
 50 .0 2050 1220 153 .100 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter 60 .0 2050 1220 183 .400  

PEHD 500 regenerert, plater 70 .0 2040 1250 174 .800
Cestilene HD 500 R  80 .0 2040 1250 199 .600
Kvalitet: Presset og høvlet, regenerert 90 .0 2040 1250 224 .400
Farge: Sort 100 .0 2040 1250 249 .300
Egenvekt: 0,96 g/cm3    
    
Toleranse på tykkelse: +0,6/+0,2    
    
Toleranse på lengde og bredde: +30/0 mm    
    
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter      

PEHD 1000, plater 1 .0 2000 1000 1 .900 
PE-HMG 1000 1 .5 2000 1000 2 .800 
Kvalitet: Presset, spaltet 2 .0 2020 1010 3 .900 110248
Farge: Natur 3 .0 2020 1010 5 .800 110268
Egenvekt: 0,94 g/cm3 4 .0 2000 1000 7 .500 110271
 5 .0 2000 1000 9 .400 110276
 6 .0 2000 1000 11 .300 110277
 8 .0 2000 1000 15 .000 112063
     
PEHD 1000 plater 10 .0 2000 1000 19 .200 109609
PE-HMG 1000 12 .0 2000 1000 24 .820 109793
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 2000 1000 28 .800 109622
Farge: Natur 20 .0 2000 1000 41 .360 109797
Egenvekt: 0,94 g/cm3 25 .0 2000 1000 48 .500 109827
 30 .0 2000 1000 63 .400 109832
 35 .0 2000 1000 70 .000 109838
 40 .0 2000 1000 82 .720 109848
 45 .0 2000 1000 90 .000 109851
 50 .0 2000 1000 103 .400 109948
 60 .0 2000 1000 124 .080 109953
 70 .0 2000 1000 131 .600 
 80 .0 2000 1000 165 .440 110232
 100 .0 2000 1000 187 .000 110235
PEHD 1000, plater 5 .0 3015 1220 17 .830 110285
Kvalitet: Presset, spaltet 6 .0 3020 1230 21 .400 110287
Farge: Natur 8 .0 3020 1230 28 .230 110292
Egenvekt: 0,94 g/cm3 10 .0 3020 1230 35 .600 110298
 12 .0 3020 1220 43 .200 110302
 15 .0 3000 1000 43 .250 110318
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 1000 AST, plater 6 .0 2000 1000 11 .510 110330
Kvalitet: Presset 8 .0 2000 1000 15 .250 110337
Farge: Sort, antistatisk 10 .0 2020 1010 20 .400 110343
Egenvekt: 0,95 g/cm3 15 .0 2000 1000 30 .600 110354
 20 .0 2000 1000 40 .000 110369
PEHD 1000 regenerert, plater 6 .0 2020 1010 12 .200 112617
Kvalitet: Presset 10 .0 2000 1220 24 .980 110407
Farge: Sort  10 .0 3000 1220 36 .350 
Egenvekt: 0,94 g/cm3 10 .0 2000 1000 19 .200 110387
 10 .0 2440 1220 28 .600 183234
 12 .0 2000 1000 23 .040 112629
 15 .0 2000 1000 28 .800 118399
 20 .0 2000 1000 38 .400 118402
 25 .0 2000 1000 48 .000 118405
 30 .0 3050 1000 57 .600 119024
PEHD 1000 regenerert, antistatisk, plater 4 .0 3015 1220 14 .200 156647
Kvalitet: Presset 6 .0 3050 1220 20 .770 156483
Farge: Sort  12 .0 3050 1220 41 .530 156603
Egenvekt: 0,94 g/cm3 12 .0 4000 1000 57 .600 156108
 20 .0 3050 1220 69 .540 152667
 25 .0 3050 1220 89 .300 156428
 30 .0 3050 1220 103 .820 156604
 35 .0 3050 1220 129 .700 155991
 40 .0 3050 1220 143 .630 156605
 50 .0 3050 1220 173 .030 156606
 55 .0 3050 1220 190 .330 156607
 60 .0 3050 1220 207 .640 156608
 70 .0 3050 1220 242 .240 156609
 80 .0 3050 1220 276 .850 156610
 100 .0 2000 1000 186 .000 156611 
PEHD 1000, plater 10 .0 3050 1330 38 .200 130032
Tivar 1000 12 .0 3050 1330 45 .750 
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 3050 1330 57 .200 130033
Farge: Sort 20 .0 3050 1330 76 .250 130034
Egenvekt: 0,94 g/cm3 25 .0 3050 1330 95 .330 130035
 30 .0 3050 1330 114 .400 
 40 .0 3050 1330 152 .500 
 50 .0 3050 1330 190 .700  
PEHD 1000, plater 10 .0 3050 1330 38 .200 130036
Tivar 1000 12 .0 3050 1330 45 .750 
Kvalitet: Presset, høvlet 15 .0 3050 1330 57 .200 130037
Farge: Grønn 20 .0 3050 1330 76 .250 130038
Egenvekt: 0,94 g/cm3 25 .0 3050 1330 95 .330 130039
 30 .0 3050 1330 114 .400 130040
 40 .0 3050 1330 152 .500 
 50 .0 3050 1330 190 .700 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 1000, plater 2 .0 2000 1000 3 .760 
Tivar 1000 2 .0 3000 2000 11 .280 
Kvalitet: Presset, høvlet 2 .0 4000 2000 15 .040 
Farger: Natur, Sort, Grønn, Blå, Gul, Rød, Grå 2 .0 6000 2000 22 .560 
Egenvekt: 0,94 g/cm3 3 .0 2000 1000 5 .640 
 3 .0 3000 2000 16 .920 
 3 .0 4000 2000 22 .560 
 3 .0 6000 2000 33 .840 
 4 .0 2000 1000 7 .520 
 4 .0 3000 2000 22 .560 
 4 .0 4000 2000 30 .080 
 4 .0 6000 2000 45 .120 
 5 .0 2000 1000 9 .400 
 5 .0 3000 2000 28 .200 
 5 .0 4000 2000 37 .600 
 5 .0 6000 2000 56 .400 
 6 .0 2000 1000 11 .280 
 6 .0 3000 2000 33 .840 
 6 .0 4000 2000 45 .120 
 6 .0 6000 2000 67 .680 
 8 .0 2000 1000 15 .200 
 8 .0 3000 2000 45 .600 
 8 .0 4000 2000 60 .800 
 8 .0 6000 2000 91 .200 
 10 .0 2000 1000 19 .000 
 10 .0 3000 2000 57 .000 
 10 .0 4000 2000 76 .000 
 10 .0 6000 2000 114 .000 
 12 .0 2000 1000 22 .800 
 12 .0 3000 2000 68 .400 
 12 .0 4000 2000 91 .200 
 12 .0 6000 2000 136 .800 
 15 .0 2000 1000 28 .500 
 15 .0 3000 2000 85 .500 
 15 .0 4000 2000 114 .000 
 15 .0 6000 2000 171 .000 
 20 .0 2000 1000 38 .000 
 20 .0 3000 2000 114 .000 
 20 .0 4000 2000 152 .000 
 20 .0 6000 2000 228 .000 
 25 .0 2000 1000 47 .500 
 25 .0 3000 2000 142 .500 
 25 .0 4000 2000 190 .000 
 25 .0 6000 2000 285 .000 
 30 .0 2000 1000 57 .000 
 30 .0 3000 2000 171 .000 
 30 .0 4000 2000 228 .000 
 30 .0 6000 2000 342 .000 
 40 .0 2000 1000 76 .000 
 40 .0 3000 2000 228 .000 
 40 .0 4000 2000 304 .000 
 40 .0 6000 2000 456 .000 
 50 .0 2000 1000 95 .000 
 50 .0 3000 2000 285 .000 
 50 .0 4000 2000 380 .000 
 50 .0 6000 2000 570 .000 
 60 .0 2000 1000 114 .000 
 60 .0 3000 2000 342 .000 
 60 .0 4000 2000 456 .000 
 60 .0 6000 2000 684 .000 
 70 .0 2000 1000 133 .000 
 70 .0 3000 2000 399 .000 
 80 .0 2000 1000 152 .000 
 80 .0 3000 2000 456 .000 
 90 .0 2000 1000 171 .000 
 90 .0 3000 2000 513 .000 
 100 .0 2000 1000 190 .000 
 110 .0 2000 1000 209 .000 
 120 .0 2000 1000 228 .000   
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 1000 regenerert, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
PEHD 1000 regenerert, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar 1000 R 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset og høvlet, regenerert 12 .0 3050 1330 45 .270
Farger: Grønn, sort og confetti 15 .0 3050 1330 56 .590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
 50 .0 3050 1330 188 .630
 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700 
PEHD 1000 glasskuleforsterket, plater 8 .0 3050 1330 30 .480
Tivar Ceram P 10 .0 3050 1330 38 .100
Kvalitet: Presset og høvlet  12 .0 3050 1330 45 .725
Farge: Gul-Grønn 15 .0 3050 1330 57 .160
Egenvekt: 0,94 g/cm3 20 .0 3050 1330 76 .200
 25 .0 3050 1330 95 .260
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 114 .300
 40 .0 3050 1330 152 .400
Særlig velegnet til svært belastede applikasjoner . 50 .0 3050 1330 190 .520
 60 .0 3050 1330 228 .615
 70 .0 3050 1330 266 .715
 80 .0 3050 1330 304 .820
 90 .0 3050 1330 342 .925
 100 .0 3050 1330 381 .020
 110 .0 3050 1330 419 .130
 120 .0 3050 1330 457 .230 
PEHD 1000 modifisert og delvis tverrbundet, plater 8 .0 3050 1330 31 .395
Tivar SuperPlus 10 .0 3050 1330 39 .245
Kvalitet: Presset og høvlet  12 .0 3050 1330 47 .100
Farge: Sølvgrå 15 .0 3050 1330 58 .875
Egenvekt: 0,97 g/cm3 20 .0 3050 1330 78 .500
 25 .0 3050 1330 98 .120
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 117 .750
 40 .0 3050 1330 157 .000
Særlig velegnet til svært belastede applikasjoner . 50 .0 3050 1330 196 .250
 60 .0 3050 1330 235 .475
 70 .0 3050 1330 274 .720
 80 .0 3050 1330 313 .970
 90 .0 3050 1330 353 .215
 100 .0 3050 1330 392 .450
 110 .0 3050 1330 431 .700
 120 .0 3050 1330 470 .950 
PEHD 1000 modifisert m/forbedrede glideegenskaper, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar DrySlide 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .270
Farge: Sort 15 .0 3050 1330 56 .590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
Selvsmørende med forbedrede glideegenskaper 50 .0 3050 1330 188 .630
 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 1000 oljefylt m/forbedrede glideegenskaper, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar Oil filled 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .270
Farge: Grå 15 .0 3050 1330 56 .590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
Selvsmørende med forbedrede glideegenskaper og nedsat  50 .0 3050 1330 188 .630
friktionskoefficient . 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700 
PEHD 1000 Brannhemmende, plater 8 .0 3050 1330 32 .595
Tivar Flam Ex 10 .0 3050 1330 40 .475
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 48 .890
Farge: Sort 15 .0 3050 1330 61 .120
Egenvekt: 1,00 g/cm3 20 .0 3050 1330 81 .490
 25 .0 3050 1330 101 .860
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 122 .230
 40 .0 3050 1330 162 .970
Brannhemmende, sertifisert etter UL 94 V-0 50 .0 3050 1330 203 .720
 60 .0 3050 1330 244 .450
 70 .0 3050 1330 285 .200
 80 .0 3050 1330 325 .950
 90 .0 3050 1330 366 .700
 100 .0 3050 1330 407 .430
 110 .0 3050 1330 448 .180
 120 .0 3050 1330 488 .900 
PEHD 1000 høytemperatur kvalitet, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar H.O.T. 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .270
Farge: Hvit 15.0 3050 1330 56.590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
Forbedrede temperaturmessige egenskaper . Lite termisk 50 .0 3050 1330 188 .630
oksidering ved høye temperaturer . 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700
PEHD 1000 m/MoS2, plater 8 .0 3050 1330 30 .480
Tivar 1000 + MoS2 10 .0 3050 1330 38 .100
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .725
Farge: Sort antracit 15 .0 3050 1330 57 .160
Egenvekt: 0,94 g/cm3 20 .0 3050 1330 76 .200
 25 .0 3050 1330 95 .260
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 114 .300
 40 .0 3050 1330 152 .400
Forbedrede glideegenskaper og lavere friksjonskoeffisient 50 .0 3050 1330 190 .520
 60 .0 3050 1330 228 .615
  70 .0 3050 1330 266 .715
 80 .0 3050 1330 304 .820
 90 .0 3050 1330 342 .925
 100 .0 3050 1330 381 .020
 110 .0 3050 1330 419 .130
 120 .0 3050 1330 457 .230
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PEHD 1000 UV-stabilisert, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar 1000 UV-stabilisert 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .270
Farge: Natur og sort 15 .0 3050 1330 56 .590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
UV-stabilisert og velegnet til utendørs anvendelser 50 .0 3050 1330 188 .630
 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700 
PEHD 1000 Antistatisk, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar 1000 Antistatisk 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .270
Farge: Sort 15 .0 3050 1330 56 .590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
Antistatisk via tilsetting av karbon . 50 .0 3050 1330 188 .630
 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700 
PEHD 1000 Antistatisk og FDA godkjent, plater 8 .0 3050 1330 30 .480
Tivar 1000 CleanStat 10 .0 3050 1330 38 .100
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .725
Farge: Sort 15 .0 3050 1330 57 .160
Egenvekt: 0,94 g/cm3 20 .0 3050 1330 76 .200
 25 .0 3050 1330 95 .260
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 114 .300
 40 .0 3050 1330 152 .400
Antistatisk og FDA-godkjent med forbedrede glideegenskaper . 50 .0 3050 1330 190 .520
 60 .0 3050 1330 228 .615
 70 .0 3050 1330 266 .715
 80 .0 3050 1330 304 .820
 90 .0 3050 1330 342 .925
 100 .0 3050 1330 381 .020
 110 .0 3050 1330 419 .130
 120 .0 3050 1330 457 .230 
PEHD 1000 Antibakteriell, plater 8 .0 3050 1330 30 .180
Tivar 1000 Anti-microbial 10 .0 3050 1330 37 .725
Kvalitet: Presset 12 .0 3050 1330 45 .270
Farge: Natur 15 .0 3050 1330 56 .590
Egenvekt: 0,93 g/cm3 20 .0 3050 1330 75 .450
 25 .0 3050 1330 94 .315
Minimumsmengde: 4 plater . Ellers mengder delelige med 4 . 30 .0 3050 1330 113 .175
 40 .0 3050 1330 150 .900
Spesiell kvalitet til medisinsk industri og næringsmiddelindustrien . 50 .0 3050 1330 188 .630
Bakterieavvisende og meget lavt fuktopptak 60 .0 3050 1330 226 .350
 70 .0 3050 1330 264 .075
 80 .0 3050 1330 301 .800
 90 .0 3050 1330 339 .530
 100 .0 3050 1330 377 .250
 110 .0 3050 1330 414 .980
 120 .0 3050 1330 452 .700 



71

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm ca. kg/m 
PEHD 1000 regenerert, bånd 2 .0 20 0 .038 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 30 0 .057 
Farge: Grønn 2 .0 40 0 .076 
Egenvekt: 0,95 g/cm3 3 .0 15 0 .043 
 3 .0 20 0 .057 109032
Leveres på ruller á 50 - 60 m, 2 mm kun i ruller á 120 m . 3 .0 25 0 .071 109074
 3 .0 30 0 .086 109080
PE bånd kan også leveres i sort og natur på forespørsel 3 .0 35 0 .100 109084
 3 .0 40 0 .114 109088
 3 .0 45 0 .129 
 3 .0 50 0 .143 106539
 3 .0 55 0 .156 
 3 .0 60 0 .171 
 3 .0 65 0 .186 
 3 .0 70 0 .200 
 3 .0 80 0 .228 
 3 .0 90 0 .253 
 3 .0 100 0 .285 
 5 .0 15 0 .071 
 5 .0 20 0 .095 106541
 5 .0 25 0 .119 109099
 5 .0 30 0 .143 109103
 5 .0 35 0 .167 
 5 .0 40 0 .190 109107
 5 .0 45 0 .212 
 5 .0 50 0 .238 109110
 5 .0 55 0 .259 
 5 .0 60 0 .285 
 5 .0 65 0 .307 
 5 .0 70 0 .329 
 5 .0 80 0 .376 
 5 .0 90 0 .423 
 5 .0 100 0 .470 
 10 .0 15 0 .143 
 10 .0 20 0 .190 
 10 .0 25 0 .238 
 10 .0 30 0 .286 
 10 .0 35 0 .334 
 10 .0 40 0 .380 
 10 .0 45 0 .424 
 10 .0 50 0 .476 
 10 .0 55 0 .518 
 10 .0 60 0 .570  
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Materialbetegnelse: a/d b Leveringsform Teorivekt Varenr.
 mm mm  ca. kg/m 
PEHD Sveisetråd 3 .0  Kveil 0 .007 
Form: Rund (RD) 3.0  Snelle 0.007 103814
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0  Snelle 0 .007 118408
Farge: Sort 3 .0  Stenger á 1 m 0 .007 
Egenvekt: 0,95 g/cm3 4 .0  Kveil 0 .012 103815
 4 .0  Snelle 0 .012 103816
 4 .0  Snelle 0 .012 160644
 4 .0  Stenger á 1 m 0 .012 
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg 5 .0  Kveil 0 .022 
Sneller: Ca . 2,5 - 3,0 kg 5 .0  Snelle 0 .022 114849
1 m stenger: Ca . 2 kg 5 .0  Snelle 0 .022 160645

PEHD Sveisetråd 3 .0  Kveil 0 .007 
Form: Rund (RD) 3.0  Snelle 0.007 113667
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0  Kveil 0 .012 
Farge: Natur 4 .0  Snelle 0 .012 113668
Egenvekt: 0,95 g/cm3 4 .0  Snelle 0 .012 126108
 4 .0  Snelle 0 .012 103818
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
Sneller: Ca . 2,5 - 3,0 kg      



73

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: a/d b Leveringsform Teorivekt Varenr.
 mm mm  ca. kg/m
PEHD Sveisetråd    
Form: Trekantet (TA 90) 4.0 2.6 Stenger á 2 m 0.008
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 3 .3 Kveil 0 .012
Farge: Sort 5 .0 3 .3 Stenger á 2 m 0 .012
Egenvekt: 0,95 g/cm3 6 .0 4 .3 Kveil 0 .018
 6 .0 4 .3 Stenger á 2 m 0 .018
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg    
Sneller: Ca . 2,5 - 3,0 kg    
Stenger á 2 m: Ca . 4,0 kg 
     
PEHD Sveisetråd 5 .0 3 .0 Kveil 0 .009 113670
Form: Trekantet (TA 80) 6.0 4.0 Kveil 0.013 113671
Farge: Sort     
Egenvekt: 0,95 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     

PEHD Sveisetråd 5 .0 3 .5 Kveil 0 .011
Form: Drilling (TL)    
Farge: Sort    
Egenvekt: 0,95 g/cm3    
    
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
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Materialpresentasjon PP
 
Anvendelsesområde
Som halvfabrikata anvendes PP meget ofte til rørsystemer samt kar, beholdere og 
lignende, som er sveist av plater . Det er opplagt, at det særlig er innenfor den kje-
miske industrien, man har anvendelse for et materiale som PP . For å forhøye styrken 
anvendes kasjerte PP-plater ofte forsterket med glassforsterket polyester - GUP 
som „lining“ i beholdere . I næringsmiddelindustrien er der imidlertid også store 
muligheter for PP, fordi det er bestandig mot væsker og løsningsmidler og de kje-
mikalier, man normalt anvender i slike virksomheter . Man ser det derfor anvendt til 
bekledning, dører, beholdere, filtre, pumpedeler og autoklaverplater .
Materialet er utmerket å anvende til termoformning, og som sådan anvendes det 
meget ofte til vasker, deler til vaskemaskiner og lignende emner, som fremstilles i 
større serier . PP modifisert med EPDM benyttes til emner, som tidligere ble fremstilt 
av ABS med store krav til slagstyrke . Tynne plater brukes til ringpermer, kofferter 
m .m .
Til masseproduserte deler anvendes PP til kabinett, innvendige deler til vaskema-
skiner, deler til biler og mye annet . I slike anvendelser er det meget alminnelig, at PP 
modifiseres, copolymeres eller blandes med andre polymerer .

Karakteristika
PP karakteriseres ved følgende gode egenskaber:
• Meget bred kjemisk resistens
• Høy utmattelsesstyrke
• Tåler dampsterilisering og varmtvannsanvendelse
• Høy elektrisk isolasjon

Anvendelse er problematisk ved:
• Kuldegrader, hvor skjørhet inntrer
• Store mekaniske påvirkninger – kaldflytning
• Utendørs anvendelse – UV-stråling angriper materialet
• Kontakt med sterke oksidasjonsmidler
• Krav om slitestyrke

Egenskaper
Mekaniske
PP homopolymer – PP-H – er som PE-HD et materiale, som mister mye av stivheten 
med stigende temperatur. I utgangspunktet er det dog stivere enn PE-HD. 
Kjervslagstyrken er dog mindre. Slagfastmodifiserte typer PP-C (copolymer) eller 
PP/EPDM kan få særdeles høye kjervslagstyrker . PP har en god fleksibilitet, som 
kan utnyttes ved hengsler - tynt materiale kan tåle bøyning frem og tilbake utallige 
ganger .
PP har som PE tendens til kaldflytning ved moderate belastninger . Den tillatelige 
deformasjon er imidlertid stor (ca. 2,5%). Forsterkede typer har bedre målstabilitet.

Termiske
PP-H har et anvendelsesområde, som ligger ved høyere temperaturer end PE-HD. 
Det bør normalt ikke anvendes under 0°C, fordi slagstyrken blir for liten, derimot  
kan PP anvendes til ca. 110°C, hvis belastningen er moderat.
Krystallinsk smeltepunkt: ca. 165°C. Over dette kan man forme materialet termo-
elastisk .

Elektriske
De elektriske egenskaper svarer temmelig nøyaktig til PE sine; det er altså en god 
elektrisk isolator, og problemer med statisk elektrisitet kan derfor oppstå .

Optiske
PP-H er på grunn av krystallitter opal, ugjennomsiktig, og synlig lys kan ikke pas-
sere. Normalt er PP-H halvfabrikata dog farget grå-beige.

Fysiologiske
PP er lukt- og smaksnøytralt, og det er hudvennlig . Det er egnet til anvendelse i 
næringsmiddelindustrien. Godkjennelse er mulig etter BGA (Tyskland) og FDA 
(USA).

Kjemikalieresistens
PP er som PE meget motstandsdyktig mot kjemikalier . Vandige oppløsninger av 
salter, syrer og baser (uorganiske) samt alkohol og enkelte oljer tåles. Vaskelut over 
100°C tåles også. Det er ikke bestandig mot oksiderende væsker. Bensin og benzol 
bla gir kvelning. Hvis de inneholder halogener, forverres angrepet.
Krystalliniteten er avgjørende for kjemikaliebestandigheten . Spenningskorrosjon 
kan oppstå ved visse syreblandinger (krom) og kobbersalteoppløsninger (stabilise-
ring mulig).

Vær- og UV-stabilitet
Materialet er ikke UV-stabilt, men tykkveggede emner med innfarging skades nor-
malt kun i overflaten .

Brann
PP er antennelig og brenner med en blå flamme med gule spisser . Røykens lukt er 
– særlig etter at flammen er slukket – søtlig harpiksaktig og ligner litt på lukten av 
brent smøreolje. Antennelsestemperaturen ligger på 345°C.
PP kan leveres brannhemmende .

Bearbeiding
Sponfraskillende
PP er som alle plastmaterialer lett å bearbeide . Seige spon kan dog gi problemer . 
Verktøyet skal være meget skarpt . Stansning, lokning og klipning i tynne plater er 
mulig med meget tett innstilling av knivene . Gjengeskjæring av materialet skal man 
så vidt mulig unngå og i stedet benytte seg av gjengebøssinger av metall . Selvskjæ-
rende skruer bør man også unngå .

Termoforming
Det er mulig å varmforme PP, men det krever en spesiell teknikk . Man kan benytte 
både negativ- og positivformning . Materialet skal ved varmforming oppvarmes på 
begge sider til en temperatur på ca. 180°C. Ved en temperatur mellom 150-160°C 
er det mulig å prege eller presse en profilering i PP .

Festemetoder
Den mest anvendte metode til montering og festing av PP plater er skruer . Man skal 
så vidt mulig unngå å skjære gjenger i materialet, men i stedet anvende spesielle 
gjengebøssinger av metall eller selvskjærende skruer . Dessuten skal man være 
opp merksom på, at PP har en høy temperaturutvidelseskoeffisient i forhold til me-
taller . Dette må man ta hensyn til ved konstruksjon .

Liming
På grunn av den gode kjemiske bestandigheten og den høye overflatemotstanden 
(upolaritet) kan man ikke lime PP umiddelbart. Man må før limeprosessen foreta en 
forbehandling for å oppnå en rimelig styrke i limesamlingen . Sammenføyning av PP 
ved lim benyttes sjeldent på grunn av den relativt lave styrken og den besværlige 
forbehandlingen .

Sveising
Sveising er en særdeles god sammenføyning av PP . Det kan sveises med varm-
luftutstyr og med varmespeil . Dessuten kan man friksjonssveise materialet . Ultra-
lydsveising er mulig, men høyfrekvenssveisning er ikke mulig . 

Overflatebehandling
Det er mulig å trykke og påføre farge på PP etter en forutgående behandling (elek-
trisk).



PP,
Polypropylen:

Varemerker:
PP DWU

PP DWST

Leveringsformer:
Bolt

Plater
Sveisetråd
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PP bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .160 108592
Kvalitet: Ekstrudert Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .230 108597
Farge: Grå RAL 7032 Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .350 108600
Egenvekt: 0,91 g/cm3 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .620 108602
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 0 .970 108605
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 1 .390 108608
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 1 .890 108611
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 2 .460 108625
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 3 .120 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 3 .860 108626
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 4 .600 108633
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 5 .540 108636
 Ø  65 +2,3/+0,3 2000 6 .540 108653
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 7 .500 108656
 Ø  75 +2,5/+0,3 2000 8 .460 
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 9 .760 108660
 Ø  90 +3,4/+0,5 2000 12 .360 108668
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 15 .240 108671
 Ø110 +4,2/+0,7 2000 18 .420 108673
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 21 .820 
 Ø125 +4,6/+0,8 2000 23 .800 108676
 Ø130 +4,6/+0,8 2000 25 .500 108678
 Ø140 +5,4/+0,9 1000 14 .940 
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 34 .280 112594
 Ø160 +6,3/+1,1 1000 19 .500 
 Ø165 +6,3/+1,1 1000 20 .330 
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 24 .660 
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 30 .890 108681
 Ø225 +8,5/+1,3 1000 38 .400 
 Ø250 +9,0/+1,3 1000 47 .900 
 Ø280 +9,5/+1,3 1000 58 .200 
 Ø300 +10,0/+1,3 1000 68 .700 
 Ø350 +12,0/+1,3 1000 93 .000 111262
 Ø400 +12,0/+1,3 1000 122 .700 
 Ø500 +12,0/+1,3 1000 189 .000 
 Ø600 +20,0/+1,3 1000 270 .500 
 Ø700 +20,0/+1,3 1000 365 .700  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PP bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .160 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .230 
Farge: Natur Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .350 
Egenvekt: 0,91 g/cm3 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .620 
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 0 .970 
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 1 .390 
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 1 .890 
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 2 .460 
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 3 .120 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 3 .860 
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 4 .600 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 5 .540 
 Ø  65 +2,3/+0,3 2000 6 .540 
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 7 .500 
 Ø  75 +2,5/+0,3 2000 8 .460 
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 9 .760 
 Ø  90 +3,4/+0,5 2000 12 .360 
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 15 .240 
 Ø110 +4,2/+0,7 2000 18 .420 
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 21 .820 
 Ø125 +4,6/+0,8 2000 23 .800 
 Ø130 +4,6/+0,8 2000 25 .500 
 Ø140 +5,4/+0,9 1000 14 .940 
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 34 .280 
 Ø160 +6,3/+1,1 1000 19 .500 
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 24 .660 
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 30 .890 
 Ø225 +8,5/+1,3 1000 38 .400 
 Ø250 +9,0/+1,3 1000 47 .900 
 Ø280 +9,5/+1,3 1000 58 .200 
 Ø300 +10,0/+1,3 1000 68 .700 
 Ø350 +12,0/+1,3 1000 93 .000 
 Ø400 +12,0/+1,3 1000 122 .700 
 Ø500 +12,0/+1,3 1000 189 .000 
PP + 30% glass,  bolt Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .380 
PP-30GF HiPro Ø  25 +1,1/+0,2 2000 0 .610 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  30 +1,2/+0,2 2000 0 .850 
Farge: Sort Ø  40 +1,5/+0,2 2000 1 .500 
Egenvekt: 1,14 g/cm3 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 2 .340 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 3 .490 
 Ø  80 +3,0/+0,4 2000 5 .920 
 Ø100 +3,8/+0,6 2000 9 .250 
 Ø120 +4,6/+0,8 2000 13 .670 
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 21 .480 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PP, plater 0 .8 2000 1000 1 .500 
PP DWU 1 .0 2000 1000 1 .800 
Kvalitet: Ekstrudert 1 .5 2000 1000 2 .700 
Farge: Grå RAL 7032 2 .0 2000 1000 3 .600 105025
Egenvekt: 0,91 g/cm3 2 .0 3000 1500 8 .200 105042
 3 .0 2000 1000 5 .500 105026
 3 .0 3000 1500 12 .300 105043
 4 .0 2000 1000 7 .300 105027
 4 .0 3000 1500 16 .400 105044
 5 .0 2000 1000 9 .100 105028
 5 .0 3000 1500 20 .500 105045
 6 .0 2000 1000 10 .900 105029
 6 .0 3000 1500 24 .600 105046
 6 .0 4000 2000 43 .700 
 8 .0 2000 1000 14 .600 105030
 8 .0 3000 1500 32 .800 105047
 8 .0 4000 2000 58 .200 
 10 .0 2000 1000 18 .200 105031
 10 .0 3000 1500 40 .900 105048
 10 .0 4000 2000 72 .800 
 12 .0 2000 1000 21 .800 105032
 12 .0 3000 1500 49 .100 105049
 12 .0 4000 2000 87 .400 
 15 .0 2000 1000 27 .300 105033
 15 .0 3000 1500 61 .400 105050
 15 .0 4000 2000 109 .200 
 20 .0 2000 1000 36 .400 105034
 20 .0 3000 1500 81 .900 105051
 20 .0 4000 2000 145 .600 
 25 .0 2000 1000 45 .500 105035
 25 .0 3000 1500 102 .400 
 25 .0 4000 2000 182 .000 
 30 .0 2000 1000 54 .600 105036
 30 .0 3000 1500 122 .900 
 30 .0 4000 2000 218 .400 
 35 .0 2000 1000 63 .700 
 40 .0 2000 1000 72 .800 105037
 40 .0 4000 2000 291 .200 
 50 .0 2000 1000 91 .000 132669
PP, plater 1 .0 2000 1000 1 .800 123635
PP-DWST 1 .5 2000 1000 2 .700 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 3 .600 105065
Farge: Natur 2 .0 3000 1500 8 .100 
Egenvekt: 0,90 g/cm3 3 .0 2000 1000 5 .400 105066
 3 .0 3000 1500 12 .200 
 4 .0 2000 1000 7 .200 105067
 4 .0 3000 1500 16 .200 
 5 .0 2000 1000 9 .000 105068
 5 .0 3000 1500 20 .300 111146
 6 .0 2000 1000 10 .800 105069
 6 .0 3000 1500 24 .300 
 8 .0 2000 1000 14 .400 107037
 8 .0 3000 1500 32 .400 
 10 .0 2000 1000 18 .000 105070
 10 .0 3000 1500 40 .500 105074
 12 .0 2000 1000 21 .600 
 12 .0 3000 1500 48 .600 
 15 .0 2000 1000 27 .000 
 15 .0 3000 1500 60 .800 
 20 .0 2000 1000 36 .000 
 20 .0 3000 1500 81 .000 
 25 .0 2000 1000 45 .000 
 25 .0 3000 1500 101 .300 
 30 .0 2000 1000 54 .000 
 35 .0 2000 1000 63 .000 
 40 .0 2000 1000 72 .000  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PP, plater 3 .0 2000 1000 5 .700 
PPs  3 .0 3000 1500 12 .800 
Kvalitet: Ekstrudert, homopolymer, vanskelig antennelig 4 .0 2000 1000 7 .600 
Farge: Grå  4 .0 3000 1500 17 .100 
Egenvekt: 0,95 g/cm3 5 .0 2000 1000 9 .500 
 5 .0 3000 1500 21 .400 
 6 .0 2000 1000 11 .400 
 6 .0 3000 1500 25 .700 
 8 .0 2000 1000 15 .200 
 8 .0 3000 1500 34 .200 
 10 .0 2000 1000 19 .000 
 10 .0 3000 1500 42 .800 
 12 .0 2000 1000 22 .800 
 15 .0 2000 1000 28 .500 
 20 .0 2000 1000 38 .000 
PP, plater 10 .0 2000 1000 18 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 10 .0 3000 1500 40 .500 
Farge: Innfarget hvit RAL 9010 15 .0 3000 1500 60 .800 
Egenvekt: 0,91 g/cm3 20 .0 2000 1000 36 .000 
Leveres med beskyttelsesfilm på begge sider . 20 .0 3000 1500 81 .000 

PP, plater 4 .0 3000 1500 21 .200 
PP-EL-S 6 .0 3000 1500 31 .900 
Kvalitet: Ekstrudert, elektrisk ledende, brannhemmende 8 .0 3000 1500 42 .500 
Farge: Sort     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PP, plater 3 .0 2000 1000 6 .300 
PP-DWU-SK 3 .0 3000 1500 14 .100 
Kvalitet: Ekstrudert, kasjert med polyestervev på én side 4 .0 2000 1000 8 .100 
Farge: Grå 4 .0 3000 1500 18 .200 
Egenvekt: 1,04 g/cm3 5 .0 2000 1000 9 .900 
 5 .0 3000 1500 22 .300 
 6 .0 2000 1000 11 .700 
 6 .0 3000 1500 26 .400 
PP, plater 3 .0 2000 1000 6 .400 
PP-C-PK 3 .0 3000 1500 14 .300 
Kvalitet: Ekstrudert, kasjert med polypropylenvev på én side 4 .0 2000 1000 8 .200 
Farge: Grå RAL 7032 4 .0 3000 1500 18 .400 
Egenvekt: 1,06 g/cm3 5 .0 2000 1000 10 .000 
 5 .0 3000 1500 22 .500 
 6 .0 2000 1000 11 .800 
 6 .0 3000 1500 26 .600 
PP, plater 15 .0 2000 1000 27 .300 
PP-DWU 20 .0 2000 1000 36 .400 
Kvalitet: Presset 25 .0 2000 1000 45 .500 
Farge: Grå RAL 7032 30 .0 2000 1000 54 .600 
Egenvekt: 0,91 g/cm3 35 .0 2000 1000 63 .700 
 40 .0 2000 1000 72 .800 107033
 50 .0 2000 1000 91 .000 105038
 60 .0 2000 1000 109 .200 
 70 .0 2000 1000 127 .400 
 80 .0 2000 1000 145 .600 
 90 .0 2000 1000 163 .800 
 100 .0 2000 1000 182 .000 
 110 .0 2000 1000 200 .200 
 120 .0 2000 1000 218 .400 
 140 .0 2000 1000 254 .800 
 150 .0 2000 1000 273 .000  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PP, plater 15 .0 2000 1000 27 .000 
PP-DWST 20 .0 2000 1000 36 .000 
Kvalitet: Presset 25 .0 2000 1000 45 .000 
Farge: Natur 30 .0 2000 1000 54 .000 
Egenvekt: 0,90 g/cm3 35 .0 2000 1000 63 .000 
 40 .0 2000 1000 72 .000 
 50 .0 2000 1000 90 .000 
 60 .0 2000 1000 108 .000 
 70 .0 2000 1000 126 .000 
 80 .0 2000 1000 144 .000 
 100 .0 2000 1000 180 .000 
 120 .0 2000 1000 216 .000 
PP, plater 25 .0 2000 1000 47 .500 
PPs  30 .0 2000 1000 57 .000 
Kvalitet: Presset, homopolymer, vanskelig antennelig 40 .0 2000 1000 76 .000 
Farge: Grå  50 .0 2000 1000 95 .000 
Egenvekt: 0,95 g/cm3     
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Materialbetegnelse: a/d b Leveringsform Teorivekt Varenr.
 mm mm  ca. kg/m 
PP Sveisetråd 3 .0  Kveil 0 .007 103840
Form: Rund (RD) 3.0  Snelle 0.007 107045
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0  Stenger á 1 m 0 .007 
Farge: Grå RAL 7032 4 .0  Kveil 0 .012 103837
Egenvekt: 0,91 g/cm3 4 .0  Snelle 0 .012 107046
 4 .0  Stenger á 1 m 0 .012 
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg 5 .0  Kveil 0 .022 
Sneller: Ca . 2,5 - 3,0 kg 5 .0  Stenger á 1 m 0 .022 
1 m Stenger: Ca . 2 kg     
     
PP Sveisetråd 3 .0  Kveil 0 .007 
Form: Rund (RD) 4.0  Kveil 0.012 
Kvalitet: Ekstrudert     
Farge: Natur     
Egenvekt: 0,91 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
     
PP Sveisetråd 4 .0 2 .6 Stenger á 2 m 0 .008 
Form: Trekantet (TA 90) 4.0 2.6 Kveil 0.008 
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 3 .3 Stenger á 2 m 0 .012 
Farge: Grå RAL 7032 5 .0 3 .3 Kveil 0 .012 
Egenvekt: 0,91 g/cm3 5 .0 3 .3 Snelle 0 .012 113666
 6 .0 4 .3 Stenger á 2 m 0 .018 
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg 6 .0 4 .3 Kveil 0 .018 
Stenger á 2 m: Ca . 4,0 kg     
     
PP Sveisetråd 5 .0 3 .0 Kveil 0 .009 107042
Form: Trekantet (TA 80) 5.0 3.0 Snelle 0.009 113665
Farge: Grå RAL 7032 6 .0 4 .0 Kveil 0 .013 
Egenvekt: 0,91 g/cm3 7 .0 5 .0 Kveil 0 .018 111501
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
     
PP Sveisetråd 5 .0 3 .5 Kveil 0 .011 
Form: Drilling (TL)     
Farge: Grå RAL 7032     
Egenvekt: 0,91 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Gods Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/mtr 
PP Trykrør Ø 16 1 .8 5000 0 .090 122996
 Ø 20 1 .9 5000 0 .107 122998
 Ø 25 2 .3 5000 0 .164 122999
 Ø 32 2 .9 5000 0 .261 123005
 Ø 40 3 .7 5000 0 .412 123304
 Ø 50 4 .6 5000 0 .636 123006
 Ø 63 5 .8 5000 1 .010 123008
 Ø 75 6 .8 5000 1 .410 123309
 Ø 90 8 .2 5000 2 .030 123011
 Ø 110 10 .0 5000 3 .010 123012
 Ø 125 11 .4 5000 3 .910 123013
 Ø 140 12 .7 5000 4 .870 123014
 Ø 160 14 .6 5000 6 .390 123015
 Ø 180 16 .4 5000 8 .070 
 Ø 200 18 .2 5000 9 .950 
 Ø 225 20 .1 5000 12 .600 
 Ø 250 22 .7 5000 15 .500 
 Ø 280 25 .4 5000 19 .400 
 Ø 315 28 .6 5000 24 .600 
 Ø 355 32 .2 5000 31 .200 
 Ø 400 36 .3 5000 39 .600 
 Ø 450 40 .9 5000 50 .100 
 Ø 500 45 .4 5000 62 .000 

Farge: Grå Ral 7032
SDR11 - PN10
DIN 8074/8075
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Gods Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/mtr
PP Trykrør Ø 25 1 .8 5000 0 .132 191545
 Ø 32 1 .8 5000 0 .172 
  Ø 40 2 .3 5000 0 .237 111968
 Ø 50 2 .9 5000 0 .422 
 Ø 63 3 .6 5000 0 .659 
 Ø 75 4 .3 5000 0 .935 
 Ø 90 5 .1 5000 1 .330 
 Ø 110 6 .3 5000 1 .990
 Ø 125 7 .1 5000 2 .550
 Ø 140 8 .0 5000 3 .200
 Ø 160 9 .1 5000 4 .170
 Ø 180 10 .2 5000 5 .250
 Ø 200 11 .4 5000 6 .500
 Ø 225 12 .8 5000 8 .190
 Ø 250 14 .2 5000 10 .100
 Ø 280 15 .6 5000 12 .600
 Ø 315 19 .9 5000 16 .000
 Ø 355 20 .1 5000 20 .300
 Ø 400 22 .7 5000 25 .700
 Ø 450 25 .5 5000 32 .500
 Ø 500 28 .4 5000 40 .200
 Ø 560 31 .7 5000 50 .300
 Ø 630 35 .7 5000 63 .700
 Ø 710 40 .2 5000 80 .800
 Ø 800 45 .3 5000 103 .000

Farge: Grå Ral 7032
SRD 17,6 - PN 6
DIN 8074/8075
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Materialpresentasjon PVDF
Anvendelsesområde
PVDF har takket være sine kjemiske og fysikalske egenskaper, et meget bredt an-
vendelsesområde . PVDF anvendes hovedsaklig der det stilles krav til en kombi-
nasjon av høy kjemikalieresistens, mekanisk styrke og termiske belastninger . Ofte 
anvendes PVDF som „lining“, innvendig beskyttelse i beholdere av glassfiberarmert 
polyester eller stål .

Typiske anvendelser finnes i kjemisk-, petrokjemisk-  og farmasøytisk-industri, samt 
i næringsmiddel- og papir-industri:
• Rør, fittings, ventiler
• Varmevekslere
• Tannhjul, glidelagre mm.
• Pumpehus og løpehjul
• Filtere

I elektronikkindustrien anvendes PVDF bl .a . som:
• Film og plater i kondensatorer
• Deler til trykte kretskort
• Rør, tanker, ventiler, pumper, fundamenter etc. 
• Ved fremstilling av mikrochips og trykte kretskort
• Hvor det anvendes ultrarent deionisert vann samt div. kjemikalier
 

Karakteristika
PVDF kjennetegnes ved en kombinasjon av en rekke fremragende egenskaper og 
spesielt:
• God kjemikalieresistens
• Meget høy renhet i materialet
• Gode mekaniske egenskaber (styrke, stivhet etc.)
• Stor slitasjestyrke og gode friksjonsegenskaper
• Gode aldringsegenskaper
• Høy termisk stabilitet
• Tåler UV- og gammastråler
• Meget fine dielektriske egenskaber
• Kan sveises

PVDF bør anvendes med varsomhet ved:
• Kjemiske angrep i kombinasjon med UV-lys
• Medier som inneholder NaOH eller fritt Cl

Egenskaper
Mekaniske
PVDF har gode mekaniske egenskaper ved både strekk, trykk, torsjon og bøyning . 
Det har, sammenlignet med andre fluorplaster, bemerkelsesverdig høy strekkstyrke 
og stor stivhet (E-modul). Samtidig viser det liten tendens til siging (kaldflyting), har 
høy slagstyrke og kjervslagstyrke . De mekaniske egenskaper påvirkes ikke av fuk-
tighet, og materialet kan anvendes i vann selv ved høye temperaturer .

Termiske
PVDF kan, også over lang tid, anvendes innenfor et meget stort temperaturområde 
(-30 til +140°C). Forsøk har vist at PVDF utsatt for 165°C i 25.000 timer, til tross for 
en kraftig missfargning, mistet lite av sin opprinnelige styrke . Krystallitt smeltepunkt 
er ca. 176°C, men først ved temperaturer over 380°C opptrer en egentlig nedbryt-
ning med frigivelse av fluorforbindelser som følge . Kobber, aluminium og jern virker 
som katalysatorer for nedbrytningen .

Elektriske
Motsatt andre fluorplaster egner PVDF seg, på grunn av den polære oppbygningen, 
ikke til anvendelser i høyfrekvensteknikk, men kan utmerket godt anvendes ved 
nettfrekvenser .
PVDF har høy spesifikk motstand (resistens) og en for termoplast middels gjenn-
omslagstyrke, men i forhold til herdeplaster er denne høy .
Med en overflatemotstand >1013 Ohm har materialet en tendens til  å bygge opp 
statisk elektrisitet . Det kan derfor også fåes med tilsetningsstoffer, som gjør det 
antistatisk og dermed bedre egnet til anvendelse i forbindelse med lett antennelige 
stoffer .

Optiske
PVDF kan kun leveres transparent i tynne folier, men har normalt en hvit naturfarge .

Fysiologiske
PVDF er et absolutt ugiftig materiale og inneholder normalt ingen tilsettingsstoffer .
Tester viser, at PVDF er like inaktivt over for bakterievekst som glass . Disse egen-
skaper gjør at det kan anvendes i så vel næringsmiddelindustri som farmasøytisk 
industri . Det kan oppnås FDA-godkjenning for emner fremstilt av PVDF .

Kjemikalieresistens
PVDF har en utmerket resistens overfor de fleste mineralske og organiske syrer, 
oksiderende miljøer, alifatiske og aromatiske hydrokarboner, alkoholer og halogene 
løsningsmidler . Dessuten er det resistent overfor svake baser og halogener, spesielt 
brom, men ikke fluor . Det nedbrytes ikke av varmt vann og damp .
PVDF er ikke bestandig overfor varm, rykende svovelsyre, enkelte sterke basiske 
aminer, varme konsentrerte alkalier og alkaliske metallforbindelser . Det sveller i 
sterkt polære oppløsningsmidler som aceton og etylacetat og er svakt oppløselig i 
løsemidler som dimetylformamid og dimethylsulphoxide .
I konkrete tilfeller bør man alltid søke nærmere informasjon hos Vink Plast AS . Det 
finnes tabeller, som viser PVDF’s resistens overfor en lang rekke, både organiske og 
uorganiske kjemikaliekombinasjoner ved forskjellige konsentrasjoner og tempera-
turer . Disse tabellene bygger på en lang rekke laboratorietester . I mange tilfeller, 
foreligger det også opplysninger om erfaringer fra tilsvarende anvendelser .

Vær- og UV-stabilitet
PVDF er meget bestandig over for aldring . Forsøkresultater viser at det selv etter 10 
års naturlig aldring bevarer sine fremragende egenskaper .
PVDF transmitterer UV-stråler, men påvirkes ikke av dem, om de har en bølge-
lengde større enn 300 nm .

Brann
PVDF har meget gode selvslukkende egenskaper og har en oksygenindeks på 
44%. I henhold til UL 94 oppfyller materialet (V0), hvilket indikerer at det ikke regnes 
som brennbart .
Temperaturer over 380°C fører til en nedbryting av materialet og frigivelse av HF 
(hydrogenfluorid) og eventuelt andre fluorforbindelser, som er sterkt giftige. Nær-
kontakt med brennende materiale må derfor på det kraftigste frarådes .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Ved bearbeiding av PVDF skal man være oppmerksom på at helsefare kan oppstå 
ved overoppheting, og at tobakksrøyking bør unngås i lokaler, hvor PVDF bearbei-
des .
Spontagende bearbeiding av PVDF kan gjøres på alminnelige verktøymaskiner ved 
anvendelse av de samme teknikker som for PA . Det er avgjørende at skjærene er 
skarpe og slipt i korrekte vinkler . Nærmere om dette kan finnes i heftet „Sponta-
gende bearbeiding av plast“ fra Vink . Plastens duktilitet og tendens til spennings-
utligning (relaksering) betyr, at det ofte kan være tilstrekkelig med bearbeiding med 
relativt grove toleranser, uten at det går ut over det ferdige produkts funksjon eller 
kvalitet .

Termoforming
PVDF kan termoformes, men som tilfellet er for alle delkrystallinske plastmaterialer, 
skal dette gjøres innenfor et snevert temperaturområde, ideelt ved 160-170°C. 
Dette er meget tett på krystallittovergangstemperaturen på 177°C, og i praksis kan 
det derfor være nødvendig å anvende en støtte av gummiplate eller ennå bedre; en 
polyesterkasjert PVDF . Det kan uten problemer oppnås strekkforhold på 1,2 ganger 
diameteren .

Sammenføyningsmetoder
Ved montering av emner i plast skal man være oppmerksom på at store statiske 
belastninger medfører siging (kaldflyt). Derfor er mekanisk forankrede forbindelser 
gunstigere enn friksjonsforbindelser . For eks . er en fingerskjøt bedre enn en not og 
fjærforbindelse, og en snappforbindelse ofte gunstigere enn en skrueforbindelse .

Liming
PVDF kan ikke uten videre limes . Ved oppskrubbing av overflaten eller forbehand-
ling med kjemikalier er det mulig å lime PVDF med epoksylim, men holdbarheden 
kan være begrenset . Ofte er PVDF plater kasjert med et bindelag av polyester-vev, 
trikot eller filt hvorpå limet kan binde .

Sveising
PVDF kan sveises med alle kjente metoder for termoplastiske materialer . Ved var-
melementsveising oppnås de beste resultater, og sveisefaktorer på 0,9 til 1 kan 
oppnås . Ved varmluft og friksjonssveising kan det oppnås sveisefaktorer på 0,7 til 
0,8 og 0,8 til 0,9 ved ekstrudersveising. Høyfrekvenssveising er mindre velegnet 
p .g .a . det lave dielektriske tapet, men kan etter modifikasjon av utstyr anvendes på 
PVDF film fra 10 til 50µmm .

Overflatebehandling
Overflatebehandling er normalt ikke å anbefale .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVDF, bolt Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .150 
Symalit PVDF 1000 Ø  16 +0,7/+0,2 1000 0 .380 110466
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +0,7/+0,2 1000 0 .600 110477
Farge: Natur Ø  25 +0,9/+0,2 1000 0 .930 110479
Egenvekt: 1,78 g/cm3 Ø  30 +0,9/+0,2 1000 1 .320 110480
 Ø  36 +1,1/+0,2 1000 1 .910 
Toleranse på lengde: +3,0/0 % Ø  40 +1,1/+0,2 1000 2 .340 110481
 Ø  45 +1,3/+0,3 1000 2 .980 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  50 +1,3/+0,3 1000 3 .660 110482
 Ø  60 +1,6/+0,3 1000 5 .270 110484
 Ø  70 +1,6/+0,3 1000 7 .140 
 Ø  80 +2,0/+0,4 1000 9 .360 110486
 Ø  90 +2,2/+0,5 1000 11 .850 
 Ø100 +2,5/+0,6 1000 14 .650 110489
 Ø120 +3,5/+0,8 1000 21 .150 
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 33 .050 
 Ø180 +5,0/+1,2 1000 47 .550 
 Ø200 +5,5/+1,3 1000 58 .700 
 Ø250 +6,2/+1,5 1000 91 .450 
PVDF, bolt Ø  10  2000 0 .280 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  15  2000 0 .620 
Farge: Natur Ø  20  2000 1 .120 
Egenvekt: 1,78 g/cm3 Ø  25  2000 1 .740 
 Ø  30  2000 2 .520 
 Ø  35  2000 3 .420 
 Ø  40  2000 4 .480 
 Ø  50  2000 6 .980 
 Ø  60  2000 10 .060 
 Ø  70  2000 13 .700 
 Ø  80  2000 17 .880 
 Ø  90  2000 22 .640 
 Ø100  2000 27 .940 
 Ø110  1000 16 .910 
 Ø125  1000 21 .830 
 Ø140  1000 27 .390 
 Ø150  1000 31 .440 
 Ø160  1000 35 .770 
 Ø180  1000 45 .270 
 Ø200  1000 55 .890 
 Ø250  1000 87 .330 
 Ø300  1000 125 .760 
 Ø350  1000 171 .170 
 Ø400  1000 223 .570 
 Ø500  1000 349 .330 
PVDF, bolt Ø  16 +0,7/+0,2 2000 0 .676 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +0,7/+0,2 2000 1 .170 
Farge: Sort Ø  25 +0,9/+0,2 2000 1 .826 
Egenvekt: 1,78 g/cm3 Ø  30 +0,9/+0,2 2000 2 .610 
 Ø  40 +1,1/+0,2 2000 4 .620 
 Ø  50 +1,3/+0,3 2000 7 .216  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PVDF, plater 10 .0 +0,9/+0,2 1000 610 11 .850 
Symalit PVDF 1000 12 .0 +1,5/+0,3 1000 610 14 .600 
Kvalitet: Ekstrudert 16 .0 +1,5/+0,3 1000 610 19 .100 
Farge: Natur 20 .0 +1,5/+0,3 1000 610 23 .700 
Egenvekt: 1,78 g/cm3 25 .0 +1,5/+0,3 1000 610 29 .300 
 30 .0 +2,5/+0,5 1000 610 36 .250 
Toleranse på bredde: +25/+5 mm 40 .0 +2,5/+0,5 1000 610 47 .500 
Toleranse på lengde: +3/0 % 50 .0 +2,5/+0,5 1000 610 58 .700 
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter . 60 .0 +3,5/+0,5 1000 610 70 .800 
 80 .0 +5,0/+0,5 1000 610 94 .550 
PVDF, plater 3 .0  2000 1250 13 .750 105266
Symalit PVDF 1000 4 .0  2000 1250 18 .200 
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0  2000 1000 18 .320 
Farge: Natur 6 .0  2000 1000 21 .740 
Egenvekt: 1,78 g/cm3 8 .0  2000 1000 29 .140 
 10 .0  2000 1000 36 .860 
 12 .0  2000 1000 43 .600 
PVDF, plater 2 .0  2000 1000 8 .500 
PVDF-SK, kasjert med polyestervev på en side 3 .0  2000 1000 12 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0  3000 1500 27 .000 
Farge: Natur 4 .0  2000 1000 15 .600 
 4 .0  3000 1500 35 .000 
 5 .0  2000 1000 19 .100 
 6 .0  2000 1000 22 .700 
PVDF, plater 3 .0  3000 1500 13 .750 
PVDF-GK, kasjert med glassvev på en side 4 .0  3000 1500 18 .200 
Kvalitet: Ekstrudert      
Farge: Natur      
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Materialbetegnelse: a/d b Leveringsform Teorivekt Varenr.
 mm mm  ca. kg/m 
PVDF Sveisetråd 3 .0  Kveil 0 .013 
Form: Rund (RD) 3.0  Stenger á 1 m 0.013 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0  Snelle 0 .013 103862
Farge: Natur 4 .0  Kveil 0 .025 
Egenvekt: 1,78 g/cm3 4 .0  Stenger á 1 m 0 .025 
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
Sneller: Ca . 2,5 - 3,0 kg     
1 m Stenger: Ca . 2 kg     
     
PVDF Sveisetråd 5 .0 3 .0 Kveil 0 .020 126106
Form: Trekantet (TA 80)     
Kvalitet: Ekstrudert     
Farge: Natur     
Egenvekt: 1,78 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
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Materialpresentasjon PTFE
 
Anvendelsesområde
PTFE anvendes først og fremst, der det er behov for et temperaturbestandig mate-
riale eller et materiale med spesielt god kjemikalieresistens . Disse egenskaper, 
kombinert med velkjente slipp- og lavfriksjonsegenskaper, gjør at det i mekaniske 
konstruksjoner typisk anvendes som bøssinger, pakninger, membraner, glideele-
menter etc . Dessuten anvendes PTFE  p .g .a . dets fremragende elektriske og dielek-
triske egenskaper, samt temperatur- og aldringsbestandigheten, hvor andre mate-
rialer ikke lenger henger med .

Karakteristika:
Ut over de gunstige friksjonsegenskaper kjennetegnes PTFE ved:
• Nærmest universell kjemikaliebestandighet
• Høy termisk stabilitet
• Lav vedheftning (adhesjon), lav friksjonskoeffisient
• Fremragende elektriske og dielektriske egenskaper
• Bestandighet mot spenningskorrosjon
• Værbestandighet (UV-stråling)

Ulempene er få, men vesentlige:
• Slitasjestyrke er ikke god
• Mekanisk styrke begrenset
• Kaldflytning er utpreget

Egenskaper
Mekaniske
PTFE’s dårlige stivhet og relativt sterke tendens til kaldflytning gjør, at materialet i 
uforsterket tilstand kun kan anvendes ved meget lave statiske belastninger selv ved 
værelsestemperatur .
Ved konstruktive forholdsregler som f .eks . innkapsling og ved kun korte vedvarende 
belastninger kan kaldflytningen begrenses, og man kan utnytte materialets 
fremragende  glideegenskaper selv ved store spesifikke belastninger . Tilsetning 
(compoundering) av diverse forsterkningsmaterialer kan forbedre de mekaniske 
egen skapene, men det skjer som oftest på bekostning av noen av de øvrige egen  -
skapene .

Termiske
God termiske stabilitet gjør, at PTFE kan anvendes kontinuerlig  i temperaturområ-
det -270 til +260°C. Selv ved meget lave temperaturer bevarer PTFE  sin fleksibilitet 
og elastisitet, og over kortere tid kan den maksimale temperaturen ofte uten proble-
mer overskrides. Det må spesielt advares mod temperaturer over 300°C, hvor en 
langsom nedbrytning med frigivelse av farlige spaltningsprodukter (fluorforbindel-
ser) starter.
Dimensjonsstabiliteten påvirkes av, at det ved 19°C inntrer en endring i molekyle-
strukturen, som medfører en volumendring på ca . 1% og en forøvrig relativt stor 
lineær termisk utvidelseskoeffisient .

Elektriske
PTFE er en god elektrisk isolator: Isoleringsevnen påvirkes nesten ikke etter selv 
lengre tids opphold i vann og er inntil 150°C stort sett upåvirket av temperaturen. 
Også de dielektriske egenskaper er fremragende og innenfor meget store områder 
nærmest uavhengige av både frekvens som temperatur .

Optiske
PTFE anvendes ikke, hvor synlig lys skal transmitteres, fordi det kun er tynne folier 
som slipper lys igjennom .

Fysiologiske
Ren PTFE (uten tilsetningsstoffer) er et fysiologisk inaktivt materiale, og det kjennes 
ikke til negative innvirkninger ved kontakt med PTFE . PTFE kan anvendes i emner, 
som kommer i kontakt med næringsmidler og farmasøytika, idet de fleste typer til-
fredsstiller kravene fra FDA og BGA .

Kjemikalieresistens
Den strukturelle oppbygging av PTFE med en sterk kullstoff-fluorforbindelse og en 
nesten fullstendig innkapsling av kullstoffkjeden av store fluoratomer gir PTFE sin 
nærmest universelle kjemikalieresistens . Til tross for, at det ikke kjennes stoffer, 
som ved temperaturer under 300°C kan oppløse PTFE, angripes det av smeltede 
og oppløste alkalimetaller, fluorholdige hydrokarboner og ioniserende stråling .
Spenningsrissdannelse og korrosjon forekommer ikke .

Vær- og UV-stabilitet
PTFE kan anvendes utendørs uten tilsetning av stabilisatorer, og selv etter lang tids 
eksponering under ekstreme klimatiske forhold, oppstår det ikke endringer i mate-
rialets egenskaper . PTFE egner seg ikke til anvendelser i forbindelse med energirik 
stråling .

Brann
PTFE er ikke brennbart, men ved overoppheting skjer det en nedbrytning  av mate-
rialet under dannelse av meget giftige fluorforbindelser . Av samme årsak må det 
ikke røykes eller anvendes åpen ild i forbindelse med bearbeiding av PTFE .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Det må ikke røykes i lokaler, hvor det arbeides med PTFE .
Spontagende bearbeiding av PTFE kan foretas på alminnelige verktøymaskiner . Det 
er avgjørende, at stålene er skarpe og slipt i korrekte vinkler . Nærmere om dette 
finnes i heftet „Spontagende bearbeiding av plast“ fra Vink .
Plastens seighet og tendens til spenningsutligning (relaksering) betyr, at det ofte 
kan være tilstrekkelig med bearbeiding med relativt grove toleranser, uten at det går 
ut over det ferdige produkts funksjon eller kvalitet . Dessuten skal man være opp-
merksom på den relativt store lineære termiske utvidelseskoeffisient samt den en-
dring i molekylstrukturen, som inntrer omkring 19°C og medfører relativt store di-
mensjonsforandringer . På grunn av dårlig varmeledning bør det kjøles med 
oljeemulsjon .

Termoforming
PTFE er meget vanskelig å varmforme . Men det er mulig å prege emner av halvfa-
brikata. Temperaturen skal være ca. 320°C. Verktøyet oppvarmes til ca. 250°C, og 
det skal brukes et trykk på ca . 200 bar .

Sammenføyningsmetoder
Ved montering av emner i PTFE skal man være oppmerksom på, at store statiske 
belastninger medfører siging (kaldflyt). Derfor er mekanisk forankrede forbindelser 
gunstigere enn friksjonsforbindelser . For eks . er en fingerskjøt bedre enn en not og 
fjær forbindelse, og en snappforbindelse ofte gunstigere enn en skrueforbindelse . 
Ved sammenføyning av plast med et annet materiale bør man være oppmerksom 
på plastens vesentlig større temperaturutvidelseskoeffisient . Denne gjør, at det ofte 
skal være store klaringer for å sikre plass for utvidelser ved svingende temperaturer .

Liming
På grunn av PTFE’s store kjemikalieresistens samt utpregede upolaritet, egner det 
seg ikke til liming uten forbehandling. Ved en etsning av overflaten (foretas av pro-
dusenten) kan det oppnås en rimelig god limstyrke med f.eks. epoksybaserte lim-
typer .

Sveising
På grunn av den store varmebestandigheten og høy smelteviskositet kan PTFE 
normalt ikke sveises . Ved anvendelse av spesialteknikker kan tynne folier sveises .

Overflatebehandling
På grunn av den avstøtende overflaten er enhver form for overflatebehandling me-
get komplisert .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PTFE, bolt Ø    5 +0,3/0 2000 0 .100 
Kvalitet: Ekstrudert Ø    6 +0,4/0 2000 0 .130 
Farge: Hvit Ø    7 +0,4/0 2000 0.190 
Egenvekt: 2,20 g/cm3 Ø    8 +0,4/0 2000 0 .240 108290
 Ø  10 +0,4/0 2000 0 .360 108291
 Ø  12 +0,8/0 2000 0 .540 
 Ø  14 +0,8/0 2000 0 .720 
 Ø  15 +0,8/0 2000 0 .830 108296
 Ø  16 +0,8/0 2000 0 .940 
 Ø  18 +0,8/0 2000 1 .180 108297
 Ø  20 +0,8/0 2000 1 .460 108298
 Ø  22 +1,2/0 2000 1 .720 
 Ø  25 +1,2/0 2000 2 .240 108299
 Ø  30 +1,2/0 2000 3 .340 108301
 Ø  35 +1,6/0 2000 4 .460 
 Ø  40 +1,6/0 2000 5 .700 108313
 Ø  45 +2,0/0 2000 7 .200 
 Ø  50 +2,0/0 2000 9 .000 108317
 Ø  55 +2,4/0 2000 10 .860 
 Ø  60 +2,4/0 2000 12 .860 108322
PTFE, bolt Ø  70 +2,8/0 1000 8 .850 108256
Kvalitet: Presset Ø  75 +3,2/0 1000 10 .150 
Farge: Hvit Ø  80 +3,2/0 1000 11.500 108260
Egenvekt: 2,20 g/cm3 Ø  85 +3,6/0 1000 12 .950 
 Ø  90 +3,6/0 1000 14 .300 108264
 Ø  95 +4,0/0 1000 15 .900 
 Ø100 +4,0/0 1000 17 .600 108272
 Ø105 +4,4/0 300 5 .880 
 Ø110 +4,4/0 300 6 .480 
 Ø115 +4,4/0 300 7 .020 
 Ø120 +4,4/0 300 7 .900 108279
 Ø120 +4,4/0 1000 25 .000 126690
 Ø125 +4,4/0 300 8 .190 
 Ø130 +5,0/0 300 8 .790 
 Ø135 +5,0/0 300 10 .050 
 Ø140 +5,0/0 300 10 .800 
 Ø145 +5,0/0 300 11 .400 
 Ø150 +5,0/0 300 12 .600 
 Ø155 +6,0/0 300 13 .050 
 Ø160 +6,0/0 300 13 .800 
 Ø165 +6,0/0 300 14 .550 
 Ø170 +6,0/0 300 15 .450 
 Ø175 +6,0/0 300 16 .350 
 Ø180 +7,5/0 300 18 .500 108281
 Ø185 +7,5/0 300 18 .150 
 Ø190 +7,5/0 300 19 .080 
 Ø195 +7,5/0 300 20 .100 
 Ø200 +7,5/0 300 21 .300 
 Ø205 +8,5/0 300 22 .500 
 Ø210 +8,5/0 300 24 .000 
 Ø220 +8,5/0 300 25 .800 
 Ø230 +8,5/0 300 29 .100 
 Ø240 +8,5/0 300 30 .600 
 Ø250 +8,5/0 300 33 .900 
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. utv. Ø Innv. Ø Tol. Innv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm mm ca. kg/stk  
PTFE, emnesrør Ø10 +0,5/0 Ø  6 0/-0,5 2000 0 .260 
Kvalitet: Ekstrudert Ø12 +0,5/0 Ø  6 0/-0,5 2000 0 .410 
Farge: Hvit Ø14 +0,5/0 Ø  6 0/-0,5 2000 0.590 
Egenvekt: 2,20 g/cm3 Ø16 +0,5/0 Ø  6 0/-0,5 2000 0 .800 
 Ø16 +0,5/0 Ø10 0/-0,5 2000 0 .590 
Pressede rør leveres i følgende dimensjoner: Ø18 +0,5/0 Ø  6 0/-0,5 2000 1 .050 
Utv . Ø: Ø40 - Ø250 mm Ø18 +0,5/0 Ø10 0/-0,5 2000 0 .850 
innv . Ø: Ø20 - Ø110 mm Ø20 +0,5/0 Ø  6 0/-0,5 2000 1 .370 
 Ø20 +0,5/0 Ø10 0/-0,5 2000 1 .170 
 Ø25 +1,0/0 Ø10 0/-0,5 2000 1 .940 
 Ø25 +1,0/0 Ø15 0/-0,5 2000 1 .540 
 Ø25 +1,0/0 Ø20 0/-0,5 2000 0 .970 
 Ø30 +1,0/0 Ø10 0/-0,5 2000 3 .030 
 Ø30 +1,0/0 Ø15 0/-0,5 2000 2 .550 
 Ø30 +1,0/0 Ø20 0/-0,5 2000 2 .040 
 Ø35 +1,5/0 Ø10 0/-0,5 2000 4 .170 
 Ø35 +1,5/0 Ø15 0/-0,5 2000 3 .770 
 Ø35 +1,5/0 Ø20 0/-0,5 2000 3 .200 
 Ø35 +1,5/0 Ø25 0/-1,0 2000 2 .520 
 Ø40 +1,5/0 Ø15 0/-0,5 2000 5 .040 
 Ø40 +1,5/0 Ø20 0/-0,5 2000 4 .460 108330
 Ø40 +1,5/0 Ø25 0/-1,0 2000 3 .800 
 Ø40 +1,5/0 Ø30 0/-1,0 2000 2 .840 
 Ø45 +1,5/0 Ø15 0/-0,5 2000 6 .740 
 Ø45 +1,5/0 Ø20 0/-0,5 2000 6 .170 
 Ø45 +1,5/0 Ø25 0/-1,0 2000 5 .500 
 Ø45 +1,5/0 Ø30 0/-1,0 2000 4 .550 
 Ø45 +1,5/0 Ø35 0/-1,5 2000 3 .580 
 Ø50 +1,5/0 Ø20 0/-0,5 2000 7 .760 
 Ø50 +1,5/0 Ø25 0/-1,0 2000 7 .080 
 Ø50 +1,5/0 Ø30 0/-1,0 2000 6 .140 
 Ø50 +1,5/0 Ø35 0/-1,5 2000 5 .160 
 Ø50 +1,5/0 Ø40 0/-1,5 2000 3 .930 
 Ø55 +2,0/0 Ø20 0/-0,5 2000 9 .600 
 Ø55 +2,0/0 Ø25 0/-1,0 2000 8 .920 
 Ø55 +2,0/0 Ø30 0/-1,0 2000 7 .980 
 Ø55 +2,0/0 Ø35 0/-1,5 2000 7 .000 
 Ø55 +2,0/0 Ø40 0/-1,5 2000 5 .770 
 Ø55 +2,0/0 Ø45 0/-1,5 2000 4 .360 
 Ø60 +2,0/0 Ø30 0/-1,0 2000 10 .120 
 Ø60 +2,0/0 Ø35 0/-1,5 2000 9 .140 
 Ø60 +2,0/0 Ø40 0/-1,5 2000 7 .900 108839
 Ø60 +2,0/0 Ø45 0/-1,5 2000 6 .500 
 Ø60 +2,0/0 Ø50 0/-1,5 2000 5 .100  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PTFE plater 1 .0  600 600 0 .850 
Kvalitet: Presset 1 .0  1200 1200 3 .400 108842
Farge: Hvit 1.5  600 600 1.200 
Egenvekt: 2,20 g/cm3 1 .5  1200 1200 5 .100 108845
 2 .0  600 600 1 .600 
 2 .0  1200 1200 6 .800 108856
 3 .0  600 600 2 .550 
 3 .0  1200 1200 10 .200 108861
 4 .0  600 600 3 .400 
 4 .0  1200 1200 13 .600 108863
 5 .0  600 600 4 .250 
 5 .0  1200 1200 17 .000 108866
 6 .0  600 600 5 .100 
 6 .0  1200 1200 20 .400 108868
 8 .0  600 600 6 .800 
 8 .0  1200 1200 27 .200 
 10 .0  600 600 8 .500 
 10 .0  1200 1200 34 .000 108872
 12 .0  600 600 10 .200 
 12 .0  1200 1200 40 .800 
 15 .0  600 600 12 .750 108878
 15 .0  1200 1200 52 .000 
 20 .0  600 600 17 .000 108883
 20 .0  1200 1200 70 .000 111856
 25 .0  600 600 21 .250 
 25 .0  1200 1200 86 .000 
 30 .0  600 600 25 .500 108885
 30 .0  1200 1200 104 .000 
 35 .0  600 600 29 .800 
 35 .0  1200 1200 120 .000 
 40 .0  600 600 34 .000 
 40 .0  1200 1200 138 .000 
 45 .0  600 600 38 .500 
 45 .0  1200 1200 155 .000 
 50 .0  600 600 42 .500 
 50 .0  1200 1200 173 .000 
PTFE folie 0 .05  10000 300 0 .345 
Kvalitet: Presset, skivet 0 .10  10000 600 1 .380 
Standard rullebredde: 1200 mm 0 .15  10000 600 2 .070 
Farge: Hvit 0.20  10000 1200 5.520 
Egenvekt: 2,20 g/cm3 0 .25  10000 1200 6 .900 
 0 .30  10000 1200 8 .280 
 0 .40  10000 1200 11 .040 
 0 .50  10000 1200 13 .800 108891
 0 .60  10000 1200 16 .560 
 0 .70  10000 1200 19 .320 
 0 .75  10000 1200 20 .700 
 0 .80  10000 1200 22 .080 
 1 .00  10000 1200 27 .600 108896
 1 .50  10000 1200 41 .400 108969
 2 .00  10000 1200 55 .200 108972
 2 .50  10000 1200 69 .000 
 3 .00  10000 1200 82 .800 
PTFE Slange 6/4  20000    122991
 8/6  6 .00    105425
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PTFE forsterket med mica, bolt Ø  12,70 +0,03/-0,03 1220 0 .359 
Fluorosint 500 Ø  19,05 +0,03/-0,03 1220 0 .805 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  25,40 +0,30/0 1220 1 .430 
Farge: Elfenben Ø  31,75 +0,30/0 1220 2 .240 
Egenvekt: 2,32 g/cm3 Ø  38,10 +3,00/0 305 0 .805 
 Ø  44,45 +3,00/0 305 1 .100 
De angitte vekter er teoretisk beregnet basert  Ø  50,80 +3,00/0 305 1 .430 
på nominell diameter og gjennomsnittlig egenvekt Ø  63,50 +3,00/0 305 2 .240  

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PTFE forsterket med mica, plater 6 .35 +1,0/0 305 305 1 .370
Fluorosint 500 9 .53 +1,5/0 305 305 2 .060
Kvalitet: Ekstrudert 12 .70 +2,0/0 305 305 2 .740
Farge: Elfenben 19 .05 +3,0/0 305 305 4 .110
Egenvekt: 1,32 g/cm3 25 .40 +4,0/0 305 305 5 .480
 38 .10 +6,0/0 305 305 8 .220
Toleranse på lengde og bredde: +6/0 mm 50 .80 +8,0/0 305 305 10 .950
De angitte vekter er teoretisk beregnet og basert på nominelle     
dimensjoner og gjennomsnittlig egenvekt .      
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Materialpresentasjon PC
 
Anvendelsesområde
PC anvendes som plater til klar avskjerming omkring maskiner og arbeidsplasser 
samt i førerhus .
Tilsvarende anvendes plater til tyverisikring av ruter i forretninger, og i banker an-
vendes de dessuten til skuddsikre avskjerminger . PC finnes med ekstra ripefast 
overflate .
PC plater kan varmformes til skilt, skjermer, kabinett eller lignende, hvor stor slag-
styrke er et krav . PC-rør brukes til vann- eller oljestandsglass, som skal holde til 
stort trykk og andre harde påvirkninger .
PC bolt bearbeides til emner, som utsettes for store påkjenninger, og som skal være 
transparente .
Innen for byggeindustrien anvendes polykarbonat kanalplater, som i kraft av den 
høye materialestyrke kan fremstilles særdeles tynnveggede med lav vekt og god 
varmeisolering . Kanalplater finner sin anvendelse i overlys, shedlys og lysbånd 
samt overdekkede terrasser, drivhus osv .
Som halvfabrikata er det især som plater, man anvender polykarbonat, men i mas-
seproduksjonen anvendes det mange polykarbonatemner, som er fremstilt ved 
sprøytestøping eller ekstrudering .
PC anvendes også forsterket med forskjellige fyllstoffer, mest alminnelig er forsterk-
ning med glass . I de seneste år er PC brukt som oppskummet materiale .

Karakteristika
PC bør benyttes, hvor der er bruk for:
• Ekstrem høy slagfasthet, selv ved lave temperaturer
• Dimensjonsstabilt og varmebestandig materiale
• God stivhet og kryperesistens
• Høy lysgjennomgang – transparens
• Høy elektrisk isoleringsevne

Men anvend ikke materialet:
• I vann over 60°C vedvarende
• I oksyderende medier og en lang rekke kulbrinter (oppløsningsmidler)

Egenskaper
Mekaniske
PC avviker på mange områder fra de kjennetegn, som amorfe materialer har . Blant 
annet medregnes det ofte til gruppen „engineering“ materialer . Det  skyldes de gode 
kombinasjoner av ekstrem høy slagstyrke, kombinert med stivhet og god styrke, 
som kun varierer lite i hele anvendelsestemperaturområdet . Selv ved store statiske 
belastninger har PC kun liten tendens til kaldflytning . Den tillatte deformasjon skal 
holdes under 1% ved trekk . Målstabiliteten er bedre enn ved delkrystallinske mate-
rialer .

Termiske
PC kan normalt anvendes opp til 120-130°C. Glassovergangstemperaturen er ca. 
150°C. Ved høyere temperaturer er materialet elastisk som gummi og formbart.

Elektriske
PC er kjennetegnet ved meget fine elektriske isoleringsverdier . Dette kombinert 
med lav antennelighet og upåvirkelighet av fukt gjør materialet selvskrevet til elek-
triske komponenter .

Optiske
PC anvendes ofte som klart materiale . Det er gjennomsiktig som glass og har en 
gjennomgang av synlig lys på ca . 88% . UV-lys absorberes nesten fullstendig .

Fysiologiske
PC kan godkjennes til bruk i kontakt med næringsmidler etter tyske (BGA) og ame-
rikanske (FDA) regler.

Kjemikalieresistens
PC er bestandig over for vann (under 60°C), fortynnede syrer, alminnelige oljepro-
dukter, alkohol, hexan/heptan, men ikke sterkere virkende oppløsningsmidler . Ba-
ser vil normalt angripe materialet likesom benzol og ozon.
Som polykondensat vil varmt vann angripe og nedbryte PC (hydrolyse). Langvarig 
kontakt med vann over 60°C frarådes.
PC er følsomt over for spenningskorrosjon, og sterke spenninger sammen med et 
angripende medium kan derfor være ødeleggende for materialet . Enkelte medier 
har så sterk virkning, at den høye slagstyrke helt mistes .

Vær- og UV-stabilitet
UV-stråling angriper materialet, men plater er normalt stabilisert mot angrep. (gjel-
der ikke teknisk kvalitet).

Brann
PC er vanskelig antennelig, men brenner lysende og rykende og slukkes kort tid 
etter antennelsen . Det varme materiale blærer opp, flammen er urolig, og røken 
lukter ubestemmelig og reagerer basisk. Ved en temperatur på 320°C skjer en fra-
spaltning av kulldioksid, og materialet brunfarges .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Halvfabrikata kan utmerket bearbeides med skjærende verktøy, som er slepet kor-
rekt . Det bør kjøles med trykkluft eller rent vann – aldri  med oljeemulsjoner eller 
skjærevæsker . Unngå hard skrubbearbeiding, da dette fører til store indre spendin-
ger . Polering må kun skje med alkaliefri polerpasta .
Nærmere informasjon finner De i Vink Plast AS’ brosjyre „Sponfraskillende bear-
beidning av plast“ .
Stansning foretaes enkelt i plater til omkring 2 mm tykkelse . Ved større tykkelser kan 
det være nødvendig å varme opp materialet inntil ca. 130°C, men her må man så 
huske, at hullets diameter endrer seg ved den etterfølgende avkjøling .

Termoforming
PC formes ved så vel varmknekking med varmeskinne som termoforming . Selv om 
vannopptagelsen i polykarbonat er liten, skal platene helst fortørres innen termo-
formning .
Materialet er seigt å forme og kan ikke formes på samme måte som f .eks . PS og 
ABS i meget dype trekk eller skarpe kompliserte former . PC-plater kan kaldknekkes 
i radier tilsvarende platetykkelsen, men det kan ikke alltid anbefales, da knekkeso-
nen inneholder store spenninger .

Festemetoder
PC kan samles rent mekanisk med f .eks . skruer, nitter og lignende . Vær oppmerk-
som på de spenninger, som kan dannes både som følge av alminnelig bruk og på 
grunn av varmeutvidelse . Klikksamlinger, hvor materialets fjærende egenskaber 
utnyttes, er i alminnelighet meget velegnede .

Liming
Før liming er det viktig, at flatene er rengjort for smuss, fett og lignende . Limefugen 
skal helst kun oppta rene forskyvnings- eller trekkrefter . Liming med oppløsnings-
middel er velegnet til små deler med liten fugetykkelse . Som oppløsningsmiddel 
brukes metylen- eller ethylenchlorid . Få sekunder etter påføring av oppløsnings-
midlet trykkes emnene hardt sammen og settes til herding i en varmluftovn . Ved 
større flater kan det brukes et lim bestående av et oppløsningsmiddel inneholdende 
f .eks . 8% PC . Ved limning av tykkere fuger eller limning av PC mot et annet mate-
riale kan det benyttes et tokomponent epoxy-lim .

Sveising
Kjente sveiseformer som ultralyd-, varmespeils-, friksjons- og varmluftsveisning 
kan alle anvendes ved korte sveisesømmer .
Til seriefremstilling er spesielt ultralydsveisning fordelaktig på grunn av den korte 
syklustid .

Overflatebehandling
Platene er velegnet til både lakkering og trykking, når overflaten er grundig renset . 
Det bør velges maling i samråd med leverandøren, fordi maling kan inneholde opp-
løsningsmidler, som PC ikke er kjemisk resistent overfor .
Metallisering kan også foretaes ved pådampning i vakuum . Først skal emnet grun-
nes med en spesiallakk .



PC,
polykarbonat:

Varemerker:
Lexan®

Makrolon®

Thermoclear®

Gepax®

Leveringsformer:
Bolt

Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PC teknisk kvalitet, bolt Ø    6 +0,4/+0,1 1000 0 .037 
PC 1000 Ø    8 +0,5/+0,1 1000 0 .066 119529
Kvalitet: Ekstrudert Ø  10 +0,5/+0,1 1000 0 .101 108173
Farge: Transparent Ø  12 +0,9/+0,2 1000 0 .151 
Egenvekt: 1,20 g/cm3 Ø  16 +0,9/+0,2 1000 0 .262 
 Ø  20 +0,9/+0,2 1000 0 .404 108186
Toleranse på lengde: +3/0 % Ø  25 +1,2/+0,2 1000 0 .630 
Toleranser i h .t . DIN 16980 Ø  30 +1,2/+0,2 1000 0 .900 109070
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter Ø  36 +1,6/+0,2 1000 1 .300 
 Ø  40 +1,6/+0,2 1000 1 .600 109076
 Ø  50 +2,0/+0,3 1000 2 .500 109085
 Ø  60 +2,5/+0,3 1000 3 .610 109092
 Ø  70 +2,5/+0,3 1000 4 .880 109098
 Ø  80 +3,0/+0,4 1000 6 .390 109108
 Ø100 +3,8/+0,6 1000 9 .990 109114
 Ø120 +4,6/+0,8 1000 14 .400 
 Ø150 +5,8/+1,0 1000 22 .500 
 Ø180 +7,4/+1,2 1000 32 .500 
 Ø200 +8,5/+1,3 1000 40 .150  

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm mm ca. kg/stk 
PC teknisk kvalitet, plater 15 .0 +1,5/+0,3 3000 620 37 .650
PC 1000 20 .0 +1,5/+0,3 3000 620 49 .200
Kvalitet: Ekstrudert 25 .0 +1,5/+0,3 3000 620 60 .750
Farge: Transparent 30 .0 +2,5/+0,5 3000 620 74 .250
Egenvekt: 1,20 g/cm3 40 .0 +2,5/+0,5 3000 620 97 .500
 50 .0 +2,5/+0,5 3000 620 120 .750
Toleranse på længde: +3/0 %     
Toleranse på bredde: +25/+5 mm     
Toleranser i h .t . DIN 16986     
De angitte vekter er gjennomsnittlige produksjonsvekter     

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm mm m2/stk 
PC, plater 0 .75 +/-0,10 1250 650 0 .813 118478
Lexan 80330, optisk kvalitet 0 .75 +/-0,10 2050 1250 2 .563 
Kvalitet: Ekstrudert 1 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 108555
Farge: Klar 112 1 .50 +/-0,15 2050 1250 2 .563 111316
Egenvekt: 1,20 g/cm3 2 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 122725
      
Toleranse på lengde og bredde: +5/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm mm m2/stk 
PC, plater 0 .75 +/-0,10 2050 1250 2 .563 110609
Lexan 9030 1 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 104457
Kvalitet: Ekstrudert 1 .50 +/-0,15 2050 1250 2 .563 104458
Farge: Klar 112 2 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 104459
Egenvekt: 1,20 g/cm3 2 .00 +/-0,10 3050 2050 6 .253 104467
 3 .00 +/-0,15 2050 1250 2 .563 104460
Toleranse på lengde og bredde ved formatet 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 104468
2050x1250 mm: +5/0 mm 3 .00 +/-0,15 6000 2050 12 .300 
Toleranse på bredde ved 2050 mm bredde: +5/0 mm 4 .00 +/-0,20 2050 1250 2 .563 104461
Toleranse på lengde ved 3050 mm lengde: +25/0 mm 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 104469
Toleranse på lengde ved 6000 mm lengde: +40/0 mm 4 .00 +/-0,20 6000 2050 12 .300 
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider . 5 .00 +/-0,25 2050 1250 2 .563 104462
 5 .00 +/-0,25 3050 2050 6 .253 104470
 5 .00 +/-0,25 6000 2050 12 .300 
 6 .00 +/-0,30 2050 1250 2 .563 104463
 6 .00 +/-0,30 3050 2050 6 .253 104471
 6 .00 +/-0,30 6000 2050 12 .300 
 8 .00 +/-0,40 2050 1250 2 .563 104464
 8 .00 +/-0,40 3050 2050 6 .253 104472
 9 .50 +/-0,50 2050 1250 2 .563 104465
 9 .50 +/-0,50 3050 2050 6 .253 
 12 .00 +/-0,50 2050 1250 2 .563 104466
 12 .00 +/-0,50 3050 2050 6 .253 
PC, plater 2 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 109760
Lexan 9030 2 .00 +/-0,10 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 104501
Farge: Opal 82253 (27 % lystransmisjon) 4.00 +/-0,20 3050 2050 6.253 104504
Egenvekt: 1,20 g/cm3      
      
Toleranse på lengde og bredde ved formatet      
2050x1250 mm: +5/0 mm      
      
Toleranse på bredde ved 2050 mm bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde ved 3050 mm lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 
Lexan 9030 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert      
Farge: Opal 82052 (37 % lystransmisjon)      
Egenvekt: 1,20 g/cm3      
      
Toleranse på bredde ved 2050 mm bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde ved 3050 mm lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 
Lexan 9030 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert      
Farge: Opal 82103 (55 % lystransmisjon)      
Egenvekt: 1,20 g/cm3      
      
Toleranse på bredde ved 2050 mm bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde ved 3050 mm lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm mm m2/stk 
PC, plater 2 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 104512
Lexan 9030 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 104513
Kvalitet: Ekstrudert 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 104514
Farge: Solar Bronse 5109 5 .00 +/-0,25 3050 2050 6 .253 104515
Egenvekt: 1,20 g/cm3 6 .00 +/-0,30 3050 2050 6 .253 104516
 8 .00 +/-0,40 3050 2050 6 .253 110206
Toleranse på lengde og bredde ved formatet      
2050x1250 mm: +5/0 mm      
      
Toleranse på bredde ved 2050 mm bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde ved 3050 mm lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 2 .00 +/-0,10 3050 2050 6 .253 104524
Lexan Exell D, UV-beskyttet  3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 110309
Kvalitet: Ekstrudert 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 110347
Farge: Klar 4 .00 +/-0,20 7000 2120 15 .000 170442
Egenvekt: 1,20 g/cm3 4 .00 +/-0,20 7000 2120 15 .000 170454
 5 .00 +/-0,25 3050 2050 6 .253 110353
Toleranse på bredde: +5/0 mm 6 .00 +/-0,30 3050 2050 6 .253 110358
Toleranse på lengde: +25/0 mm 8 .00 +/-0,40 3050 2050 6 .253 
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 125023
Lexan Exell D, UV-beskyttet  3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 134317
Kvalitet: Ekstrudert 4 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 134320
Farge: Opal (55 % lystransmisjon)      
Egenvekt: 1,20 g/cm3      
      
Toleranse på bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      

PC, plater 2 .00 +/-0,15 2050 1250 3 .000 152419
Lexan Exell D, UV-beskyttet 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 201485
Kvalitet: Ekstrudert 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 132419
Farge: Solar Bronse 5109 4 .00 +/-0,20 3595 1405 5 .000 179447
Egenvekt: 1,20 g/cm3 4 .00 +/-0,20 4995 1035 5 .000 170448
 4 .00 +/-0,20 4995 1405 5 .000 170449
Toleranse på bredde: +5/0 mm 4 .00 +/-0,20 4058 2120 9 .000 170451
Toleranse på lengde: +25/0 mm 4 .00 +/-0,20 6395 1405 9 .000 170453
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider . 4 .00 +/-0,20 7000 2120 15 .000 170446
 5 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 132420
 5 .00 +/-0,20 7000 2120 15 .000 170455
 6 .00 +/-0,30 3050 2050 6 .253 132421
 8 .00 +/-0,40 3050 2050 6 .253 
PC, plater 2 .00 +/-0,10 2050 1250 2 .563 111875
Lexan F 2000 brannhemmende 3 .00 +/-0,15 2050 1250 2 .563 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .00 +/-0,15 3000 2050 6 .150 108444
Farge: Klar 4 .00 +/-0,20 2050 1250 2 .563 111878
Egenvekt: 1,20 g/cm3 5 .00 +/-0,25 3000 2050 6 .150 108456
 6 .00 +/-0,30 3000 2050 6 .150 108466
Toleranse på lengde og bredde ved formatet      
2050x1250 mm: +5/0 mm      
Toleranse på bredde ved 2050 mm bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde ved 3050 mm lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm mm m2/stk 
PC, plater 2 .00 +/-0,10 3050 2050 6 .253 110280 
Lexan SG 305 skiltkvalitet 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 105288
Kvalitet: Ekstrudert, blank/refleksfri 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 105289
Farge: Klar 5 .00 +/-0,25 3050 2050 6 .253
Egenvekt: 1,20 g/cm3  
      
Toleranse på bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 2 .00 +/-0,10 3050 2050 6 .253 
Lexan SG 305 skiltkvalitet 3 .00 +/-0,15 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert, blank/refleksfri 4 .00 +/-0,20 3050 2050 6 .253 
Farge: Opal 82943 (25 % lystransmisjon) 5.00 +/-0,25 3050 2050 6.253 
Egenvekt: 1,20 g/cm3  
      
Toleranse på bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 3 .00 +/-0,15 3000 2000 6 .000 104300 
Lexan Margard MR5E ripefast 4 .00 +/-0,20 3000 2000 6 .000 104301
Kvalitet: Ekstrudert 5 .00 +/-0,25 3000 2000 6 .000 104302
Farge: Klar 6 .00 +/-0,30 3000 2000 6 .000 104303
Egenvekt: 1,20 g/cm3 8 .00 +/-0,40 3000 2000 6 .000 104307
 9 .50 +/-0,50 3000 2000 6 .000 104309
Toleranse på bredde: +5/0 mm 12 .00 +/-0,50 3000 2000 6 .000 104318
Toleranse på lengde: +25/0 mm 
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
      
PC, plater 4 .00 +/-0,20 3000 2000 6 .000 
Lexan Margard MR5E ripefast 6 .00 +/-0,30 3000 2000 6 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 8 .00 +/-0,40 3000 2000 6 .000 
Farge: Solar Bronse 5109 9 .50 +/-0,50 3000 2000 6 .000 
Egenvekt: 1,20 g/cm3  
      
Toleranse på bredde: +5/0 mm      
Toleranse på lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      

PC, plater 9 .50 +/-0,50 1260 1313   117092
Lexan Margard MR5E ripefast 9 .50 +/-0,50 1240 1160   117094
Kvalitet: Ekstrudert 9 .50 +/-0,50 2130 1370   113945
Farge: Grønn 12 .00 +/-0,50 2185 1250   113946
Egenvekt: 1,20 g/cm3 12 .00 +/-0,50 2470 1320   116808
 12 .00 +/-0,50 2540 1500   116809
Toleranse på bredde: +5/0 mm 12 .00 +/-0,50 2350 1400   112713
Toleranse på lengde: +25/0 mm      
Leveres med PE beskyttelsesfilm på begge sider .      
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Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Vekt Varenr.
 mm mm mm mm kg/m2 
PC plater innfarget 1 .50 +/-0,15 2050 1250 2 .563 110579
Gepax 7000 3 .00 +/-0,15 2500 1250 3 .125 110582
Kvalitet: Ekstrudert, blank/glatt 5 .00 +/-0,25 2500 1250 3 .125 110586
Farge: Grå RAL 7035      
Egenvekt: 1,20 g/cm3      
      
PC plater innfarget 3 .00 +/-0,15 3000 2050 3 .600 110561
Gepax 7000      
Kvalitet: Ekstrudert, blank/glatt      
Farge: Sort      
Egenvekt: 1,20 g/cm3      

PC plater innfarget 1 .50 +/-0,15 2000 1000 2 .563 110592
Gepax 7006      
Kvalitet: Ekstrudert, blank/glatt      
Farge: Hvit      
Egenvekt: 1,20 g/cm3      

Materialbetegnelse: Tykkelse Tol. Tykkelse Lengde Bredde Vekt Varenr.
 mm mm mm mm kg/m2 
PC, kanalplate 4 .50  6000 2100 1 .000 109142
Thermoclear  6 .00  6000 2100 1 .300 104413
Kvalitet: Ekstrudert 6 .00  7000 2100 1 .300 104420
Farge: Klar 10 .00  2500 2100 1 .700 156005
 10 .00  4500 2100 1 .700 156008
 10 .00  5500 2100 1 .700 131007
 10 .00  6000 1250 1 .700 109186
 10 .00  6000 2100 1 .700 104416
 10 .00  7000 2100 1 .700 104423
 10 .00  7000 2100 1 .700 121797
 10 .00  7000 2100 1 .700 160713
 10 .00  8000 2100 1 .700 108540
 16 .00  1250 1043 2 .800 134861
 16 .00  5500 2100 2 .800 134864
 16 .00  6000 2100 2 .800 104418
 16 .00  7000 2100 2 .800 151314
 16 .00  8000 980 2 .800 112831
 16 .00  8000 980 2 .800 115655
 16 .00  8000 2100 2 .800 126723
 20 .00  7000 980 3 .300 108564
 20 .00  7000 2100 3 .300 126722
 25 .00  7000 1250 3 .500 108123
 32 .00  7000 1250 3 .800 114960
 40 .00  6000 500 4 .000 111557
PC, kanalplate 10 .00  4000 2100 1 .700 109210
Thermoclear  10 .00  4400 2100 1 .700 109212
Kvalitet: Ekstrudert 10 .00  6000 2100 1 .700 109215
Farge: Opal 82995 10 .00  7000 2100 1 .700 160045
 10 .00  8000 2100 1 .700 108544
 16 .00  3000 1200 2 .800 130436
 16 .00  3500 1200 2 .800 130437
 16 .00  4000 1200 2 .800 130438
 16 .00  4500 1200 2 .800 130439
 16 .00  5000 1200 2 .800 130440
 16 .00  6000 2100 2 .800 104448
 16 .00  7000 1050 2 .800 108558
 16 .00  7000 1250 2 .800 108559
 16 .00  7000 2100 2 .800 108562
 16 .00  8000 980 2 .800 112832
 16 .00  8000 980 2 .800 115656
 16 .00  8000 2100 2 .800 108563
 20 .00  7000 980 3 .300 
 20 .00  7000 2100 3 .300 108565
 25 .00  7000 1250 3 .500 108124
 32 .00  5000 1250 3 .800 132488
 32 .00  7000 1250 3 .800 122609
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PC elektrisk ledende, plater 1 .0 2000 1000 2 .000
PC 407 AS 2 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2000 1000 2 .000
Farge: Klar 3 .0 2424 1212 2 .938
Egenvekt: 1,20 g/cm3 4 .0 2000 1000 2 .000
 4 .0 2424 1212 2 .938
 5 .0 2000 1000 2 .000
 5 .0 2424 1212 2 .938
 6 .0 2000 1000 2 .000
 6 .0 2424 1212 2 .938
 8 .0 2000 1000 2 .000
 8 .0 2424 1212 2 .938
 10 .0 2000 1000 2 .000
 10 .0 2424 1212 2 .938
 12 .0 2000 1000 2 .000
PC elektrisk ledende, plater 5 .0 2000 1000 2 .000
PC 427 AS    
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Transparent bronse    
Egenvekt: 1,19 g/cm3    
    
PC elektrisk ledende, plater 3 .0 2424 1212 2 .938
PC 427 AS 6 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert 6 .0 2424 1212 2 .938
Farge: Transparent sot    
Egenvekt: 1,19 g/cm3    
    
PC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PC PH 407 AS med hard coat 3 .0 2424 1212 2 .938
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 2000 1000 2 .000
Farge: Klar 5 .0 2424 1212 2 .938
Egenvekt: 1,19 g/cm3 6 .0 2424 1212 2 .938
    
PC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PC PH 427 AS med hard coat 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Transparent bronse    
Egenvekt: 1,19 g/cm3      
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Materialpresentasjon PVC
Anvendelsesområde
PVC (hard) anvendes normalt til vann- eller kjemiske anlegg i form av rør, fittings, 
armaturer eller plater, som er bearbeidet til kar, beholdere eller ventilasjonssyste-
mer. Klare PVC-plater (PVC-glass) brukes som rutemateriale eller til formede emner.
Slagfast PVC (PVC-TF) brukes til tallrike anvendelser som avskjerming, beholdere, 
instrumentpaneler og i formet utgave til maskinskjermer, kabinetter og mye annet . 
Så vel i maskin-, elektro- som i næringsmiddel- og kjemisk industri har PVC vunnet 
innpass .
PVC-plater er velegnede til skilt, idet de kan lakkeres eller trykkes. Her anvendes 
særlig PVC-TF og oppskummet PVC, som er bearbeidings- og monteringsvennlige . 
De bløte gummiaktige kvaliteter anvendes til f .eks . presenninger, gulvbelegg og 
fleksible dører .

Karakteristika
PVC kan benyttes, hvor det er bruk for:
• Høy kjemikalieresistens (syrer og baser)
• Stor stivhet
• Høy slagstyrke (PVC-TF)
• Gode formingsegenskaper (PVC-TF)
• Enkel bearbeiding
• Rimelig pris

men anvend ikke materialet:
Sammen med sterkere løsemidler
 

Egenskaper
Mekaniske
PVC leveres i så mange varianter at det er umulig å omtale materialet generelt .
Hard PVC er en av de stiveste plasttyper og derav følger en høy styrke ved almin-
nelig temperatur . Selv om slagstyrken normalt er virkelig god, er det stor kjervføl-
somhet . Ved anvendelse ved lave temperaturer bør grader og skarpe hjørner unn-
gås .
PVC-TF har en fantastisk kombinasjon av ekstrem slagstyrke, god formstabilitet og 
stivhet . PVC glass utmerker seg også ved  høy slagstyrke . Oppskummet PVC gir  
god stivhet i forhold til vekten på grunn av den oppskummede kjernen .

Termiske
Normalt bør PVC ikke anvendes over 60°C - ved harde statiske påvirkninger kun til 
ca. 45°C. Særlige typer PVC kan anvendes ved høyere temperatur - PVC-C (over-
klorert) til ca. 100°C. Hard PVC har glassovergangstemperatur ved ca. 80°C. I tillegg 
blir materialet gummielastisk .
PVC fleks - en bløtgjort type - har gummiaktige egenskaper ved alminnelig tempe-
ratur .

Elektriske
PVC har gode elektriske isolerende egenskaper, men har et høyt dielektrisk tap .

Optiske
PVC er i natur et klart materiale . PVC glass er klare plastplater med en god lystrans-
misjon og tross en svak blåttoning er den stort sett som PMMA's i nærheten av 
90% .

Fysiologiske
PVC kan anvendes til kontakt med næringsmidler, men det kreves bestemte stabi-
lisatorer og kontroll av monomerinnhold . Ved bløtgjorte typer dessuten godkjen-
nelse av mykneren .

Kjemikalieresistens
PVC er bestandig overfor mange kjemikalier og har lav tendens til spenningskor-
rosjon . Dette gjelder for saltoppløsninger, fortynnede og delvis også konsentrerte 
syrer og baser, upolære løsemidler, bensin, oljer, fett og alkoholer .
Derimot er PVC ikke resistent over for estere, ketoner, aromatiske løsemidler og 
benzol. Som oppløsningsmiddel, anvendes tetrahydrofuran og cyclohexanon.
Syrer som oleumholdige svovlesyre og konsentrert salpetersyre, er likeledes øde-
leggende for PVC .

Vær og UV-stabilitet
Harde typer er normalt ikke til utendørs bruk, men PVC-TF, PVC glass og oppskum-
mede PVC plater er stabiliserende og egnet til utendørs anvendelse . UV-stabiliteten 
er særdeles god for nevnte typer .

Brann
PVC er et tungt antennelig materiale og selvslukkende i henhold til DIN 4102 og UL 
94 V-0. Antennelsestemperaturen er ca. 390°C. Ved forbrenning frigjøres klorgass, 
som ved forbindelse med luftens fuktighet danner saltsyre .
Flammen er gul med grøn kjerne og rykende . Gassens reaksjon er sur .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Saging, boring, høvling, fresing og dreiing kan gjøres ved alminnelige verktøy . Be-
nytt  skarpe verktøy slipt i korrekte vinkler som beskrevet i ”Sponfraskillende bear-
beiding av plast” . Det er normalt ikke nødvendig å kjøle . I nødvendige tilfeller, bru-
kes luft, vann eller oljeemulosjon .
Stansing, klipping og lokking brukes ved større serier og kan normalt gjøres pro-
blemfritt i inntil 3-4 mm tykkelse .
Grader og kjerver bør alltid unngås .
PVC flex bearbeides som gummi .

Termoformning
PVC-TF og PVC glass er mye anvendt til varmforming  som varmknekking og 
termo forming . Det skyldes at materialet er enkelt å forme, selv ved en komplisert 
fasong eller ved dype trekk . Det  understrekes at det er vesentlig forskjell på de 
forskjellige PVC kvaliteter imellom . PVC-TF kan varmknekkes inntil 3 mm pla te-
tykkelse . 

Festemetoder for hard PVC
Mekanisk samling med skruer er ofte benyttet . PVC-gjenger har ikke særlig stor 
styrke, og det bør enten presses i en bøssing eller brukes selvborende skruer .
Det finnes spesielt egnede typer til plast .
Tynne emner, f .eks .  avskjerminger og lignende samles ofte ved poppnagler . En 
klikksamling, hvor PVC's elastisitet unyttes, er ofte en god løsning .

Liming
Liming av PVC-komponenter er en velutviklet teknikk og mye brukt både til rør, fit-
tings og andre deler i PVC .
Det brukes ofte et oppløsningsslim som inneholder PVC oppløst i f .eks . tetrahydro-
furan . Før liming renses flatene med metylenklorid eller slipes med sandpapir .
Ved liming i  PVC mot andre materialer brukes f .eks . kontaktlim, polyurethanlim eller 
tokomponent epoxylim .
Følg bruksanvisningen nøye, både hva angår forbehandling og forholdsregler ved 
bruken av lim .

Sveising
PVC kan sveises med alle kjente sveisemetoder . Varmluftsveising er det mest almin-
nelige for stiv PVC, og materialet er meget enkelt og hurtig å arbeide med .
VInK Norway AS leverer sveisetråd i forskjellige dimensjoner og farger . Med en 
korrekt uført sveising oppnås stor styrke . Uten erfaring og rutine bør man ikke sve-
ise i komponenter som har betydning for sikkerheten i en konstruksjon. Høyfre-
kvens – sveising anvendes i spesialisert produksjon .

Overflatebehandling
Harde PVC plater kan enkelt lakkeres og trykkes. Man bruker ofte lakk og farge med 
løsemidler som oppløser PVC-overflaten og sikrer  god vedheft . Dyptrykksmetoden 
er særlig velegnet til PVC .
En forutsetning for en god vedheft er dog alltid en rengjøring av platen . Produsenten 
av farger kan  anbefale et egnet rengjøringsmiddel .



PVC, 
polyvinylklorid:

Varemerker:
Vikupor®

Kömacel®

Kömadur®

PVC CAW
PVC TF®

PVC Glas

Leveringsformer:
Bolt

Emnerør
Plater

Sveisetråd
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC-U bolt Ø    5 +0,4/+0,1 2000 0 .058 109205
Kvalitet: Ekstrudert Ø    6 +0,4/+0,1 2000 0 .086 109231
Farge: Grå RAL 7011 Ø    8 +0,5/+0,1 2000 0 .152 109233
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 109236
 Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .340 109239
 Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .526 109241
 Ø  16 +0,8/+0,2 2000 0 .598 109242
 Ø  18 +0,9/+0,2 2000 0 .756 
 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .936 109245
 Ø  22 +1,1/+0,2 2000 1 .050 
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .446 109249
 Ø  28 +1,2/+0,2 2000 1 .780 
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .080 109253
 Ø  32 +1,3/+0,2 2000 2 .326 109256
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 2 .700 109259
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 109263
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 4 .660 109267
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 109270
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 6 .876 109273
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 8 .280 109276
 Ø  65 +2,3/+0,3 2000 9 .426 109282
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 11 .220 109284
 Ø  75 +2,5/+0,3 2000 12 .950 109288
 Ø  80 +2,5/+0,4 2000 14 .600 109291
 Ø  85 +2,5/+0,4 2000 16 .126 
 Ø  90 +2,8/+0,5 2000 18 .480 109294
 Ø100 +3,0/+0,6 2000 22 .780 109297
 Ø110 +3,0/+0,7 2000 27 .520 109298
 Ø120 +3,5/+0,8 2000 32 .780 109306
 Ø125 +3,5/+0,8 2000 35 .580 
 Ø130 +4,0/+0,8 2000 32 .640 109310
 Ø140 +4,0/+0,9 1000 22 .310 
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 25 .630 109315
 Ø160 +4,5/+1,1 1000 28 .300 
 Ø180 +8,0/+1,2 1000 38 .000 
 Ø200 +8,0/+1,3 1000 47 .300 109325
 Ø225 +8,0/+1,3 500 29 .950 
 Ø250 +8,0/+1,5 500 35 .650 
 Ø280 +8,0/+1,5 500 46 .000 
 Ø280 +8,0/+1,3 1000 72 .37 118782
 Ø300 +10,0/+1,3 500 53 .000 
 Ø350 +15,0/+1,3 500 71 .000 
 Ø400 +20,0/+1,3 500 92 .500 
PVC-U bolt Ø    6 +0,4/+0,1 2000 0 .090 109332
Kvalitet: Ekstrudert Ø    8 +0,5/+0,1 2000 0 .152 
Farge: Sort RAL 9005 Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .300 109342
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .340 109347
 Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .528 109349
 Ø  18 +0,9/+0,2 2000 0 .756 
 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 109352
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .446 109354
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 109358
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 2 .980 109361
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 109365
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 4 .660 109367
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 109378
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 6 .876 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 8 .280 109383
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 11 .220 109387
 Ø  80 +2,5/+0,4 2000 14 .600 109392
 Ø  90 +2,8/+0,5 2000 18 .480 
 Ø100 +3,0/+0,6 2000 22 .780 109396
 Ø110 +3,0/+0,7 2000 27 .520 
 Ø120 +3,5/+0,8 2000 32 .780 
 Ø130 +4,0/+0,8 2000 32 .640 
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 25 .630 
 Ø180 +8,0/+1,2 1000 38 .000  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC-U bolt Ø    6 +0,4/+0,1 2000 0 .090 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 109422
Farge: Rød RAL 2002 Ø  12 +0,7/+0,2 2000 0 .340 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .528 109429
 Ø  18 +0,9/+0,2 2000 0 .756 
 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 109441
 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .446 109501
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 109507
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 2 .980 
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 109510
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 4 .660 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 109514
 Ø  55 +2,0/+0,3 2000 6 .876 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 8 .280 109518
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 11 .220 
 Ø  80 +2,5/+0,4 2000 14 .600 
 Ø  90 +2,8/+0,5 2000 18 .480 
 Ø100 +3,0/+0,6 2000 22 .780 
 Ø110 +3,0/+0,7 2000 27 .520 
 Ø120 +3,5/+0,8 2000 32 .780 
 Ø125 +3,5/+0,8 2000 35 .580 
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 25 .630 
 Ø160 +4,5/+1,1 1000 28 .300 
 Ø180 +8,0/+1,2 1000 38 .000 
 Ø200 +8,0/+1,3 1000 47 .300 
 Ø250 +8,0/+1,5 500 35 .650 
PVC-U bolt Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .528 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 
Farge: Lys grå RAL 7046 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .446 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 2 .980 
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 4 .660 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 8 .280 
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 11 .220 
 Ø  80 +2,5/+0,4 2000 14 .600 
 Ø100 +3,0/+0,6 2000 22 .780 
 Ø120 +3,5/+0,8 2000 32 .780 
 Ø150 +4,2/+1,0 1000 25 .630 
PVC-U bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .528 
Farge: Hvit Ral 9010 Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0.928 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .446 
 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 
 Ø  35 +1,3/+0,2 2000 2 .980 
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 
 Ø  45 +1,7/+0,3 2000 4 .660 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 8 .280 
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 11 .220 
 Ø  80 +2,5/+0,4 2000 14 .600 
 Ø  90 +2,8/+0,5 2000 18 .480 
 Ø100 +3,0/+0,6 2000 22 .780 
PVC-U bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 
Farge: Blå Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 
PVC-U bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 
Farge: Grønn Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760  
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC-U bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 
Farge: Gul Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 
PVC-U bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .928 
Farge: Orange Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .070 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .680 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .760 
PVC-U bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .236 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .526 
Farge: Klar/transparent Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .936 
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .446 
      
PVC-C bolt Ø  10 +0,6/+0,1 2000 0 .272 
Corzan Ø  15 +0,8/+0,2 2000 0 .608 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  20 +1,0/+0,2 2000 1 .074 
Farge: Lys grå RAL 7046 Ø  25 +1,1/+0,2 2000 1 .648 
Egenvekt: 1,55 g/cm3 Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .380 
 Ø  40 +1,5/+0,2 2000 4 .220 
 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 6 .600 
 Ø  60 +2,3/+0,3 2000 9 .480 
 Ø  70 +2,5/+0,3 2000 12 .780 
 Ø  80 +2,5/+0,4 2000 16 .640 
 Ø  90 +2,8/+0,5 2000 21 .060 
 Ø100 +3,0/+0,6 2000 25 .960 
 Ø110 +3,0/+0,7 2000 30 .460 
 Ø125 +3,5/+0,8 2000 39 .520 
 Ø150  1000 32 .250 
 Ø180  1000 43 .300 
PVC-HI, bolt Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .934 
Forhøyet slagstyrke ved lave temperaturer Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .072 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  40 +1,5/+0,2 2000 3 .670 
Farge: Lys grå RAL 7046 Ø  50 +2,0/+0,3 2000 5 .754 
Egenvekt: 1,38 g/cm3     

PVC-ESd, bolt Ø  20 +1,0/+0,2 2000 0 .934 
Elektrisk avledende Ø  30 +1,2/+0,2 2000 2 .072 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  50 +2,0/+0,3 2000 3 .670 
Farge: Sort     
Egenvekt: 1,41 g/cm3      
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Innv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC-U emnesrør Ø  15 Ø    5 2000 0 .492 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  18 Ø    5 2000 0 .728 109543
Farge: Grå RAL 7011 Ø  20 Ø    6 2000 0 .888 109981
Egenvekt: 1,36 g/cm3 Ø  22 Ø    6 2000 1 .148 
 Ø  25 Ø    8 2000 1 .360 109989
 Ø  28 Ø  10 2000 1 .660 
 Ø  30 Ø  10 2000 1 .926 110003
 Ø  32 Ø  12 2000 2 .140 110005
 Ø  35 Ø  12 2000 2 .620 110010
 Ø  40 Ø  15 2000 3 .320 110015
 Ø  45 Ø  20 2000 3 .980 110020
 Ø  50 Ø  22 2000 4 .940 110024
 Ø  55 Ø  25 2000 5 .800 110031
 Ø  60 Ø  28 2000 6 .900 110037
 Ø  70 Ø  30 2000 9 .020 
 Ø  80 Ø  40 2000 11 .720 110043
 Ø100 Ø  50 2000 18 .260 
 Ø100 Ø  70 2000 13 .600 106793
 Ø110 Ø  50 2000 23 .560 106794
 Ø120 Ø  75 2000 23 .400 110062
 Ø125 Ø  50 2000 31 .440 
 Ø150 Ø  50 2000 47 .600 
 Ø160 Ø100 2000 37 .140 110075
 Ø200 Ø100 2000 71 .400 
 Ø230 Ø150 1000 36 .200 
PVC-U emnesrør Ø  25 Ø    8 2000 1 .360 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  30 Ø  10 2000 1 .926 
Farge: Rød RAL 2002 Ø  50 Ø  22 2000 4 .940 
Egenvekt: 1,36 g/cm3      

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PVC ES 112 ekstra slagfast plater 1 .0 2000 1000 2 .760 110088
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .520 110090
Farge: Lys grå  2 .0 3000 1500 12 .420 110147
Egenvekt: 1,38 g/cm3 3 .0 2000 1000 8 .280 110093
 3 .0 3000 1500 18 .830 110152
 4 .0 2000 1000 11 .000 110094
 4 .0 3000 1500 24 .840 110156
 5 .0 2000 1000 13 .800 110096
 5 .0 3000 1500 31 .050 108140
 6 .0 2000 1000 16 .560 110098
 8 .0 2000 1000 22 .100 110102
PVC ES 669 ekstra slagfast plater 1 .0 2000 1000 2 .760 110108
Kvalitet: Ekstrudert 1 .5 2000 1000 4 .140 110112
Farge: Hvit 2.0 2000 1000 5.520 110116
Egenvekt: 1,38 g/cm3 2 .0 3000 1500 12 .420 110130
 3 .0 2000 1000 8 .280 110120
 3 .0 3000 1500 18 .830 110135
 4 .0 2000 1000 11 .000 110122
 4 .0 3000 1500 24 .840 110137
 5 .0 2000 1000 13 .800 110125
 5 .0 3000 1500 31 .050 110139
 6 .0 3000 1500 37 .260 110143
 10 .0 2000 1000 27 .600 110127
PVC ESA-D ekstra slagfast plater 1 .0 2000 1000 2 .800 124597
Kvalitet: Ekstrudert 1 .5 2440 1220 6 .250 130232
Farge: Hvit m/folie på en side 2.0 2000 1000 5.600 124599
Egenvekt: 1,40 g/cm3 3 .0 2000 1000 8 .400 124600
 4 .0 2000 1000 11 .200 124601
 5 .0 2000 1000 14 .000 125899
PVC plater 6 .0 2100 1100 20 .330 109271
Kvalitet: Presset 8 .0 2100 1100 27 .200 109292
Farge: Sort 10 .0 2100 1100 33 .900 109295
Egenvekt: 1,40 g/cm3 12 .0 2100 1100 40 .200 109300
 15 .0 2000 1000 42 .000 109305
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC, plater 1 .0 2000 1000 2 .900 105189
PVC-CAW 1 .5 2000 1000 4 .300 105190
Kvalitet: Ekstrudert 1 .5 2440 1220 6 .400 
Farge: Mørk grå (RAL 7011) 2.0 2000 1000 5.770 105191
Egenvekt: 1,44 g/cm3 2 .0 3000 1500 13 .000 
 3 .0 2000 1000 8 .600 105192
 3 .0 2440 1220 12 .900 
 3 .0 3000 1500 19 .400 105208
 4 .0 2000 1000 11 .500 105193
 4 .0 3000 1500 25 .900 105209
 4 .5 2440 1220 19 .300 
 5 .0 2000 1000 14 .400 105194
 5 .0 3000 1500 32 .400 105210
 6 .0 2000 1000 17 .300 105195
 6 .0 2440 1220 25 .700 
 6 .0 3000 1500 38 .900 105211
 7 .0 2000 1000 17 .300 
 7 .0 3000 1500 45 .400 
 8 .0 2000 1000 22 .400 105196
 8 .0 3000 1500 51 .800 
 10 .0 2000 1000 28 .800 105197
 10 .0 3000 1500 64 .800 105213
 12 .0 2000 1000 34 .600 105198
 12 .0 2440 1220 51 .400 
 12 .0 3000 1500 77 .870 108289
 15 .0 2000 1000 43 .200 105199
 15 .0 2440 1220 64 .300 
 15 .0 3000 1500 97 .200 105214
 20 .0 2000 1000 57 .600 105200
 20 .0 2440 1220 85 .700 
 20 .0 3000 1500 130 .500 105215
 25 .0 2000 1000 72 .000 105201
 25 .0 2440 1220 107 .200 
 25 .0 3000 1500 162 .000 
 30 .0 2000 1000 86 .400 105202
 30 .0 3000 1500 194 .400 
 35 .0 2000 1000 100 .800 
 40 .0 2000 1000 115 .200 105204
 50 .0 2000 1000 144 .000 
PVC, plater 1 .0 2000 1000 2 .900 105260
PVC-CAW 1 .5 2000 1000 4 .300 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .800 
Farge: Hvit 2.0 3000 1500 13.000 
Egenvekt: 1,44 g/cm3 3 .0 2000 1000 8 .600 
 3 .0 2440 1220 12 .900 
 3 .0 3000 1500 19 .400 
 4 .0 2000 1000 11 .500 
 4 .0 3000 1500 25 .900 
 4 .5 2440 1220 19 .300 
 5 .0 2000 1000 14 .400 
 5 .0 3000 1500 32 .400 
 6 .0 2000 1000 17 .300 
 6 .0 2440 1220 25 .700 
 6 .0 3000 1500 38 .900 
 8 .0 2000 1000 23 .000 
 10 .0 2000 1000 28 .800 
PVC, plater 1 .0 2000 1000 2 .900 
PVC-CAW 2 .0 2000 1000 5 .800 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 3000 1500 13 .000 
Farge: Sort 3 .0 2440 1220 12 .900 
Egenvekt: 1,44 g/cm3 3 .0 3000 1500 19 .400 
 4 .0 3000 1500 25 .900 
 4 .5 2440 1220 19 .300 
 5 .0 3000 1500 32 .400 
 6 .0 2440 1220 25 .700 
 6 .0 3000 1500 38 .900  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC, plater 1 .0 2000 1000 2 .900 
PVC-CAW 1 .5 2000 1000 4 .300 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .800 
Farge: Lys grå  2 .0 3000 1500 13 .000 121727
Egenvekt: 1,44 g/cm3 3 .0 2000 1000 8 .600 
 3 .0 3000 1500 19 .400 
 4 .0 2000 1000 11 .500 
 4 .0 3000 1500 25 .900 
 5 .0 2000 1000 14 .400 
 5 .0 3000 1500 32 .400 
 6 .0 2000 1000 17 .300 
 6 .0 3000 1500 38 .900 
 8 .0 2000 1000 23 .000 
 8 .0 3000 1500 51 .800 
 10 .0 2000 1000 28 .800 
 10 .0 3000 1500 64 .800 
 12 .0 2000 1000 34 .600 
 12 .0 3000 1500 77 .800 
 15 .0 2000 1000 43 .200 
 15 .0 3000 1500 97 .200 
 20 .0 2000 1000 57 .600 
 25 .0 2000 1000 72 .000 
 30 .0 2000 1000 86 .400 
 35 .0 2000 1000 100 .800 
 40 .0 2000 1000 115 .200 
PVC, plater 1 .5 2440 1220 6 .400 
PVC-CAW 2 .0 2000 1000 5 .800 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2000 1000 8 .600 
Farge: Mellomgrå (RAL 7037) 3.0 2440 1220 12.900 
Egenvekt: 1,44 g/cm3 3 .0 3000 1500 19 .400 
 4 .0 2000 1000 11 .500 
 4 .0 3000 1500 25 .900 
 4 .5 2440 1220 19 .300 
 5 .0 2000 1000 14 .400 
 5 .0 3000 1500 32 .400 
 6 .0 2000 1000 17 .300 
 6 .0 2440 1220 25 .700 
 6 .0 3000 1500 38 .900 
 8 .0 2000 1000 23 .000 
 8 .0 2440 1220 34 .300 
 8 .0 3000 1500 51 .800 
 10 .0 2000 1000 28 .800 
 10 .0 2440 1220 42 .900 
 10 .0 3000 1500 64 .800 
 12 .0 2000 1000 34 .600 
 12 .0 2440 1220 51 .400 
 15 .0 2000 1000 42 .600 
 15 .0 2440 1220 64 .300 
 15 .0 3000 1500 97 .200 
 20 .0 2000 1000 57 .600 
 20 .0 2440 1220 85 .700 
 20 .0 3000 1500 129 .600 
 25 .0 2000 1000 72 .000 
 25 .0 2440 1220 107 .200 
 30 .0 2000 1000 86 .400 
 35 .0 2000 1000 100 .800 
 40 .0 2000 1000 115 .200  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC, plater 1 .0 2000 1000 2 .900 
PVC-CAW 1 .5 2000 1000 4 .300 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .800 
Farge: Elfenben 2 .0 3000 1500 13 .000 
Egenvekt: 1,44 g/cm3 3 .0 2000 1000 8 .600 
 3 .0 3000 1500 19 .400 
 4 .0 2000 1000 11 .500 
 4 .0 3000 1500 25 .900 
 5 .0 2000 1000 14 .400 
 5 .0 3000 1500 32 .400 
 6 .0 2000 1000 17 .300 
 6 .0 3000 1500 38 .900 
 8 .0 2000 1000 23 .000 
 8 .0 3000 1500 51 .800 
 10 .0 2000 1000 28 .800 
 10 .0 3000 1500 64 .800 
 12 .0 2000 1000 34 .600 
 12 .0 3000 1500 77 .800 
 15 .0 2000 1000 43 .200 
 15 .0 3000 1500 97 .200 
 20 .0 2000 1000 57 .600 
 20 .0 3000 1500 129 .600 
 25 .0 2000 1000 72 .000 
 30 .0 2000 1000 86 .400 
 40 .0 2000 1000 115 .200 
PVC, plater 2 .0 2000 1000 5 .800 
PVC-CAW 3 .0 2000 1000 8 .600 
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 2000 1000 11 .500 
Farge: Rød 5 .0 2000 1000 14 .400 
Egenvekt: 1,44 g/cm3 6 .0 2000 1000 17 .300 
 8 .0 2000 1000 23 .000 
 10 .0 2000 1000 28 .800 
PVC, plater 15 .0 2000 1000 42 .600 
PVC-Kyrnit 20 .0 2000 1000 56 .800 
Kvalitet: Presset 30 .0 2000 1000 85 .200 
Farge: Mørk grå (RAL 7011) 40.0 2000 1000 113.600 
Egenvekt: 1,42 g/cm3 50 .0 2000 1000 142 .000 
 60 .0 2000 1000 170 .400 
 70 .0 2000 1000 198 .800 
 80 .0 2000 1000 227 .200 
 100 .0 2000 1000 284 .000 
PVC Ekstra slagfast, plater 1 .0 2000 1000 2 .800 110162
PVC-TF  1 .5 2000 1000 4 .300 110168
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .700 110172
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret 3 .0 2000 1000 8 .500 110173
Farge: Lys grå 668 3 .0 3000 1500 19 .200 108228
Egenvekt: 1,43 g/cm3 4 .0 2000 1000 11 .400 110175
 4 .0 3000 1500 25 .600 108234
 5 .0 2000 1000 14 .200 110177
 6 .0 2000 1000 17 .000 110179
 8 .0 2000 1000 22 .700 110182
 10 .0 2000 1000 28 .400 110183
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC Ekstra slagfast, plater 1 .0 2000 1000 2 .800 106780
PVC-TF 1 .5 2000 1000 4 .300 106781
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .700 110632
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret 2 .0 3000 1500 12 .800 108238
Farge: Hvit 656 3.0 2000 1000 8.500 110635
Egenvekt: 1,43 g/cm3 3 .0 3000 1500 19 .200 108243
 4 .0 2000 1000 11 .400 110636
 4 .0 3000 1500 25 .600 108246
 5 .0 2000 1000 14 .200 110642
 5 .0 3000 1500 32 .000 108247
 6 .0 3000 1500 38 .300 108248
PVC Ekstra slagfast, plater 1 .0 2000 1000 2 .800 106779
PVC-TF 1 .5 2000 1000 4 .300 
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 2000 1000 5 .700 110675
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret 3 .0 2000 1000 8 .500 108160
Farge: Sort 666 4 .0 2000 1000 11 .400 108218
Egenvekt: 1,43 g/cm3 5 .0 2000 1000 14 .200 108221
 6 .0 2000 1000 17 .000 108225
PVC Ekstra slagfast, plater 3 .0 2000 1000 8 .500 110648
PVC-TF 4 .0 2000 1000 11 .400 110788
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 2000 1000 14 .200 110790
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret     
Farge: Grønn 669     
Egenvekt: 1,43 g/cm3     

PVC Ekstra slagfast, plater 1 .0 2000 1000 2 .800 110644
PVC-TF 2 .0 2000 1000 5 .700 110645
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2000 1000 8 .500 106777
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret 5 .0 2000 1000 14 .200 
Farge: Gul 667     
Egenvekt: 1,43 g/cm3     

PVC Ekstra slagfast, plater 2 .0 2000 1000 5 .700 110651
PVC-TF 3 .0 2000 1000 8 .500 110652
Kvalitet: Ekstrudert     
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret     
Farge: Rød 671     
Egenvekt: 1,43 g/cm3     

PVC Ekstra slagfast, plater 2 .0 2000 1000 5 .700 
PVC-TF 3 .0 2000 1000 8 .180 106778
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 2000 1000 11 .450 110671
Termoformningskvalitet, UV-stabiliseret 5 .0 2000 1000 14 .300 110674
Farge: Blå 670     
Egenvekt: 1,43 g/cm3     
 
PVC klar, plater  0 .8 2000 1000 2 .200 109168
PVC-Glas 1 .0 2000 1000 2 .700 105220
Kvalitet: Ekstrudert 1 .5 2000 1000 4 .100 105221
Farge: Klar 2 .0 2000 1000 5 .500 105222
Med folie på begge sider 2 .0 3000 1500 12 .300 105231
Egenvekt: 1,37 g/cm3 3 .0 2000 1000 8 .200 105223
 3 .0 2440 1220 12 .200 
 3 .0 3000 1500 18 .500 105232
 4 .0 2000 1000 11 .000 105224
 4 .0 3000 1500 24 .700 105233
 4 .5 2440 1220 18 .400 
 5 .0 2000 1000 13 .700 105225
 5 .0 3000 1500 30 .800 105234
 6 .0 2000 1000 16 .400 105226
 6 .0 2440 1220 24 .500 
 6 .0 3000 1500 37 .000 105235
 8 .0 2000 1000 21 .900 105227
 8 .0 3000 1500 49 .300 
 10 .0 2000 1000 27 .400 105228
 10 .0 3000 1500 61 .700 
 12 .0 2000 1000 32 .900 105229
 15 .0 2000 1000 41 .100  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC farget transparent, plater  4 .0 2000 1000 11 .000 110797
PVC-Glas bronse 5 .0 2000 1000 13 .700 110800
Kvalitet: Ekstrudert     
Farge: Bronse     
Med folie på begge sider     
Egenvekt: 1,37 g/cm3     

PVC opal, plater  2 .0 3000 1500 12 .300 
PVC-Glas opal 3 .0 3000 1500 18 .500 
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 3000 1500 24 .700 
Farge: Opal     
Med folie på begge sider     
Egenvekt: 1,37 g/cm3     

PVC klar ekstra slagfast, plater  1 .0 2000 1000 2 .700 
PVC-Glas-SX 1 .5 2000 1000 4 .000 
Glimrende stansbarhed 2 .0 2000 1000 5 .300 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2000 1000 8 .000 
Farge: Klar 4 .0 2000 1000 10 .600 
Med folie på begge sider     
Egenvekt: 1,37 g/cm3     

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PVC Flex på rull 2 .0 20000 1000 48 .800 109200
Kvalitet: Normal kuldebestandig 3 .0 20000 1000 73 .500 109226
Farge: Klar 3 .0 20000 1200 87 .840 109230
Egenvekt: 1,24 g/cm3 4 .0 20000 1000 97 .600 109257
 4 .0 20000 2000 195 .200 109240
 5 .0 20000 1000 122 .000 109264
 5 .0 20000 1220 148 .840 109286
 7 .0 20000 800 166 .640 109301
 7 .0 20000 1000 170 .800 109278
 7 .0 20000 1200 204 .960 109316
 7 .0 20000 1500 256 .200 109319
PVC Flex på rull 2 .0 50000 200 24 .400 109376
Kvalitet: Normal kuldebestandig NK-K 3 .0 50000 300 56 .000 109448
Farge: Klar     
Egenvekt: 1,24 g/cm3     

PVC Flex på rull 2 .0 50000 200 24 .400 109453
Kvalitet: Normal kuldebestandig NK-C 3 .0 50000 300 54 .900 109474
Farge: Klar 4 .0 50000 400 97 .600 109549
Egenvekt: 1,24 g/cm3     

PVC Flex på rull 2 .0 50000 200 25 .050 109557
Kvalitet: Ekstrem kuldebestandig EK-K 3 .0 50000 300 54 .400 109562
Farge: Klar     
Egenvekt: 1,18 g/cm3     

PVC Flex på rull 2 .0 50000 200 24 .000 109574
Kvalitet: Ekstrem kuldebestandig EK-C 3 .0 50000 300 54 .000 109583
Farge: Klar     
Egenvekt: 1,18 g/cm3     

PVC Flex på rull 6 .5 25000 1200 241 .800 109605
Kvalitet: Med armering     
Farge: Klar     
Egenvekt: 1,24 g/cm3     

PVC Flex på rull 1 .0 20000 1500 37 .200 113539
Kvalitet: Med armering     
Farge: Grå     
Egenvekt: 1,24 g/cm3     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk 
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC C 401 AS 3 .0 2424 1212 2 .938
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0 2000 1000 2 .000
Farge: Klar 4 .0 2424 1212 2 .938
Egenvekt: 1,40 g/cm3 5 .0 2000 1000 2 .000
 5 .0 2424 1212 2 .938
 6 .0 2000 1000 2 .000
 6 .0 2424 1212 2 .938
 8 .0 2000 1000 2 .000
 8 .0 2424 1212 2 .938
 10 .0 2000 1000 2 .000
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC C 411 AS 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Transparent orange    
Egenvekt: 1,40 g/cm3    
    
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC C 421 AS 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert 6 .0 2000 1000 2 .000
Farge: Transparent bronse 6 .0 2424 1212 2 .938
Egenvekt: 1,40 g/cm3 8 .0 2000 1000 2 .000
    
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC E 132 AS 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert 6 .0 2000 1000 2 .000
Farge: Elfenben 8 .0 2424 1212 2 .938
Egenvekt: 1,40 g/cm3 10 .0 2000 1000 2 .000
    
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC VH 401 AS med hard coat 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 2424 1212 2 .938
Farge: Klar    
Egenvekt: 1,40 g/cm3    
    
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC VH 411 AS med hard coat 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Transparent orange    
Egenvekt: 1,40 g/cm3    
    
PVC elektrisk ledende, plater 3 .0 2000 1000 2 .000
PVC VH 421 AS med hard coat 5 .0 2000 1000 2 .000
Kvalitet: Ekstrudert    
Farge: Transparent bronse    
Egenvekt: 1,40 g/cm3      
     



116

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk 
PVC Strimmelporter
PVC strimmelporter er ideelle til kjoreporter i industrien og til fryse-/kjolelager .  
Portene hindrer trekk og varmetap når porten/døren star oppe .  
De glassklare portene kombinerer sikkerhet med hygiene .

Anvendelsesområder:
• Redusere trek I kjoreporter etc.
• Redusere kuldetap fra kjole-/fryserom
• Lydisolerende
• Beskytter mot støv og smuss
• Sveisegardiner – spesielle kvaliteter
• Skjæreunderlag

Leveringsprogram:
• På rull I tykkelser 1 – 7 mm med bredder fra 200 – 2000 mm avhengig av  
 tykkelse
• To typer materiale lagerfores som standard:
  NK = Normalt kuldebedtandig
  EK = Ekstra kuldebestandig
• Som ferdige strimmelporter med overlap 60 – 100% og med 5 ulike  
 opphengsmuligheter
• En rekke farger og spesialkvaliteter tilbys på forespørsel



117

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
Vikupor SC plater 8 .0 3000 1000 3 .000  110634
PVC oppskummet, silkematt 8 .0 3050 1220 3 .721  110637
Kvalitet: Co-Ekstrudert 10 .0 2000 1000 2 .000  110641
Farge: Hvit 10.0 2440 1220 2.977  110640
Egenvekt: 0,75 g/cm3 10 .0 3000 1000 3 .000  110638
 10 .0 3050 1220 3 .721  110643
Toleranse tykkelse: ca . +/- 10 % 10 .0 3050 1500 4 .575  110662
Toleranse bredde: +5/0 mm 12 .0 2440 1220 2 .977  110665
Toleranse lengde: +8/0 mm 15 .0 3000 1000 3 .000  114251
 17 .0 3050 1220 3 .721  110678
 19 .0 3000 1000 3 .000  110681
 19 .0 3050 1220 3 .721  110686
 24 .0 3000 1000 3 .000  110695
 30 .0 3000 1250 3 .750  127175
 30 .0 3050 1000 3 .050  110701
Vikupor plater 1 .0 2440 1220 2 .977  110566
PVC oppskummet, matt 2 .0 2440 1220 2 .977  109659
Kvalitet: Ekstrudert 2 .0 3050 1220 3 .721  105317
Farge: Hvit 2.0 3050 2030 6.192  109699
Egenvekt: 0,65 g/cm3 3 .0 2440 1220 2 .977  109663
 3 .0 3050 1220 3 .721  105322
Toleranse tykkelse: ca . +/- 10 % 3 .0 3050 1530 4 .667  109692
Toleranse bredde: +5/0 mm 3 .0 3050 2030 6 .192  105324
Toleranse lengde: +8/0 mm 4 .0 2440 1220 2 .977  109673
 4 .0 3050 1220 3 .721  105328
 4 .0 3050 1530 4 .667  109694
 4 .0 3050 2030 6 .192  105329
 5 .0 2440 1220 2 .977  109681
 5 .0 3050 1220 3 .721  109685
 5 .0 3050 1530 4 .667  105334
 5 .0 3050 2030 6 .192  109703
Vikupor Light, plater 6 .0 2440 1220 2 .977  109687
PVC oppskummet, matt 6 .0 3050 1220 3 .721  109689
Kvalitet: Hvit 6.0 3050 1530 4.667  109697
Farge: Hvit 6.0 3050 2030 6.192  109704
Egenvekt: 0,50 g/cm3 8 .0 3050 1220 3 .721  110620
 8 .0 3050 2030 6 .192  117847
Toleranse tykkelse: ca . +/- 10 % 10 .0 2440 1220 2 .977  113439
Toleranse bredde: +5/0 mm 10 .0 3050 1220 3 .721  113437
Toleranse lengde: +8/0 mm 10 .0 3050 1530 4 .667  113441
 10 .0 3050 2030 6 .192  109705
 10 .0 4000 2000 44 .00 129553
 19 .0 3050 1220 49 .50 110690
 19 .0 3050 1530 4 .667  113445
Vikupor KC, plater 4 .0 2440 1220 2 .977  110720
PVC oppskummet, blank 4 .0 3050 1220 3 .721  124380
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 2440 1220 2 .977  110724
Farge: Hvit 654 5.0 3050 1220 3.721  110728
Egenvekt: 0,55 g/cm3 19 .0 3000 1250 3 .750  107766
     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     
     
Vikupor KC, plater 10 .0 2000 1000 2 .000  108130
PVC oppskummet, blank 10 .0 2500 1000 2 .500  
Kvalitet: Ekstrudert 10 .0 3000 1000 3 .000  
Farge: Hvit 652 10.0 3000 1250 3.750  107764
Egenvekt: 0,55 g/cm3 10 .0 3000 1560 4 .680  
     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

     



118

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  122631
PVC oppskummet                 5 .0 3050 1220 3 .721  117360
Kvalitet: Ekstrudert                           8 .0 3050 1220 3 .721  117361
Farger: Sort KB 37     
Egenvekt: 0,70 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  107754
PVC oppskummet                 5 .0 3050 1220 3 .721  107755
Kvalitet: Ekstrudert                           8 .0 3050 1220 3 .721  107756
Farger: Grønn PW 18     
Egenvekt: 0,70 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  107730
PVC oppskummet                 5 .0 3050 1220 3 .721  107731
Kvalitet: Ekstrudert                           8 .0 3050 1220 3 .721  107732
Farger: Rød MJ 21     
Egenvekt: 0,70 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  117417 
PVC oppskummet                 3 .0 3050 1220 3 .721  107736
Kvalitet: Ekstrudert                           5 .0 3050 1220 3 .721  122768
Farger: Gul HP 26 5.0 3050 1220 3.721  206252
Egenvekt: 0,70 g/cm3 8 .0 3050 1220 3 .721  107738
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse) 
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     
     
Vikupor plater 3 .0 3025 1220 3 .691  122763
PVC oppskummet 5 .0 3025 1220 3 .691  127519
Kvalitet: Ekstrudert 8 .0 3025 1220 3 .691  127520
Farger: Gul HP 27     
Egenvekt: 0,70 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
Vikupor plater 3 .0 3025 1220 3 .691  107745
PVC oppskummet 5 .0 3025 1220 3 .691  123609
Kvalitet: Ekstrudert     8 .0 3025 1220 3 .691  107747
Farge: Grå HG 36     
Egenvekt: 0,55 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  107727
PVC oppskummet 3 .0 3050 1530 4 .667  116111
Kvalitet: Ekstrudert     5 .0 3050 1220 3 .721  105295
Farge: Grå RAL 7036 8 .0 3050 1220 3 .721  123610
Egenvekt: 0,55 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  122631
PVC oppskummet                  5 .0 3050 1220 3 .721  117360
Kvalitet: Ekstrudert             8 .0 3050 1220 3 .721  107750
Farge: Sort KB 37     
Egenvekt: 0,55 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3025 1220 3 .691  122710
PVC oppskummet                  5 .0 3025 1220 3 .691  122769
Kvalitet: Ekstrudert             8 .0 3025 1220 3 .691  126042
Farge: Blå FL 29     
Egenvekt: 0,55 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3025 1220 3 .691  107739
PVC oppskummet                  5 .0 3025 1220 3 .691  125323
Kvalitet: Ekstrudert             8 .0 3025 1220 3 .691  107741
Farge: Blå FL 28     
Egenvekt: 0,55 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm     

Vikupor plater 3 .0 3050 1220 3 .721  107751
PVC oppskummet                  5 .0 3050 1220 3 .721  107752
Kvalitet: Ekstrudert             8 .0 3050 1220 3 .721  107753
Farge: Elfenben RH 15     
Egenvekt: 0,55 g/cm3     
Toleranse tykkelse: +/- (0,1 + 0,05 x tykkelse)     
Toleranse bredde: +2,5/0 mm     
Toleranse lengde: +10,0/0 mm      
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Materialbetegnelse: a/d b Leveringsform Teorivekt Varenr.
 mm mm  ca. kg/m 
PVC CAW Sveisetråd 2 .0  Kveil 0 .004 109463
Form: Rund (RD) 3.0  Snelle 0.010 109473
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0  Kveil 0 .010 103851
Farge: Grå RAL 7011 3 .0  Stenger á 1 m 0 .010 103848
Egenvekt: 1,44 g/cm3 4 .0  Kveil 0 .018 
 4 .0  Stenger á 1 m 0 .018 
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg 5 .0  Kveil 0 .029 
Sneller: Ca . 2,5 - 3,0 kg 5 .0  Stenger á 1 m 0 .029 
1 m Stenger: Ca . 2 kg     
     
PVC CAW Sveisetråd 3 .0  Snelle 0 .010 111176
Form: Rund (RD) 3.0  Kveil 0.010 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0  Stenger á 1 m 0 .010 109145
Farge: Hvit 4.0  Stenger á 1 m 0.018 
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
     
PVC CAW Sveisetråd 4 .0 2 .6 Stenger á 2 m 0 .012 
Form: Trekantet (TA 90) 5.0 3.3 Kveil 0.018 103854
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 3 .3 Stenger á 1 m 0 .018 124394
Farge: Grå RAL 7011 6 .0 4 .3 Stenger á 1 m 0 .029 
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
Stenger á 2 m: Ca . 4,0 kg     
     
PVC CAW Sveisetråd 5 .0 3 .0 Stenger á 1 m 0 .014 123473
Form: Trekantet (TA 80) 6.0 4.0 Kveil 0.020 109132
Farge: Grå RAL 7011 6 .0 4 .0 Stenger á 1 m 0 .020 113689
Egenvekt: 1,44 g/cm3 7 .0 5 .0 Stenger á 1 m 0 .029 
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
Stenger á 1 m: Ca . 2,0 kg     
     
PVC CAW Sveisetråd 5 .0 3 .0 Stenger á 1 m 0 .014 
Form: Trekantet (TA 80)     
Farge: Hvit     
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
Stenger á 1 m: Ca . 2,0 kg     
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Materialbetegnelse: a/d b Leveringsform Teorivekt Varenr.
 mm mm  ca. kg/m 
PVC CAW Sveisetråd 5 .0 3 .5 Stenger á 1 m 0 .017 
Form: Drilling (TL) 5.0 3.5 Kveil 0.017 
Farge: Grå RAL 7011     
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
Stenger á 1 m: Ca . 2,0 kg     
     
PVC CAW Sveisetråd 3 .0  Stenger á 1 m 0 .010 
Form: Rund (RD) 4.0  Stenger á 1 m 0.018 
Kvalitet: Ekstrudert     
Farge: Rød     
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
1 m Stenger: Ca . 2 kg     
     
PVC Glas Sveisetråd 3 .0  Kveil 0 .010 
Form: Rund (RD) 3.0  Stenger á 1 m 0.010 
Kvalitet: Ekstrudert 4 .0  Kveil 0 .018 
Farge: Klar 4 .0  Stenger á 1 m 0 .018 
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
Kveil: Ca . 3,0 - 4,0 kg     
1 m Stenger: Ca . 2 kg     
     
PVC Glas Sveisetråd 5 .0 3 .0 Stenger á 1 m 0 .014 116670
Form: Trekantet (TA 80)     
Farge: Klar     
Egenvekt: 1,44 g/cm3     
     
Stenger á 1 m: Ca . 2,0 kg     
     
PVC Sveisetråd 6 .0  80 mm  109132 
WA155 PVC Sveisetråd SP499  4 .0   Stenger á 1 m   111148
WA155 PVC Sveisetråd Grey  3 .0   Stenger á 1 m   109478
WA155 PVC Sveisetråd SP496   
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Materialpresentasjon PMMA
Anvendelsesområde
Det fremstilles meget attraktive produkter av PMMA, og derfor anvendes materialet 
til dekorasjon, displays og lignende .
Utendørs er det også naturlig å bruke PMMA, da det har en meget god værbestan-
dighet .
På grunn av at PMMA har svært gode optiske og mekaniske egenskaper erstatter 
det i mange tilfeller applikasjoner, hvor man tidligere brukte glass . Klare PMMA 
plater brukes som vindusruter, avskjerminger omkring arbeidsplasser, ruter til cam-
pingvogner m .v .
Allerede før 2 . verdenskrig begynte man å bruke PMMA til ruter i fly . Formede deler 
i PMMA  anvendes som kabinetter og andre deler til maskiner og apparater . Man 
bruker PMMA i stor utstrekning til skilt, displays og montre, f .eks . på museer samt 
til modeller og kunstverk .
Til bygningsformål brukes PMMA til overdekninger, dobbeltplater til drivhus og 
overlys, vaskekummer, badekar og lignende sanitære installasjoner .
PMMA-rør brukes til måleglass og lignende . Til serieproduksjon benyttes PMMA til 
en rekke emner, og ofte i kombinasjoner med andre materialer for å gi optimale 
løsninger .

Karakteristika
PMMA bør velges, hvor det er bruk for:
• Et optisk fint og klart materiale
• Stor stivhet
• Høy overflateglans og hardhet
• Resistens overfor basiske oppløsninger og fortynnede syrer samt upolære 
 løsemidler
• Et sikkert værbestandig (UV-stråling) materiale

PMMA bør unngås ved:
• Anvendelse med sterkere løsemidler
• Kontakt med alkohol, bensin og konsentrerte syrer
• Høye spenningsnivåer

Egenskaper
Mekaniske
PMMA er et utpreget stivt og hardt materiale, men stivheten reduseres ved stigende 
temperatur . De tillatte spenninger er høye, men deformasjonen skal holdes lav – 
0,7% ved trekk . Det er viktig å ta høyde for at det ikke er indre spenninger i emnet 
etter forarbeidningen, da dette kan føre til sprekker .
Materialet er kjervfølsomt, og det er  nødvendig å  sikre myke overganger, grading 
og lignende for å hindre kjervdannelse .
Selv om PMMA er sprøtt, har det likevel 8 ganger bedre slagstyrke enn glass . Det 
finnes kvaliteter med ekstra god slagstyrke .
PMMA har hard overflate, likevel finnes kvaliteter med spesiell slitefast overflate . 

Termiske
PMMA kan anvendes normalt i temperaturområdet fra -40 til +70°C. Glassover-
gangstemperaturen ligger ved godt 100°C.

Elektriske
PMMA har gode elektriske isolerende egenskaper, men anvendes av andre grunner 
normalt ikke til elektriske apparater .

Optiske
PMMA har gode optiske egenskaper med  lysgjennomgang på 92% for synlig lys . 
Når kanter poleres, oppnås et meget fint lysspill i materialet .
De mange spesialkvaliteter kan benyttes til ulike formål .
Perspex 0X02 kan f .eks . anvendes til solarier, fordi de brunende  UV-stråler pas-
serer .
Perspex nøytral 914 anvendes motsatt til solskjerming .

Fysiologiske
PMMA kan anvendes i kontakt med næringsmidler . FDA i USA og BGA i Tyskland  
har regler for PMMA til dette formål . Ved blokkstøpte kvaliteter skal man være opp-
merksom på monomerinnhold .

Kjemikalieresistens
PMMA er bestandig overfor alifatiske løsningsmidler (upolære ), vanlige syrer, baser 
og fett .
PMMA har lav fukt- og vannabsorbsjon .
Det bør ikke anvendes sammen med de fleste løsemidler især ikke de polære, 
bensin og konsentrerte syrer . Alkohol angriper de ekstruderte kvaliteter, men de 
blokkstøpte tåler det fortynnet . Spenningskorrosjon kommer ved indre spenninger 
og kontakt med flere av ovenstående grupper .
Det finnes typer med forbedret resistens .

Vær og UV-stabilitet
PMMA er meget bestandig overfor UV-lys og derfor velegnet til utendørsanven-
delse .

Brann
PMMA brenner på lignende måte som hardt tre, men med liten røykutvikling . Lukten 
etter slukking av flammen er frukt liknende . Støpte kvaliteter brenner uten å dryppe 
i motsetning til den ekstruderte, som brenner lettere og drypper . Gnistantennelses-
temperaturen er på 180°C, og selvantennes ved 450°C .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Ved bearbeiding skal man unngå å tilføre emnet store indre spenninger . Derfor skal 
verktøyet skjære godt, og oppvarmning unngås . Bruk aldri kjølemidler, som benyt-
tes til bearbeiding av metaller, da de kan inneholde aggressive stoffer .
Polering kan utføres med  et fint resultat, men pass på oppvarmning . Laserskjæring 
kan gi et fint resultat med en kant, som ikke krever etterpolering .

Termoforming
Varmforming av PMMA er en vanlig metode . Man kan både termoforme og blåse 
emner i PMMA og er således et typisk amorft materiale . Det betyr at materialet er 
lett å termoforme . Støpte kvaliteter  yter noe større motstand enn de ekstruderte . 
Ved knekking benytter man et infrarødt varmelegeme til å varme opp linjen . Tempe-
raturen for forming i støpt PMMA ligger mellom 150-180°C og for ekstrudert PMMA 
mellom 140-150°C.
Ekstrudert PMMA er lettest å forme .

Sammenføyninger
Ved montering av PMMA på metall med skruer bør man notere at PMMA og metall 
har forskjellige utvidelseskoeffesienter . PMMA vil f .eks . utvides 6 ganger mer enn 
stål . Man bør velge en monteringsmetode der  det er temperatursvingninger som 
kan kompensere for de forskjellige utvidelseskoeffisienter

Liming
Limes  PMMA mot PMMA, og konstruksjonen ikke utsettes for UV-bestråling, kan 
man anvende kloroform eller methylenchlorid som lim . Dette gjelder dog ikke for 
akvarier eller under vann .
Områder som er utsatt for større mekanisk belastning og utsettes for UV-bestråling, 
anvendes polymerisasjonslim . Ved limning av PMMA og andre materialer kan man 
anvende kontaktlim .

Sveising
Man kan sveise PMMA med ultralyd . Varmluftsveising med PVC tråd eller PMMA er 
mulig. Ved sveising med PVC-tråd bør temperaturen ligge mellom 170-200°C, og 
ved sveising med PMMA-tråd bør temperaturen ligge mellom 170-180°C.

Overflatebehandling
Silketrykk gir godt resultat og benyttes hyppig . Kontakt fargeleverandøren om rette 
fremgangsmåte og fargetype . Farger og maling på akrylbasis kan anvendes . Var-
somhet skal utvises ved bruk av fortynner, da det kan angripe materialet .
Grundig rengjøring før overflatebehandling er nødvendig for å sikre god vedheft . 
Vasking med sulfater, vann og bløte, rene kluter anbefales .
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Vekt Varenr.
 mm mm mm kg/m 
PMMA, bolt Ø    2 +/-0,1 1000 0 .004 
Kvalitet: Støpt, polert Ø    3 +/-0,1 1000 0 .008 
Farge: Klar Ø    4 +/-0,1 1000 0 .015 
Egenvekt: 1,20 g/cm3 Ø    5 +/-0,1 1000 0 .023 106012
 Ø    6 +/-0,1 1000 0 .033 
Toleranse på lengde: +2,0/0 mm Ø    7 +/-0,1 1000 0 .045 
 Ø    8 +/-0,1 1000 0 .059 
 Ø    9 +/-0,1 1000 0 .075 
 Ø  10 +/-0,1 1000 0 .093 107181
 Ø  11 +/-0,1 1000 0 .112 
 Ø  12 +/-0,1 1000 0 .133 107182
 Ø  13 +/-0,1 1000 0 .157 108344
 Ø  14 +/-0,1 1000 0 .182 
 Ø  15 +/-0,1 1000 0 .209 107183
 Ø  16 +/-0,1 1000 0 .237 
 Ø  17 +/-0,1 1000 0 .268 
 Ø  18 +/-0,1 1000 0 .300 107185
 Ø  19 +/-0,1 1000 0 .335 
 Ø  20 +/-0,1 1000 0 .371 107186
 Ø  21 +/-0,1 1000 0 .400 
 Ø  22 +/-0,1 1000 0 .449 
 Ø  23 +/-0,1 1000 0 .480 
 Ø  24 +/-0,1 1000 0 .523 
 Ø  25 +/-0,1 1000 0 .579 107188
 Ø  26 +/-0,1 1000 0 .613 
 Ø  28 +/-0,1 1000 0 .710 
 Ø  30 +/-0,3 1000 0 .834 107189
 Ø  32 +/-0,3 1000 0 .927 
 Ø  35 +/-0,3 1000 1 .135 
 Ø  36 +/-0,3 1000 1 .173 
 Ø  38 +/-0,3 1000 1 .306 
 Ø  40 +/-0,3 1000 1 .483 107191
 Ø  45 +/-0,3 1000 1 .877 
 Ø  50 +/-0,3 1000 2 .317 107192
 Ø  55 +/-0,3 1000 2 .803 
 Ø  60 +/-0,3 1000 3 .336 107193
 Ø  65 +/-0,5 1000 3 .916 
 Ø  70 +/-0,5 1000 4 .541 106029
 Ø  75 +/-0,5 1000 5 .213 
 Ø  80 +/-0,5 1000 5 .931 106030
 Ø  85 +/-0,5 1000 6 .696 
 Ø  90 +/-0,5 1000 7 .507 
 Ø  95 +/-0,5 1000 8 .364 
 Ø100 +/-0,5 1000 9 .268 106032
 Ø110 +/-0,5 1000 11 .214 
 Ø120 +/-0,5 1000 13 .345 
 Ø130 +/-0,5 1000 15 .662 
 Ø140 +/-0,5 1000 18 .165 
 Ø150 +/-0,5 1000 20 .520 
 Ø160 +/-0,5 1000 23 .329 
 Ø170 +/-0,5 1000 26 .317 
 Ø180 +/-0,5 1000 29 .485 
 Ø190 +/-0,5 1000 32 .833 
 Ø200 +/-0,5 1000 36 .360
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Materialbetegnelse: Utv. Ø Tol. Utv. Ø Innv. Ø Tol. Innv. Ø Lengde Varenr.
 mm mm mm mm mm 
PMMA, rør Ø    7 +/-1,0 Ø    5 +/-1,5 2000 
Kvalitet: Ekstrudert Ø    8 +/-1,0 Ø    4 +/-1,5 2000 103428
Farge: Klar Ø  10 +/-1,0 Ø    6 +/-1,5 2000 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø  10 +/-1,0 Ø    7 +/-1,5 2000 103429
 Ø  10 +/-1,0 Ø    8 +/-1,5 2000 108704
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø  12 +/-1,0 Ø    6 +/-1,5 2000 
 Ø  12 +/-1,0 Ø    8 +/-1,5 2000 103432
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø  12 +/-1,0 Ø  10 +/-1,5 2000 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø  13 +/-1,0 Ø    9 +/-1,5 2000 
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø  13 +/-1,0 Ø  10 +/-1,5 2000 103434
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø  14 +/-1,0 Ø    8 +/-1,5 2000 
 Ø  14 +/-1,0 Ø  10 +/-1,5 2000 
 Ø  15 +/-1,0 Ø    9 +/-1,5 2000 
 Ø  15 +/-1,0 Ø  10 +/-1,5 2000 
 Ø  15 +/-1,0 Ø  11 +/-1,5 2000 103437
 Ø  16 +/-1,0 Ø  12 +/-1,5 2000 
 Ø  18 +/-1,0 Ø  12 +/-1,5 2000 
 Ø  18 +/-1,0 Ø  14 +/-1,5 2000 
 Ø  20 +/-1,0 Ø  14 +/-1,5 2000 103440
 Ø  20 +/-1,0 Ø  16 +/-1,5 2000 103441
 Ø  22 +/-1,0 Ø  16 +/-1,5 2000 
 Ø  22 +/-1,0 Ø  18 +/-1,5 2000 
 Ø  24 +/-1,0 Ø  18 +/-1,5 2000 
 Ø  24 +/-1,0 Ø  20 +/-1,5 2000 
 Ø  25 +/-1,0 Ø  19 +/-1,5 2000 103443
 Ø  25 +/-1,0 Ø  21 +/-1,5 2000 103442
 Ø  26 +/-1,0 Ø  20 +/-1,5 2000 
 Ø  26 +/-1,0 Ø  22 +/-1,5 2000 
 Ø  28 +/-1,0 Ø  22 +/-1,5 2000 
 Ø  28 +/-1,0 Ø  24 +/-1,5 2000 
 Ø  30 +/-1,0 Ø  20 +/-1,5 2000 103446
 Ø  30 +/-1,0 Ø  22 +/-1,5 2000 120746
 Ø  30 +/-1,0 Ø  24 +/-1,5 2000 103445
 Ø  30 +/-1,0 Ø  26 +/-1,5 2000 103444
 Ø  32 +/-1,0 Ø  24 +/-1,5 2000 
 Ø  32 +/-1,0 Ø  26 +/-1,5 2000 
 Ø  32 +/-1,0 Ø  28 +/-1,5 2000 
 Ø  34 +/-1,0 Ø  28 +/-1,5 2000 
 Ø  34 +/-1,0 Ø  30 +/-1,5 2000 
 Ø  36 +/-1,0 Ø  30 +/-1,5 2000 
 Ø  36 +/-1,0 Ø  32 +/-1,5 2000 
 Ø  38 +/-1,0 Ø  32 +/-1,5 2000 
 Ø  40 +/-1,0 Ø  30 +/-1,5 2000 
 Ø  40 +/-1,0 Ø  32 +/-1,5 2000 107130
 Ø  40 +/-1,0 Ø  34 +/-1,5 2000 103449
 Ø  40 +/-1,0 Ø  36 +/-1,5 2000 103448
 Ø  44 +/-1,0 Ø  34 +/-1,5 2050 
 Ø  44 +/-1,0 Ø  36 +/-1,5 2050 
 Ø  44 +/-1,0 Ø  38 +/-1,5 2050 
 Ø  45 +/-1,0 Ø  39 +/-1,5 2050 
 Ø  50 +/-1,0 Ø  40 +/-1,5 2050 
 Ø  50 +/-1,0 Ø  42 +/-1,5 2050 103454
 Ø  50 +/-1,0 Ø  44 +/-1,5 2050 103453
 Ø  50 +/-1,0 Ø  46 +/-1,5 2050 
 Ø  56 +/-1,0 Ø  48 +/-1,5 2050 
 Ø  56 +/-1,0 Ø  50 +/-1,5 2050 
 Ø  60 +/-1,0 Ø  50 +/-1,5 2050 
 Ø  60 +/-1,0 Ø  52 +/-1,5 2050 103457
 Ø  60 +/-1,0 Ø  54 +/-1,5 2050 103456
 Ø  60 +/-1,0 Ø  56 +/-1,5 2050 
 Ø  64 +/-1,0 Ø  54 +/-1,5 2050 123735
 Ø  64 +/-1,0 Ø  56 +/-1,5 2050 
 Ø  64 +/-1,0 Ø  58 +/-1,5 2050 
 Ø  64 +/-1,0 Ø  60 +/-1,5 2050 
 Ø  70 +/-1,0 Ø  60 +/-1,5 2050 
 Ø  70 +/-1,0 Ø  62 +/-1,5 2050 
 Ø  70 +/-1,0 Ø  64 +/-1,5 2050 103459
 Ø  70 +/-1,0 Ø  66 +/-1,5 2050 
 Ø  76 +/-1,0 Ø  66 +/-1,5 2050 111174
 Ø  76 +/-1,0 Ø  68 +/-1,5 2050 103462
 Ø  76 +/-1,0 Ø  70 +/-1,5 2050 
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Materialbetegnelse: Utv. Ø Tol. Utv. Ø Gods Tol. Gods Lengde Varenr.
 mm % mm % mm 
PMMA, rør Ø  80 +/-1,0 Ø  70 +/-1,5 2050 
Kvalitet: Ekstrudert Ø  80 +/-1,0 Ø  72 +/-1,5 2050 103465
Farge: Klar Ø  80 +/-1,0 Ø  74 +/-1,5 2050 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø  80 +/-1,0 Ø  76 +/-1,5 2050 
 Ø  90 +/-1,0 Ø  80 +/-1,5 2050 
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø  90 +/-1,0 Ø  82 +/-1,5 2050 
 Ø  90 +/-1,0 Ø  84 +/-1,5 2050 103467
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø  90 +/-1,0 Ø  86 +/-1,5 2050 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø100 +/-1,0 Ø  90 +/-1,5 2050 103472
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø100 +/-1,0 Ø  92 +/-1,5 2050 
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø100 +/-1,0 Ø  94 +/-1,5 2050 103470
 Ø100 +/-1,0 Ø  96 +/-1,5 2050  
PMMA, rør Ø110 +/-1,0 Ø100 +/-1,5 2050 103474
Kvalitet: Ekstrudert Ø110 +/-1,0 Ø102 +/-1,5 2050 
Farge: Klar Ø110 +/-1,0 Ø104 +/-1,5 2050 103473
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø120 +/-1,0 Ø110 +/-1,5 2050 
 Ø120 +/-1,0 Ø112 +/-1,5 2050 
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø120 +/-1,0 Ø114 +/-1,5 2050 103475
 Ø125 +/-1,0 Ø115 +/-1,5 2050 
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø125 +/-1,0 Ø117 +/-1,5 2050 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø125 +/-1,0 Ø119 +/-1,5 2050 
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø130 +/-1,0 Ø120 +/-1,5 2050 
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø130 +/-1,0 Ø122 +/-1,5 2050 
 Ø130 +/-1,0 Ø124 +/-1,5 2050 
 Ø134 +/-1,0 Ø124 +/-1,5 2050 
 Ø134 +/-1,0 Ø126 +/-1,5 2050 
 Ø134 +/-1,0 Ø128 +/-1,5 2050 103483
 Ø150 +/-1,0 Ø140 +/-1,5 2050 
 Ø150 +/-1,0 Ø142 +/-1,5 2050 
 Ø150 +/-1,0 Ø144 +/-1,5 2050 103484
 Ø160 +/-2,0 Ø150 +/-2,5 2050 
 Ø160 +/-2,0 Ø152 +/-2,5 2050 
 Ø160 +/-2,0 Ø154 +/-2,5 2050 
 Ø170 +/-2,0 Ø160 +/-2,5 2050 
 Ø170 +/-2,0 Ø162 +/-2,5 2050 
 Ø170 +/-2,0 Ø164 +/-2,5 2050 
 Ø180 +/-2,0 Ø170 +/-2,5 2050 
 Ø180 +/-2,0 Ø172 +/-2,5 2050 103487
 Ø180 +/-2,0 Ø174 +/-2,5 2050 
 Ø185 +/-2,0 Ø175 +/-2,5 2050 
 Ø185 +/-2,0 Ø177 +/-2,5 2050 
 Ø185 +/-2,0 Ø179 +/-2,5 2050 
 Ø200 +/-2,0 Ø190 +/-2,5 2050 103492
 Ø200 +/-2,0 Ø192 +/-2,5 2050 
 Ø200 +/-2,0 Ø194 +/-2,5 2050 103489
 Ø220 +/-2,0 Ø210 +/-2,5 2050 
 Ø220 +/-2,0 Ø212 +/-2,5 2050 
 Ø220 +/-2,0 Ø214 +/-2,5 2050 
 Ø240 +/-2,0 Ø230 +/-2,5 2050 
 Ø240 +/-2,0 Ø232 +/-2,5 2050 
 Ø240 +/-2,0 Ø234 +/-2,5 2050 
 Ø250 +/-2,0 Ø240 +/-2,5 2050 
 Ø250 +/-2,0 Ø242 +/-2,5 2050 
  Ø250 +/-2,0 Ø244 +/-2,5 2050 103493
 Ø300 +/-3,0 Ø240 +/-3,5 2050 
 Ø300 +/-3,0 Ø242 +/-3,5 2050 
  Ø300 +/-3,0 Ø244 +/-3,5 2050 
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Materialbetegnelse: Utv. Ø Tol. Utv. Ø Gods Tol. Gods Lengde Varenr.
 mm % mm % mm 
PMMA, rør Ø  50 +/-1,5 3 .0 +/-20,0 2030 
Kvalitet: Støpt polert Ø  50 +/-1,5 4 .0 +/-15,0 2030 
Farge: Klar Ø  50 +/-1,5 5 .0 +/-10,0 2030 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø  50 +/-1,5 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  50 +/-1,5 8 .0 +/-10,0 2030 
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø  50 +/-1,5 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  60 +/-1,5 3 .0 +/-20,0 2030 
Toleranse på lengde: +/-1,0 mm Ø  60 +/-1,5 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø  60 +/-1,5 5 .0 +/-10,0 2030 
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø  60 +/-1,5 6 .0 +/-10,0 2030 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø  60 +/-1,5 8 .0 +/-10,0 2030 
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø  60 +/-1,5 10 .0 +/-10,0 2030 
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø  70 +/-1,5 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø  70 +/-1,5 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø  70 +/-1,5 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  70 +/-1,5 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  70 +/-1,5 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  70 +/-1,5 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  80 +/-1,5 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø  80 +/-1,5 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø  80 +/-1,5 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  80 +/-1,5 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  80 +/-1,5 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  80 +/-1,5 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  90 +/-1,5 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø  90 +/-1,5 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø  90 +/-1,5 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  90 +/-1,5 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  90 +/-1,5 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø  90 +/-1,5 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø100 +/-1,5 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø110 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø120 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø125 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø134 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø139 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv. Ø Tol. Utv. Ø Gods Tol. Gods Lengde Varenr.
 mm % mm % mm 
PMMA, rør Ø139 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
Kvalitet: Støpt polert Ø139 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
Farge: Klar Ø139 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø139 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø139 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø139 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø139 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
Toleranse på lengde: +/-1,0 mm Ø150 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø150 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø150 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø150 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø150 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø150 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø150 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø150 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030  
PMMA, rør Ø160 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
Kvalitet: Støpt polert Ø160 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
Farge: Klar Ø160 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø160 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø160 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø160 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø160 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
Toleranse på lengde: +/-1,0 mm Ø160 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø185 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø185 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø185 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø185 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø185 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø185 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø185 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø200 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø220 +/-1,0 16 .0 +/-10,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø240 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 3 .0 +/-20,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø250 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø300 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Utv. Ø Tol. Utv. Ø Gods Tol. Gods Lengde Varenr.
 mm % mm % mm
PMMA, rør Ø320 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 107136
Kvalitet: Støpt polert Ø350 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
Farge: Klar Ø350 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 Ø350 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø350 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
Alle rør leveres med PE beskyttelsesfilm . Ø350 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø350 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
Toleranse på lengde: +/-1,0 mm Ø350 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø400 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
Leveranser fra verk leveres med følgende minimumsmengder: Ø400 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
Ø    8 - Ø  20 mm:   10 stk . pr . pakke Ø400 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
Ø  22 - Ø  36 mm:     5 stk . pr . pakke Ø400 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
Ø  38 - Ø250 mm:     1 stk . pr . pakke Ø400 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø400 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø400 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030 
 Ø457 +/-1,0 4 .0 +/-15,0 2030 
 Ø457 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø457 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø457 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø500 +/-1,0 5 .0 +/-10,0 2030 
 Ø500 +/-1,0 6 .0 +/-10,0 2030 
 Ø500 +/-1,0 7 .0 +/-10,0 2030 
 Ø500 +/-1,0 8 .0 +/-10,0 2030 
 Ø500 +/-1,0 10 .0 +/-10,0 2030 
 Ø500 +/-1,0 12 .0 +/-10,0 2030  

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA, plater 1 .5 3050 2050 6 .253 
Altuglas 2 .0 3050 2050 6 .253 104750
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 2.0 2050 1510 3.096 125334
Farge: Klar 200 10000 2 .5 3050 2050 6 .253 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 3 .0 3050 2050 6 .253 104757
 3 .0 3050 2050 6 .253 109630
 3 .0 2050 1525 3 .126 109612
 4 .0 3050 2050 6 .253 104764
 4 .0 2050 1510 3 .096 125335
 5 .0 3050 2050 6 .253 104772
 5 .0 2050 1510 3 .096 125336
 6 .0 3050 2050 6 .253 104780
 6 .0 2050 1510 3 .096 125337
 8 .0 3050 2050 6 .253 107200
 8 .0 2050 1510 3 .096 125338
 10 .0 3050 2050 6 .253 107201
 10 .0 3050 2050 6 .253 104787
PMMA, plater 2 .0 3050 2050 6 .253 117369
Perspex 3 .0 3050 2050 6 .253 104955
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Klar 0x00     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 2 .0 3050 2050 6 .253 117369
Altuglas 3 .0 3050 2050 6 .253 104912
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 104913
Farge: Opal 200 27000 (33 % lystransmisjon) 5.0 3050 2050 6.253 117202
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 2 .0 3050 2050 6 .253 112135
Perspex 4 .0 3050 2050 6 .253 104919
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Opal 1x10     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 116500
Altuglas     
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Opal 200 27001 (40 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 2 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas 3 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 
Farge: Opal 200 27005 (83 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas 4 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Opal 200 27006 (68 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas 4 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 5.0 3050 2050 6.253 
Farge: Opal 200 27007 (50 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 2 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas 3 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 
Farge: Opal 200 27008 (38 % lystransmisjon) 5.0 3050 2050 6.253 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 6 .0 3050 2050 6 .253 

PMMA, plater, ekstra slagfast 2 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas EI 25 3 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 
Farge: Klar 271 10000 5 .0 3050 2050 6 .253 
Egenvekt: 1,17 g/cm3 6 .0 3050 2050 6 .253 

PMMA, plater, ekstra slagfast 2 .0 3050 2050 6 .253 107804
Altuglas EI 50 3 .0 3050 2050 6 .253 107802
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 107801
Farge: Klar 271 10000 5 .0 3050 2050 6 .253 107803
Egenvekt: 1,16 g/cm3 6 .0 3050 2050 6 .253 

PMMA, plater, ekstra slagfast 2 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas EI 60 3 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 
Farge: Klar 271 10000 5 .0 3050 2050 6 .253 
Egenvekt: 1,15 g/cm3 6 .0 3050 2050 6 .253 

PMMA, plater, ekstra slagfast                                  2 .0 3050 2050 6 .253 110170
Perspex IM60                                                              3 .0 3050 2050 6 .253 110189
Kvalitet: Ekstrudert (EX)                                              2.0 3050 2050 6.253 118479
Farge: Klar 0x00     
Egenvekt: 1,16 g/cm3     

PMMA, plater  3 .0 3050 2050 6 .253 
Altuglas 5 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Klar 226 10001, UV transmitterende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater  2 .0 3050 2050 6 .253 125259
Altuglas 3 .0 3050 2050 6 .253 107217
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Klar 227 10000, antirefleks     
Egenvekt: 1,19 g/cm3      
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 107214
Altuglas     
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Sort 200 48000, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater                                                             5 .0 3050 1500 4 .575 118404
Mønster 110 og 200                                                  5 .0 3050 1500 4 .575 
Kvalitet: Ekstrudert (EX)                                             6.0 3050 1500 4.575 118410
Farge: Klar og Bronse                                                  6 .0 3050 1500 4 .575 118416
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA, plater 2 .0 3050 2050 6 .253 
Barlo XT Soft tone 3 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX) 4.0 3050 2050 6.253 
Farge: Klar, Dual soft tone 5 .0 3050 2050 6 .253 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 6 .0 3050 2050 6 .253 
 8 .0 3050 2050 6 .253 
     
PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 
Barlo XT Soft tone 4 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Hvit 024, Dual soft tone     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 
Barlo XT Soft tone 4 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Blå 019, Dual soft tone     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA, plater 3 .0 3050 2050 6 .253 
Barlo XT Soft tone 4 .0 3050 2050 6 .253 
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Grønn 101, Dual soft tone     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA, plater 2 .0 2440 1220 2 .977 110210
Altuglas 3 .0 2440 1220 2 .977 110226
Kvalitet: Ekstrudert (EX)     
Farge: Speil, klar     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
 
PMMA, plater 2 .0 3050 2030 6 .192 107950
Altuglas 3 .0 3050 2030 6 .192 107830
Kvalitet: Støpt (CN) 4.0 3050 2030 6.192 107831
Farge: Klar 100 10000 5 .0 3050 2030 6 .192 107832
Egenvekt: 1,19 g/cm3 6 .0 3050 2030 6 .192 107834
 8 .0 3050 2030 6 .192 107836
 10 .0 3050 2030 6 .192 107837
 12 .0 3050 2030 6 .192 107839
 15 .0 3000 2000 6 .000 107841
 20 .0 2000 1250 2 .500 125326
 25 .0 2020 1320 2 .666 117402
PMMA, blokk 30 .0 3000 2000 6 .000 
Altuglas 40 .0 2000 1250 2 .500 
Kvalitet: Støpt (CN) 50.0 2000 1250 2.500 
Farge: Klar 160 10001     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk.
PMMA, plater 3 .0 2030 1270 2 .578 108336
Perspex 3 .0 3050 2030 6 .192 104759
Kvalitet: Støpt (CN) 4.0 2030 1270 2.578 108342
Farge: Klar 0x00 4 .0 3050 2030 6 .192 104765
Egenvekt: 1,2 g/cm3 5 .0 2030 1270 2 .578 108351
 5 .0 3050 2030 6 .192 104773
 6 .0 2030 1270 2 .578 108383
 6 .0 3050 2030 6 .192 104783
 8 .0 2030 1270 2 .578 108392
 8 .0 3050 2030 6 .192 104786
 10 .0 2030 1270 2 .578 108397
 10 .0 3050 2030 6 .192 104788
 12 .0 3050 2030 6 .192 104789
 15 .0 3050 2030 6 .192 104792
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Klar 123 10000, UV-transmitterende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Opal 100 27000 (40 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Opal 100 27002 (26 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107874
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 107875
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 107876
Farge: Opal 100 27006 (29 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 107877
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 107973
 10 .0 3050 2030 6 .192 122678
PMMA plater 3 .0 2030 1270 2 .578 118379
Perspex 3 .0 3050 2030 6 .192 104905
Kvalitet: Støpt (CN) 3.0 2030 1520 3.086 122401
Farge: Opal 028 4 .0 2030 1270 2 .578 118380
Egenvekt: 1,2 g/cm3 4 .0 3050 2030 6 .192 104917
 5 .0 2030 1270 2 .578 118381
 5 .0 3050 2030 6 .192 104922
 6 .0 2030 1270 2 .578 128691
 6 .0 3050 2030 6 .192 104927
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Opal 100 27013 (74 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Opal 100 27014 (82 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Opal 100 27017 (48 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Opal 100 27018 (82 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3      
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Opal 100 27019 (52 % lystransmisjon)     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Opal 100 27021 (28 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Hvit 101 47005, innfarget  6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107889
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 125251
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grå sot 100 16025, transparent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 2030 1520 3 .086 125465
Altuglas 3 .0 3050 2030 6 .192 111840
Kvalitet: Støpt (CN) 4.0 2030 1520 3.086 125467
Farge: Grå sot 9T20, transparent 4 .0 3050 2030 6 .192 118387
Egenvekt: 1,2 g/cm3 5 .0 2030 1520 3 .086 125466
 5 .0 3050 2030 6 .192 118389
 6 .0 3050 2030 6 .192 118391
 8 .0 3050 2030 6 .192 118393
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Bronse 100 16026, transparent (40 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Bronse 100 16032, transparent (18 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107861
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 125249
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 125250
Farge: Bronse 100 16036, transparent (63 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 125258
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Grå sot 100 16042, transparent (51 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Grå sot 100 16044, transparent (47 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Grå sot 100 16063, transparent (28 % lystransmisjon) 6.0 3050 2030 6.192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
 12 .0 3000 2000 6 .000  
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Gul 100 11008, transparent      
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 12000, transparent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107969
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 12007, transparent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 13000, transparent      
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107910
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 13016, transparent      
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 13020, transparent      
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Orange 100 15000, transparent      
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107932
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 125252
Farge: Glass look 101 14011, transparent 6 .0 3050 2030 6 .192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 107935
 10 .0 3050 2030 6 .192 
 12 .0 3050 2030 6 .192 
 15 .0 3000 2000 6 .000 
 20 .0 3000 2000 6 .000 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 112725
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 117527
Kvalitet: Støpt (CN) 8.0 3050 2030 6.192 112728
Farge: Dual satin, klar 145 10000     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 112729
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 117508
Kvalitet: Støpt (CN) 8.0 3050 2030 6.192 112731
Farge: Dual satin, opal 145 27014     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 112732
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 117524
Kvalitet: Støpt (CN) 8.0 3050 2030 6.192 112735
Farge: Dual satin, glas look, 145 14011     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 123234
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Dual satin, blå 145 13040     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 116814
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Dual satin, grå 145 18018     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 124056
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 123960
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Dual satin, sort 145 16077     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 125254
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 125253
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Klar mønstret 122 10000     
Egenvekt: 1,19 g/cm3

  
      
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Gul 100 21003, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107884
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Gul 100 21011, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Gul 100 21027, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107850
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Gul 100 21031, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Champagne 100 21007, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23000, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107884
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23003, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23004, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23008, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23010, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 125248
Altuglas 5 .0 3050 2030 6 .192 124111
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23012, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 107974
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 23022, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 22001, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 125246
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 22002, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 22003, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 22006, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Orange 100 25001, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 125247
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grønn 100 24001, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grønn 100 24002, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grønn 100 24003, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grønn 100 24015, translucent     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 115783
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 124781
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 122806
Farge: Sort 101 48000, innfarget 6 .0 3050 2030 6 .192 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 8 .0 3050 2030 6 .192 
 10 .0 3050 2030 6 .192 
 15 .0 3000 2000 6 .000 
 20 .0 3000 2000 6 .000 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Kremfarget 100 41000, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Rød 100 42005, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 43022, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 43023, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 43024, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 100 43017, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grønn 100 44002, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grå 100 48015, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grå 100 48007, innfarget     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Gul 127 31000, fluoriserende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Rød 127 32000, fluoriserende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Blå 127 33000, fluoriserende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Grønn 127 34000, fluoriserende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas     
Kvalitet: Støpt (CN)     
Farge: Orange 127 35000, fluoriserende     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 3 .0 3050 2030 6 .192 
Altuglas 4 .0 3050 2030 6 .192 
Kvalitet: Støpt (CN) 5.0 3050 2030 6.192 
Farge: Black 'n white 126 28000, satin     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     

PMMA plater 8 .0 3050 2030 6 .192 107953
Altuglas 10 .0 3050 2030 6 .192 112724
Kvalitet: Støpt (CN) 15.0 3050 2030 6.192 
Farge: Elit 143 10010     
Egenvekt: 1,19 g/cm3
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Areal Varenr.
 mm mm mm m2/stk. 
PMMA elektrisk ledende, plate 2 .0 2000 1000 2 .000 
PMMA AC 405 AS 3 .0 1380 1120 1 .546 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2000 1000 2 .000 
Farge: Klar 3 .0 2424 1212 2 .938 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 4 .0 1380 1120 1 .546 
 4 .0 2000 1000 2 .000 
 5 .0 1380 1120 1 .546 
 5 .0 2000 1000 2 .000 
 5 .0 2424 1212 2 .938 
 6 .0 1380 1120 1 .546 
 6 .0 2000 1000 2 .000 
 6 .0 2424 1212 2 .938 
 8 .0 2000 1000 2 .000 
 10 .0 2000 1000 2 .000 
PMMA elektrisk ledende, plate 3 .0 2000 1000 2 .000 
PMMA AC 415 AS 5 .0 2000 1000 2 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 5 .0 2424 1212 2 .938 
Farge: Transparent orange     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA elektrisk ledende, plate 2 .0 2000 1000 2 .000 
PMMA AC 425 AS 3 .0 2000 1000 2 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2000 1000 2 .000 
Farge: Transparent bronse 5 .0 2000 1000 2 .000 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 5 .0 2424 1212 2 .938 
 6 .0 2000 1000 2 .000 
 6 .0 2424 1212 2 .938 
PMMA elektrisk ledende, plate 3 .0 1380 1120 1 .546 
PMMA AH 405 AS med hard coat 3 .0 2000 1000 2 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 3 .0 2424 1212 2 .938 
Farge: Klar 5 .0 1380 1120 1 .546 
Egenvekt: 1,19 g/cm3 5 .0 2000 1000 2 .000 
     
PMMA elektrisk ledende, plate 3 .0 2000 1000 2 .000 
PMMA AH 415 AS med hard coat 5 .0 2000 1000 2 .000 
Kvalitet: Ekstrudert 6 .0 2000 1000 2 .000 
Farge: Transparent orange     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
     
PMMA elektrisk ledende, plate 3 .0 2000 1000 2 .000 
PMMA AH 425 AS med hard coat 5 .0 2000 1000 2 .000 
Kvalitet: Ekstrudert     
Farge: Transparent bronse     
Egenvekt: 1,19 g/cm3     
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Materialpresentasjon – Kydex®

Kydex® plater er fremstilt ved en materialesammensetning av PMMA og PVC . 
Denne sammensetningen gir materialene en ekstrem seighet . Platene ekstruderes i 
en lang rekke farger, mønstre, strukturer, tykkelser og kvaliteter . For å imøtekomme 
sluttbrukernes krav til vakuumforming og membranpressing samt ønsker om spe-
sifikke anvendelser, finnes det en bred vifte av materialkvaliteter med hver sine 
spesielle egenskaper .

Anvendelsesområder
De mange materialkvalitetene gjør det mulig å anvende Kydex® i mange applikasjo-
ner alt  fra ”pakking” av avansert medisinsk utstyr, interiørdeler, til fly, displays til 
veggkledning og møbeldeler .

Typiske anvendelser er:
• Hus, kabinetter,  innkapslinger
• Ventilasjonsdeler og rister
• Fly-, tog- og bussinteriør
• Kabinetter til grafiske maskiner
• Innredning og møbler
• Skjulte deler som f.eks. støtter og avskjerminger
• Transportkasser
• Vegg- og skapkledning til sykehussektoren
• Støtteskinner og andre hjelpemidler innnfor ortopeisk industri

Karakteristika
Kydex® plater har et bredt anvendelsesområde på grunn av følgende karakteristika:
• Glimrende kjemisk resistens
• Meget høy slagstyrke – høyere enn for PC
• Høy dimensjionsstabilitet
•  Glimrende brandhemmende egenskaper – Noen kvaliteter oppfyller selv de stren-

geste krav til materialer anvendt i tog-, buss- og flyindustrien
•  Fremragende formingsmessige egenskaper
•  Leveres i en lang rekke forskjellige kvaliteter, i et meget bredt fargespekter og med 

mange forskjellige overflatestrukturer

Egenskaper
Kjemikalieresistens
PMMA/PVC sammensetningen er mer resistent overfor konsentrerte kjemikalier 
enn andre termoplaster . Kydex lever opp til de høyeste krav om kjemiskresistens for 
termoplastiske materialer, som er definert i ASTM D-1784 standard for klasse 
12454-C for hard PVC . Vanskelige flekker, skrapemerker og graffiti kan fjernes fra 
Kydex® overflaten ved bruk av sterke rengjøringsmidler, og uten at overflaten foran-
dres eller blir skadet . Nettopp disse forholdene gjør materialet særdeles velegnet til 
applikasjoner i miljøer med krav til høy sterilitet – f .eks . innenfor sykehussektoren .

Slagstyrke
Ingen andre termoplastiske platematerialer kan klare slag, riper og andre ytre på-
virkninger som Kydex® . Avhengig av type kan det oppnås en kjærvslagstyrke på 
opp til 953 J/m . På grunn av materialets kombinasjon av ekstrem seighet og elasti-
sitet, kan Kydex® ved romtemperatur strekkes til dobbelt størrelse uten å knekke .

Brann
Avhengig av type får man Kydex plater med bl .a .  følgende normer for brannklas-
sifikasjon:
•  UL Std. 94 V-0
•  UL Std. 94 5V
•  FAR 25.853 a) og d)
•  MVSS 302 class I/A
•  BS 476/7 Class 1
Dette betyr at materialet oppfyller selv de strengeste krav innenfor fly-, tog- og 
buss industrien .

Dimensjonsstabilitet
På grunn av den lave vannabsorbasjon og den relativt lave termiske utvidelseskoef-
fisient, har konstruksjoner som er fremstilt av Kydex® en høy dimensjonsstabilitet .

Termoforming
Kydex er et fremragende materiale til termoforming . Materialet forener en lang rekke 
vesentlige egenskaper og prosessfordeler som eksempelvis: 
•  God formbarhet
•  Evne til å ivareta en ensartet godstykkelse
•  Lave syklustider
•  Gode dyptrekkingsegenskaper
•  Materialets seighet og mekaniske styrke minimerer behov for godstykkelse
•  Ingen fortørring
•  Billigere sluttprodukt enn emner fremstilt i eksempelvis branhemmende ABS og 

innfarget PC

Designfrihet
Kydex® gir enestående designmuligheter og fleksibilitet . Det skyldes bl .a . følgende 
fordeler med Kydex®:
•  Det finnes adskillige typer med egenskaper og sertifiserte normer som imøtekom-

mer spesielle applikasjoner
•  Det finnes 10 forskjellige standard overflatestrukturer
•  Det finnes 34 forskjellige standardfarger
•  Det finnes 25 spesialkvaliteter med hver sine særegne egenskaper, som gjør det 

mulig å finne en kvalitet til stort sett alle applikasjoner i  industrien
•  Der kreves en beskjeden minimumsmengde for fremstilling av kundespesifikke 

farger

Kvaliteter
Som nevnt finnes Kydex® i ca . 25 spesialkvaliteter og det utvikles løbende nye 
kvaliteter for å imøtekomme industriens skerpede materialemessige krav . 

Det brede produkt spekteret betyr, at Kydex® finnes i kvaliteter, som på det nærme-
ste er skreddersydd til den enkelte applikasjon . Ring og be om spesialbrosjyre  på 
denne unike materialeserien . 



PVC PMMA,
blend:
Varemerke:

Kydex®

Leveringsformer:
Plater
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
PVC/PMMA, plater 0 .7 2440 1220 2 .860
Kydex T 1 .0 2440 1220 4 .080
Farge: Leveres i 34 forskjellige standardfarger 1 .5 2440 1220 6 .130
Egenvekt: 1,35 g/cm3 (for standard Kydex T) 2.0 2440 1220 8.160
Overflate: Leveres med 10 forskjellige overflatestrukturer 2 .5 2440 1220 10 .200
 3 .0 2440 1220 12 .030
De angitte lengde- og breddemål er standardformatet . Kydex 4 .0 2440 1220 15 .900
kan leveres på fix-mål mot en minimumsmengde på kun 4 .5 2440 1220 18 .060
500 kg . 5 .0 2440 1220 20 .100
 6 .0 2440 1220 24 .070
Kydex leveres i 34 standardfarger, men spesifikke kundefarger  7 .0 2440 1220 28 .040
leveres mot en minimumsmengde på kun 500 kg . 8 .0 2440 1220 32 .120
 9 .0 2440 1220 36 .100
Kydex T er standardkvaliteten i et utvalg på 25  10 .0 2440 1220 40 .200
spesialkvaliteter .  11 .0 2440 1220 44 .165
 12 .0 2440 1220 48 .130
Rekvirer fargekart, narvkjeder og spesialbrosjyrer ved  12 .5 2440 1220 50 .180
henvendelse til en av våre salgsmedarbeidere .     
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Materialpresentasjon PS
Anvendelsesområde
PS-plater anvendes i stor utstrekning til forming av komponenter til reklameindu-
strien,  skilt og skjermer, kabinetter og lignende, men også til elektro- og maskinde-
ler . Som klart materiale anvendes PS til skjermer og til bildeinnramming .
Til masseproduserte emner er det en mengde bruksområder, og især emner i den 
billige enden . Det kan være leketøy, emballasje, engangsbegre, kontorartikler, inn-
satser til skuffer og mye mer .
Når PS  anvendes, er det svært ofte at prisen har en avgjørende innflytelse . Men PS 
inngår også i blandingsmaterialer med andre termoplastiske materialer, og man kan 
komme frem til særdeles gode løsninger med fin overflate og gode mekaniske 
egenskaber .

Karakteristika
PS kjennetegnes på følgende egenskaper:
• God stivhet
• Gode elektrisk isolerende egenskaper
• Gode formingsegenskaper
• Resistent  for mange syrer og baser
• Uproblematisk sammen med næringsmidler

PS bør anvendes med forsiktighet ved:
• Kontakt med løsemidler
• Anvendelse utendørs – UV-stråler nedbryter
• Temperaturer vesentlig over alminnelig romtemperatur
• Krav om høy slagstyrke

Egenskaper
Mekaniske
PS-HI har helt typiske egenskaper for en amorf termoplast. På området mekaniske 
vil det si at materialet er så stivt at det holder styrken stabilt opp til bløtgjøringsom-
rådet omkring glassovergangstemperaturen . Det er hardt og kjerv-følsomt hvilket 
gummiandelene avhjelper sammenlignet med ren PS . Det er liten tendens til kryping 
(kaldflytning), men den tillatte forlengelse ved trekk er meget lav - 0,4%. Overskri-
des dette,  kommer spenningsrevner . Styrenakrylnitrid copolymerer SAN er et av de 
termoplastiske materialer med størst stivhet .

Termiske
De termiske egenskaper viser et anvendelsesområde ved normalt bruk mellom -40 
og +70°C og svarer således nesten til PVC. Etter glassovergangstemperaturen på 
ca. 95°C, er PS meget enkelt å forme og mindre temperaturfølsomt enn PVC.
SAN og andre copolymerer, f .eks . MSA, kan anvendes ved høyere temperatur .

Elektriske
PS-polymer har generelt gode elektrisk isolerende egenskaper, som ofte tillater 
opp ladning av statisk elektrisitet . De gode dielektriske verdier svarer nesten til PE's, 
og de er nesten frekvensuavhengige .

Optiske
Optisk er PS nesten sammenlignbar med PMMA, og det synlige lys passerer nesten 
uten tap – 90% . Ren PS er best, da tilsetning av butadien ofte gir materialet en 
brunlig farge .

Fysiologiske
PS brukes i stor utstrekning til næringsmidler,  både tyske og amerikanske bestem-
melser angir hvilke tilsetnings- og blandingsstoffer som tillates .

Kjemikalieresistens
PS er bestandig over for mange mineralsyrer (ikke oksiderende), baser, alminnelig 
alkohol og er temmelig aldringsbestandig. PS-HI er ikke så resistent som SAN. Med 
stort innhold av akrylnitrid er sistnevnte ganske bestandig mot løsemidler som ben-
sin, oljer og aromastoffer. PS og PS-HI er derimot, som det er typisk for amorfe 
materialer, ikke bestandig over for flertallet av organiske løsemidler .

Vær- og UV-stabilitet
UV-stråling angriper de fleste PS-typer . Der finnes dog rimelige værbestandige ty-
per .
PS-kvaliteter er meget følsomme for spenningskorrosjon .

Brann
Når PS er et organisk stoff oppbygget av hydrogen, er det antennelig og brenner 
med en lysende flamme under utvikling av sort røyk. Ved oppvarming over 280°C 
frigis monostyren, som kan kjennes på en søtlig lukt .
PS finnes i brannhemmende kvaliteter .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Halvfabrikata av PS kan enkelt bearbeides, men PS er ganske sprøtt  og man skal 
unngå spisse skjærevinkler på verktøyet. Det er viktig at verktøyet er skarpt (må ikke 
ha vært benyttet til hardere materialer). Varmeutviklingen kan resultere i  at materia-
let smelter, og det kan derfor anbefales å kjøle med trykkluft eller vann .

Termoformning
PS-plater er særdeles velegnet til termoforming og lignende varmformemetoder . 
Materialet skal ha en temperatur på ca. 120°C under formingen. Hvis platen er for 
kald under formningen, vil det oppstå indre spenninger som kan resultere i sprekk-
dannelser .

Festemetoder
Ved valg av skjøtemetoder må det tas hensyn til materialets kjervfølsomhet . Skruer, 
poppnagler og lignende som utsetter materialet for store lokale spenninger, skal  
brukes med omtanke . 

Liming
PS oppløses av hydrogen som muliggjør skjøting av  komponenter av samme ma-
teriale . Liming skjer ved en forsiktig oppløsning av heftflatene, og etter en gitt av-
dampningstid sammenpresses flatene i ca . 10 minutter . Fugen må ikke belastes i 2 
døgn . Man kan benytte toluol, aceton, methylenchlorid og flere andre . PS kan limes 
til andre materialer ved bruk av kontaktlim eller tokomponentslim .

Sveising
 PS skjøtes fint med hjelp av varmsveising, varmluftsutstyr eller sveisespeil . I tillegg, 
kan man oppnå gode resultater med ultralydsveising .

Overflatebehandling
En rekke trykkmetoder kan brukes på PS, f .eks . tørroffset, dyptrykk  og silketrykk, 
og det er mulig å overflatebehandle PS med maling . Valg av trykkfarge bør skje i 
samarbeide med fargeleverandøren .

Halvfabrikata
PS finnes normalt kun som plater (og folier). Den normale lagerkvalitet er PS-HI 
(med høy slagstyrke), som er ektruderte. Finnes i sort, hvit og forskjellige karakteri-
stiske farger samt klar .



PS,
polystyren:

Varemerker:
Metzo®Plast PS

Vikureen®

Senosan®PS

Leveringsformer:
Plater
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
Polystyren (PS) 0 .5 1406 1006 0 .750 
Kvalitet: Ekstrudert  0 .8 1406 1006 1 .200 
Farge: Hvit 744 blank/matt 1.0 1406 1006 1.500 156350
Egenvekt: 1,06 g/cm3 1 .5 1406 1006 2 .250 109799
 2 .0 1406 1006 3 .000 109800
 3 .0 1406 1006 4 .500 109803
 4 .0 1406 1006 6 .000 109810
 5 .0 1406 1006 7 .500 109811
Polystyren (PS) 0 .5 1406 1006 0 .750 150742
Kvalitet: Ekstrudert  0 .8 1406 1006 1 .200 109791
Farge: Hvit 744 matt/matt 1.0 1406 1006 1.500 152184
Egenvekt: 1,06 g/cm3 1 .5 1406 1006 2 .250 109905
 2 .0 1406 1006 3 .000 152517
 3 .0 1406 1006 4 .500 109910
 4 .0 1406 1006 6 .000 109913
 5 .0 1406 1006 7 .500 151216
Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 151475
Kvalitet: Ekstrudert  1 .5 1406 1006 2 .250 109781
Farge: Sort 840 blank/matt 2 .0 1406 1006 3 .000 109783
Egenvekt: 1,06 g/cm3 3 .0 1406 1006 4 .500 109785
 4 .0 1406 1006 6 .000 109787
 5 .0 1406 1006 7 .500 109789
Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 109850
Kvalitet: Ekstrudert  1 .0 1406 1006 1 .500 158083
Farge: Sort 840 matt/matt 2 .0 1406 1006 3 .000 109855
Egenvekt: 1,06 g/cm3 3 .0 1406 1006 4 .500 109858
 4 .0 1406 1006 6 .000 109867
 5 .0 1406 1006 7 .500 109868
Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 109918
Farge: Grå 302 blank/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 109921
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 109915
Farge: Grå 302 matt/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 
Farge: Grå 853  matt/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 109922
Egenvekt: 1,06 g/cm3    



147

Leveringsprogram - Industri 

Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 109925
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 
Farge: Gul 860 matt/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 109813
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 109816
Farge: Rød 173 blank/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 109817
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 109821
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 109822
Farge: Blå 849 blank/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 109829
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 109833
Farge: Gul 860 blank/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 109836
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 
Farge: Grønn 843 blank/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 109842
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) 1 .0 1406 1006 1 .500 109845
Kvalitet: Ekstrudert  2 .0 1406 1006 3 .000 
Farge: Orange 174 blank/matt 3 .0 1406 1006 4 .500 
Egenvekt: 1,06 g/cm3     

Polystyren (PS) speil 1 .00 2000 1000 2 .000 105090
Kvalitet: Sølv med hvit bakside 1 .00 2100 1000 2 .100 110770
Egenvekt: 1,06 g/cm3 2 .00 2000 1000 2 .000 107248
 2 .00 2100 1000 2 .100 110776
 3 .00 2100 1000 2 .100 110737
Polystyren (PS) refleksfri 1 .25 2060 1250 2 .625 110736
Kvalitet: Ekstrudert 2 .00 2060 1250 2 .625 105104
Farge: Glassklar     
Egenvekt: 1,06 g/cm3
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Materialpresentasjon ABS
Anvendelsesområde
ABS er et meget anvendt materiale, men ulikt PS anvendes det mer til luksus- eller 
teknisk betonede applikasjoner . Særlig  hvor man har behov for smidighet, slag-
styrke og pen overflate er ABS det rette materialvalg . ABS anvendes ofte til emner 
som skal termoformes, som  kofferter eller deksler av ulik art . Det er især til emner, 
hvor design og utseende har stor betydning det er bruk for de gode egenskapene 
til ABS . Ved store produksjonsserier er ABS et foretrukket materiale; i biler, hushold-
ningsapparater, leker, elektriske apparater av enhver art og i det hele tatt i de fleste 
produkter som vi ofte benytter i det daglige .

Karakteristika
ABS kan karakteriseres ved en fin kombinasjon av:
• Høy slagstyrke
• God stivhet og formstabilitet
• Fremragende overflatekvalitet
• Høy motstand mot revning
• Enkel å bearbeide

men ABS bør anvendes med varsomhet ved:
• Kontakt med sterkere løsemidler
• Anvendelser utendørs (UV-stråling)

Egenskaper
Mekaniske
ABS er kjennetegnet ved meget stor slagstyrke . Spesielt kjervsslagstyrken er for-
bedret i forhold til de harde styrentyper . ABS-kvaliteter fås fortsatt med god stivhet 
– høyt E-modul - men de mest slagfaste typer vil være de minst stive .
Overflateegenskapene for ABS er gode . Akrylnitrildelen gir god slitefasthet, og 
overflatens glans kan avpasses fra glatt til matt .

Termiske
ABS kan brukes i et bredt temperaturområde -40°C til +85°C. Det finnes kvaliteter 
til så vel høye som lave temperaturer .

Elektriske
ABS har ikke tendens til oppladning av statisk elektrisitet ved alminnelig luftfuk-
tighet og overflaten støves ikke så lett til .

Optiske
ABS er normalt ikke klar på grunn av elastomerinnholdet, men det finnes klare typer 
til emballasje .
Normalt er materialet lystett .

Fysiologiske
ABS kan leveres som emballasje til langvarig kontakt med næringsmidler . Kortere 
kontakt – ved bruk i maskiner – er normalt fullt forsvarlig, men det finnes retnings-
linjer fra tyske og amerikanske myndigheter for det tillatte innhold av forskjellige 
stoffer, hvorav typer kan velges .

Kjemikalieresistens
ABS er som andre amorfe materialer ikke resistent over for en rekke organiske lø-
semidler . Likevel er det mer resistent  for bensin, olje og fett end PS . Det er normalt 
også bestandig for tynnede  oppløsninger av salt, syrer og baser .

Vær - og UV-stabilitet
Værbestandighet og UV stabilitetet (UV-lys) kan forbedres ved tilsetning av UV sta-
biliserende additiver (sort) eller ved anvendelse av terpolymeren ASA.

Brann
ABS er antennlig og brenner med en lysende og osende flamme. Hvis flammen 
blåses ut, kan man lukte søtlige monostyren . Noen ABS typer leveres brannhem-
mende og imøtekommer  krav til selvslukkende materialer til bruk i f .eks . fly .

Bearbeiding
Sponfraskillende
Halvfabrikata av ABS kan uten problemer bearbeides. ABS er seigt og splintrer ikke 
ved sponfraskillende bearbeidning . Men det forutsetter naturligvis at verktøyet er 
slipt korrekt, og skarpt (må ikke vært brukt til hardere materialer).
ABS plater kan enkelt stanses og klippes, og ved større serier gir det en økonomisk 
bearbeidning .

Termoforming
Når ABS plater er et av de mest anvendte materialer til termoformning og lignende 
varmformemetoder, skyldes det at materialet formes enkelt  selv til dype trekk og 
kompliserte former samt at det har  kort oppvarmningstid .
Det finnes tekniske brosjyrer med en mer utførlig beskrivelse av termoformningstek-
nikken . Kontakt Vink Plast AS for nærmere informasjon .

Skjøter
ABS plater kan festes med mekaniske forbindelser, som skruer, popnagler, kramper 
eller ved sying . Det skal utvises varsomhet ved skjøting så det ikke dannes unødige 
spenninger og revner . Man skal spesielt være oppmerksom på at ABS kan ha en 
annen varmeutvidelseskoeffisient enn det materiale som det heftes til .
En løs kopling med klikksamlinger eller lignende (benytt materialets elastisitet) er å 
foretrekke .

Liming
ABS kan limes ved bruk av løsemidler, f .eks . methylenklorid eller methylethylketone 
(MEK). Heft oppnås ved en svak oppløsning av flatene, og etter en viss avdunsting 
presses flatene sammen i ca . 10 minutter . Fugen må ikke utsettes for noen særlig 
påvirkning i 2 døgn .
Det kan være fordelaktigt å blande en mer tyktflytende lim . Ved liming av ABS på 
andre materialer  anvendes en kontaktlim eller en tokomponentlim .

Sveising
ABS kan sveises med varmluftutstyr eller med sveisespeil og dessuten ultralyd .

Overflatebehandling
Det er mulig å påføre ABS en farge eller et trykk, når platen er renset grundig . Det 
kan skje med rulle, med malersprøyte, silketrykk eller andre trykkmetoder . Valg av 
fargetype bør skje i samarbeide med fargeleverandøren .
På grunn av faren for angrep fra løsemidler bør man alltid prøve et emne grundig, 
men normalt er det ingen problemer .



ABS,
akrylbutadien-

styren:
Varemerker:

Metzo®Plast PS
Cycolac®

Royalite®

Senosan®ABS

Leveringsformer:
Bolt

Plater
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Materialbetegnelse: Utv.Ø Tol. Utv. Ø Lengde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
ABS, bolt Ø  10 +0,8/+0,1 2000 0 .182
Kvalitet: Ekstrudert Ø  15 +1,1/+0,1 2000 0 .402
Farge: Natur Ø  20 +1,3/+0,1 2000 0 .722
Egenvekt: 1,04 g/cm3 Ø  30 +1,6/+0,1 2000 1 .606
 Ø  40 +1,9/+0,1 2000 2 .840
 Ø  50 +2,5/+0,1 2000 4 .480
 Ø  60 +2,8/+0,1 2000 6 .420
 Ø  80 +3,0/+0,1 2000 10 .980
 Ø100 +4,5/+0,3 2000 17 .180 
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk 
ABS/G, høyslagfast 3 .0 3000 1500 14 .310 108145
Kvalitet: Ekstrudert, glatt overflate 4 .0 3000 1500 19 .080 108156
Farge: Hvit 5.0 3000 1500 23.850 108163
Egenvekt: 1,02 g/cm3     

ABS/A, matt 3 .0 3000 1500 14 .310 108209
Kvalitet: Ekstrudert, med narv nr . 2 4 .0 3000 1500 19 .080 108216
Farge: Sort 5 .0 3000 1500 23 .850 108217
Egenvekt: 1,01 g/cm3     

ABS 3 .0 2000 1000 6 .360 121061
Kvalitet: Ekstrudert, med narv nr . 40     
Farge: Sort     
Egenvekt: 1,01 g/cm3     

ABS/G, høyslagfast 5 .0 3000 1500 23 .850 160923
Kvalitet: Ekstrudert, med narv nr . 8     
Farge: Sort     
Egenvekt: 1,01 g/cm3      
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Materialpresentasjon PUR
Anvendelsesområde
PUR anvendes hovedsakelig, hvor det stilles krav til en kombinasjon av fleksibilitet, 
slitestyrke og evne til å absorbere støt . 
Typiske anvendelser for PUR-EN er høyt belastede maskinelementer som foringerr, 
lager, koblinger etc . Samme kvalitet anvendes også til valse- og rullebelegninger, 
samt til fjærelementer . PUR-EN har den beste evnen til å motstå vibrasjoner . Typiske 
anvendelser for PUR-EM er mer volumiøse, slitbelastede emner, som anvendes til 
transport eller behandling av abrasive medier, f .eks . sliteskjær, blandeskovler, 
avskrapere, plogskjær og lignende . Oppskummet PUR elastomer anvendes hoved-
sakelig som trykkfjærelementer – og spesielt som støtdempere i produksjons- og 
transportutstyr, f .eks . pakninger, men også som polerskiver og lignende .

Karakteristika
Typiske fordeler ved kompakt PUR er:
• Stor trekkstyrke kombinert med stor bruddforlengelse
• Meget fleksibelt selv ved lave temperaturer
• Stor slitestyrke
• Gode dempningsegenskaper
• Bestandig mot olje, fett og bensin
• Høy ozon- og UV-resistens
• Hydrolysebestandighet ved spesialtyper
• Fordelaktige produksjonsomkostninger ved store og/eller kompliserte 
 emner gjennom enkel støpeteknikk

Oppskummet PUR kjennetegnes dessuten ved:
• Komprimeringsegenskaper (sammentrykkes til mindre volum)
• Progressiv arbeidslinje (fjærelementer)
• Stor tilbakestillingskraft
• Stor fjæringsvei
• Høy støtelastisitet
• Lite blivende deformasjon (Compression set)

Anvendelse er ikke tilrådelig ved:
• Varmt vann eller damp i miljøet
• Konsentrerte syrer eller baser
• Aromatiske oppløsningsmidler
• Langvarig kontakt med matvarer
• Krav om lav friksjon

Egenskaper
Mekaniske
Kjennetegnet for en elastomer er, at den kan utsettes for en meget stor forlengelse 
(minst 2 gange den opprinnelige lengde), uten at det oppstår brudd, og at den går 
tilbake til tett på det opprinnelige, når belastningen fjernes . 
De mekaniske egenskaper skal først og fremst settes i relasjon til andre elastomerer . 
I forhold til tradisjonell gummi danner PUR bindeleddet til termoplaster, både når 
man ser på trekkstyrke og stivhet. Stivheten (E-modul) kjennetegnes tradisjonelt for 
elastomerer ved shorehardheten . Man bør være oppmerksom på, at stivheten vok-
ser nærmest eksponentielt med shorehardheten, og at det derfor er mindre forskjell 
i stivheten mellom sh 75A og 85A, enn det er mellom sh 85A og 93A .

Termiske
PUR har et relativt stort temperaturområde (-40°C til +80°C), hvor det bevarer sine 
elastiske egenskaper nærmest konstante . Ved store dynamiske belastninger skal 
man være oppmerksom på, at det kan oppstå høye temperaturer på grunn av indre 
friksjon (hysterese), og en belastningsfrekvens på 30Hz anses som maksimalt tilrå-
delig over lengre tid .
PUR har en relativ stor termisk utvidelseskoeffisient (200x10-6), som spesielt har 
betydning ved montering på metallemner .

Elektriske
De elektriske egenskaper er noenlunde sammenlignbare med herdeplaster, men 
generelt sett dårligere enn for termoplaster .

Optiske
PUR leveres normalt ikke i klar utførelse .

Fysiologiske
PUR er helsemessig uproblematisk . PUR halvfabrikata er, på grunn av fremstillings-
metoden, dog ikke egnet for langvarig kontakt med matvarer .

Kjemikalieresistens
PUR er bestandig mot mineralske oljer, bensin og fett (additiver kan angripe) samt 
svake syrer og baser, ozon og oksygen. Der forekommer mindre angrep (kveldning) 
ved kontakt med alkoholer, eter og karbondisulfid . Kraftigere kveldning forekommer 
ved kontakt med estere, ketoner og kullbrinter . PUR er ikke bestandig over for 
sterke syrer og baser . Likeledes er det ikke bestandig mot varmt vann og damp .

Vær- og UV-stabilitet
Værrbestandigheten for PUR er god . Når det utsettes for lys, gulner det, men dette 
har ingen betydning for dets egenskaper .

Brann
Det foreligger meget sparsomme opplysninger vedrørende branntekniske data . 
PUR vil brenne, når den antennes, og det foreligger ingen brannklassifisering på 
PUR .

Bearbeidning/forarbeidning
Sponfraskillende
Halvfabrikata kan bearbeides eller etterbearbeides ved stansning og de fleste for-
mer for sponfraskillende bearbeidning .
Bearbeiding vanskeliggjøres av en stor avrivningsstyrke kombinert med stor seighet 
og er lettere ved relativt stive emner enn de bløtere . For å gjøre emnene stivere kan 
det til tider være en fordel å fryse ned disse innen bearbeiding . Som for alle plast-
materialer er det av stor betydning for bearbeideligheten, at de skjærende verktøy 
er meget skarpe, og skjær og sponbrytende flater kan med fordel lappes eller pole-
res . Som kjøle- og smøremiddel kan så vel trykkluft som vann og tradisjonelle kjøle-
smørermidler anvendes .
PUR fremstilles med fordel i sin ferdige form ved en relativ simpel reaksjonsstøpe-
prosess . Dette gjelder så vel cellefylt som kompakt PUR . Man har ved denne pro-
sessen videre mulighet for å støpe inn metallemner som f .eks . mutre eller gjenge-
stykker .

Termoforming
PUR kan ikke termoformes .

Sammeføyningsmetoder
De mest anvendte metoder til samling og montering av PUR er liming og bolting .

Limning
Ved liming kan man anvende kontakt- eller tokomponentlim . Som ved all liming er 
det av avgjørende betydning, at det valgte limet egner seg til formålet, og at det 
foretas en grundig avrensning og forberedelse av limeflatene . Det er således nød-
vendig å fjerne olje, smuss etc ., men også støpehinne, for å oppnå optimal binding . 
Korrekt uført kan det oppnås en styrke i limefugen, som svarer til grunnmaterialets .

Sveising
PUR kan også buttsveises, men det er vanskelig og krever en del øvelse .

Overflatebehandling
Er normalt ikke mulig, men de harde typene kan uten problemer lakkeres .



PUR,
polyurethan:

Varemerker:
Vulkollan®

Elastopal®

Elastollan®

Leveringsformer:
Plater
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Materialbetegnelse: Tykkelse Lengde Bredde Teorivekt Varenr.
 mm mm mm ca. kg/stk
PUR plate 1 .0 3000 500 1 .890 108706
Kvalitet: Shore 90 A EM 2 .0 3000 500 3 .780 108709
Farge: Brun 3 .0 3000 500 5 .670 108711
Egenvekt: 1,26 g/cm3 4 .0 3000 500 7 .560 108713
 5 .0 3000 500 9 .450 108718
 5 .0 2000 1000 12 .600 108716
 6 .0 3000 500 11 .340 108720
 8 .0 3000 500 15 .120 108748
 8 .0 2000 1000 20 .160 108724
 10 .0 2000 1000 25 .200 108753
 12 .0 2000 1000 30 .240 108755
 15 .0 2000 1000 37 .800 108758
 20 .0 2000 1000 50 .400 108764
 25 .0 2000 1000 63 .000 108768
 30 .0 3000 500 56 .700 108771 
PUR, bolt Ø20  1000  106175
Kvalitet: Shore 90 A EM Ø30  1000  106177
Farge: Hvit Ø50   1000   106180
Egenvekt: 1,26 g/cm3 Ø60   1000  106181

PUR, bolt Ø60   1000  108703
Kvalitet: Shore 90 A EM     
Farge: Natur     
Egenvekt: 1,26 g/cm3     

PUR, Emnesrør Ø80   1000  119334
Kvalitet: Shore 90 A EM     
Farge: Natur     
Egenvekt: 1,26 g/cm3      
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Materialpresentasjon
Glassfiberrister (GRP eller GUP)
Glassfiberarmert plast er et kompositt materiale bestående av fiber og et bindemid-
del eller resin som det også kalles .
Fibrene, i første rekke glassfiber, gir materialet styrke .
Resinen gir ulik kjemisk motstandsstyrke . Avhengig av hvilke applikasjoner som 
glassfiberristene skal benyttes for, tilpasses disse med resiner som har ulike egen-
skaper .

Kombinasjonen av glassfiber og resin gir et konstruksjonsmateriale med helt spe-
sielle egenskaper:

• Utmerket korrosjons- og kjemikaliemotstand
• Lett vekt
• Meget gode mekaniske egenskaper
• Lav termisk utvidelse
• Har ingen påvirkning på radar og elektromekaniske signaler
• En svært god elektrisk isolator
• Ikke brennbare.  Class.1 ifølge ASTM-E 84
• Sklisikre
• Vedlikeholdsfrie

For nærmere informasjon, be om spesialbrosjyre .



Glassfiber-
rister
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Material Tykkelse Spalteåpning Bredde Lengde  Teorivekt   Konkav   Lager   Bestillings  Varenr.
betegnelse: mm mm mm mm  ca. kg/m2   Sandet   Belgia   vare  
 13 38x38 1220 3660  5 .6  k/s  x 
O/I 26 38x38 1220 2440  12 .1  k x  
 26 38x38 1220 3660  12 .1  k/s  x 
 26 38x38 920 3050  12 .1  k/s  x 
O 26 38x38 1524 3050  12 .1  k x  
 26 40x40 1006 2006  12 .1  k/s  x 
 26 40x40 1006 3006  12 .1  k/s  x 
 26 40x40 1006 4048  12 .1  k/s  x 
I 30 38x38 1220 2440  13 .8  k/s x  
 30 38x38 1220 3660  13 .8  k/s  x 
 30 38x38 920 3050  13 .8  k/s  x 
I 30 38x38 1524 3050  13 .8  k/s x  
 30 40x40 1006         13 .8  k/s  x 
I 30 40x40 1006 3006  13 .8  k/s x  
 30 40x40 1006 4048  13 .8  k/s  x 
 30 14x14 1006 3006  18 .2  k/s  x 190423
 38 14x14 1220 3660  18 .2  k/s  x 
 38 38x38 1220 2440  18 .2  k/s  x 
 38 38x38 1220 3660  18 .2  k/s  x 
 38 38x38 920 3050  18 .2  k/s  x 
O/I/V 38 38x38 1524 3050  18 .2  k/s x  
 38 40x40 1006 2006  18 .2  k/s  x 
O 38 40x40 1006 3006  18 .2  k/s x  
 38 40x40 1006 4048  18 .2  k/s  x 
I 38 38x38 1220 2440  18 .2  k/s x  
I 38 38x38 1220 3660  18 .2  k x  
I 38 38x38 920 3050  18 .2  k x  
 38 40x40 1006 2006  18 .2  k/s  x 190424
 38 40x40 1006 3006  18 .2  s  x
 38 40x40 1006 4048  18 .2  k/s  x
V 38 38x38 1220 2440  18 .2  k/s x 
V 38 38x38 1220 3660  18 .2  k/s x 
V 38 38x38 920 3050  18 .2  k/s x 
 38 40x40 1006 2006  18 .2  k/s  x
 38 40x40 1006 3006  18 .2  k/s  x
 38 40x40 1006 4048  18 .2  k/s  x
 50 50x50 1220 3660  20 .7  k/s  x
Superspan 38 152x24 1220 3660 27 .0 k/s  x 190426

Farge / Råstoff bindemiddel:  
Type O = Ortophtalic Polyester - grå  
Type I = Isophtalic Polyester - grønn  
Type V = Vinylester M2F1 - rød / grå  
Type F = Phenolic - brun  
  
Be om spesialbrosjyre  

Vikugrate Rister 

Råstoff type Råstoff basis Beskrivelse Farge Brannegenskaper

Type O Ortophalic generelle aplikasjoner Grå N/A

polyester resistente mot

atmosfærisk korrosjon Grønn God brannresistens

Type I Isophtalic høy kjemikalie resistens Liten røykutvikling

polyester M2F1 matvaregodkjent

Type V Vinylester M2F1 God kjemikalieresistens Rød - Grå God brannresistens

mot alle syrer,baser og Liten røykutvikling

corrosive produkter

Type F Fenol God kjemikalieresistens Brun Ekstremt lav røyk

produksjon og svært

god brannresistens
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Panel dimensjoner 

Vikugrate belastningsdata 

Vikugrate trapperister

Størrelse
mm

Høyde
mm

Vekt
kg/kvm

Åpning
%

Paneldimensjon
L (mm) W (mm)

38 x 38 13 5 .6 70 .5 3660 1220
50 x 50 13
38 38 26 12 .1 68 2440 1220

3050 1524
3660 1220

38 x 38 30 13 .8 68 2440 1220
3050 915
3050 1524
2006 1006
3006 1006
4048 1006

38 x 38 38 18 .2 68 2440 1220
3050 915
3050 1524
2006 1006
3006 1006
4048 1006

13 x 13 30 18 42 3006 1006
Micromesh

50 x 50 50 20 .7 71 3660 1220

SPEnn
(mm)

38 x 38
25

38 x 38
30

38 x 38
38

13 x 13
30

50 x 50
50

1 % Deflection
Punktbelastning

kg
500 710 888 2022 1148 3492
600 479 596 1531 791 2710
700 385 508 1170 569 2085
800 272 410 958 497 1733
900 248 337 766 423 1419
1000 188 296 705 389 1292
1100 166 250 630 309 1091
1200 157 227 568 264 1031

1 % Deflection
Gjevnt fordelt last

(kg /kvm)
500 2565 3476 7518 4424 15662
600 1484 2012 4351 2560 9063
700 935 1267 2740 1612 5708
800 626 849 1836 1080 3824
900 440 596 1289 759 2685
1000 321 435 940 553 1958
1100 241 326 706 415 1471
1200 168 251 544 320 1133

Vikugrate er tilgjengelig med forskjellige overflater: Konkav overflate 
 lukket/tett overflate - sandwich panel 
Vikugrate rister består av 35 % Glass og 65 % råstoff

38 x 38 x 38mm 152 x 25 x 38mm
span ( m ) Line load (kg / 305 mm)

0 .5 782 1110
0 .6 543 771
0 .7 399 566
0 .8 305 434
0 .9 241 343
1 195 277

Vikustep leveres med gul kant 
 Standard formater: 3000x320 mm, 1500x320 mm, 750x320 mm
 Tykkelse: 3 og 6 mm
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Materialbetegnelse: Tykkelse Spalteåpning Bredde Lengde Teorivekt
 mm mm mm mm ca. kg/m2

Glassfiberforsterkede rister 13 38 x 38 1220 3660  5 .6 
VIKUGRATE 13 50 x 50 1220 3660  5 .6 
Kvalitet: Støpt 26 38 x 38 1220 2440  12 .1 
 26 38 x 38 1524 3050  12 .1 
Farge / Råstoff bindemiddel: 26 38 x 38 1220 3660  12 .1 
Type O = Ortophtalic Polyester - grå 30 38 x 38 1220 2440  13 .8 
Type I = Isophtalic Polyester - grønn 30 38 x 38 915 3050  13 .8 
Type V = Vinylester M2F1 - rød / grå 30 38 x 38 1524 3050  13 .8 
Type F = Phenolic - brun 30 38 x 38 1006 2006  13 .8 
 30 38 x 38 1006 3006  13 .8 
 30 38 x 38 1006 4048  13 .8 
 38 38 x 38 1220 2440  18 .2 
Be om spesialbrosjyre 38 38 x 38 915 3050  18 .2 
 38 38 x 38 1524 3050  18 .2 
 38 38 x 38 1006 2006  18 .2 
 38 38 x 38 1006 3006  18 .2 
 38 38 x 38 1006 4048  18 .2 
 30 13 x 13 1006 3006  18 .0 
 50 50 x 50 1220 3660  20 .7  
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Kompositter er fiberarmerte plastprodukter . Den største fordelen med kompositter 
er at de har høy styrke, kombinert med lav vekt . De viktigste armeringsmaterialene 
er glassfiber og carbonfiber, men spesielle styrkefiber som Aramid, Kevlar og Spec-
tra anvendes også . 
Vink benytter kun termoplaster i sine komposittløsninger . Kombinasjonen av termo-
plast- og armeringsmaterialer åpner for en rekke forskjellige og avanserte løsninger .
Vink sine termoplast kompositter er et miljøvennlig produkt, ikke bare ved sluttpro-
duktet men også gjennom hele tilvirkningsprosessen .
Alle Vink sine termoplast kompositter er gjenvinnbare og avgir ingen lukt eller av-
gasser som  .eks polyester og epoxylaminater .
Stadig forbedrede metoder for resirkulering har gjort plast om fra søppel til ressurs . 
For eksempel kan 50 brusflasker bli til en fleece genser, mens kontorstoler kan la-
ges av resirkulerte bruskorker .

Vi skal gå litt nærmere inn på ulike komposittløsninger som Sandwich elementer og 
laminater, men kortfattet kan vi oppsummere fordelene ved å bruke kompositter på 
flg . måte:
• Lav vekt
• Høy styrke/vektforhold
• Høy stivhet/vektforhold
• Utmerket korrosjonsbestandighet
• Gode utmattningsegenskaper
• Kan skreddersys til riktige materialegenskaper

Kompositter – Laminater
Våre laminater er til forveksling lik de tradisjonelle herdeplast laminatene, kan ha 
samme type armering, ekstremt god finish og like gode mekaniske egenskaper .
Termoplast matrisene (bindemiddel) som benyttes er PP og PET. Et ferdig konsoli-
dert laminat kan post-prosesseres ved f .eks oppvarming og bøyning .
Andre laminater kan f .eks være beregnet for dekor og sekundære konstruksjoner der 
finish er det primære fremfor styrkebærende komposittløsninger .
Ved å bruke carbon, aramid/kevlar/dynema og/eller glassfiber, bundet sammen i en 
PET matrise, oppnås ulike laminat egenskaper med svært høy finish og med tykkelse 
ned til 0,1mm . Bruksområdene er omfattende og med ulike fiberløsninger kan vi in-
tegrere en rekke andre andre materialer som f .eks tre, tekstiler, keramiske fliser, glass 
stål og metaller .
Laminatene blir da også benyttet som en del av oppbyggingen av for eksempel 
sandwich og honeycomb konstruksjoner . 
I praksis kan man si at alt som tåler prosesstemperaturen på 230 C kan integreres .
Støpeprosessen foregår i tillegg under vakuum .
Som en kuriositet kan nevnes at friske blomster har latt seg støpe inn i våre lamina-
ter med stort hell .

Kompositter - Armeringsmaterialer 
Nærmere 90% av alle armeringsmaterialer i laminat/komposittproduksjon er glass-
fiber .
De vanligste glassarmeringene er:
E-glass (mest brukt) 
A-glass (tilsv. vindusglass, høyt alkali-innhold)
S-glass (høy styrke)
C-glass (korrosjonsmotstandig)

Andre fiberarmeringer kan være:
Kvartsfiber
Organiske fiber som:
• Aramid (handelsnavn for Teijin Twaron)
• Kevlar (handelsnavn for Du Pont)
• Spectra (handelsnavn for Honeywell)
• M5-fiber (under utvikling av Magalan)
• Carbon-fiber
• Bor-fiber
• Carbid- og Nitrid-fiber
• Keramiske fiber
I forbindelse med valg av fiberarmeringer, vil det dukke opp en del begreper som er 
knyttet til hvordan fibermaterialet er satt sammen .
Noen begreper som kan være nyttig å vite:

Filament
Dette er utgangspunkt for enhver fiber . Fra smelteprosessen produseres det tynne 
tråder fra 5-25microns
Continous Strand
Bunter med filament

Yarn
Tvinnet continous strand

Roving
Bunter med Strand (ikke tvinnet)

Wowen Roving
Strand som er vevd som fabric

Woven Fabric
En stoff som er vevd med yarn

Kompositter – Sandwich
Årsaken til at vi benytter kompositter i sandwich, honeycomb og laminater er at vi 
kan endre fysiologiske og mekaniske egenskaper i måten å komponere materialene 
på . Dette er anisotropiske materialer i motsetning til f .eks de fleste metaller som er 
isotropiske (dvs de har stort sett like egenskaper i alle retninger).

En sandwich består av et kjernemateriale og en front og et back skin laminat .

noen kjernematerialer:

Balsa
•  Balsa er en langfibret lukket cellestruktur. Cellene er ca 16x lengre enn diameteren
• Strukturen gir en svært god stivhet og bindestyrke

Kryssbundet PVC skum
•  Består av en kombinasjon av PV-copolymer, stabilisatorer, myknere, compounds 

og ekspandere
•  Blandingen varmes under trykk til man oppnår kryssbindingen. Deretter senkes 

materialet i varmtvann for ekspansjon til ønsket tetthet

Lineær PVC skum
• Produseres hovedsakelig for marine applikasjoner
•  Helt spesielle mekaniske egenskaper som følge av ikke kryssbundet molekyl-

struktur
•  Tåler stor nedbøyning før brudd. Har dårligere statiske egenskaper, men  

bedre slagfasthet

Termoplastisk skum (PS)
• Materialet er svært lett, men har dårlige mekaniske egenskaper
• Oppløses i Polyester resiner
•  Kan i liten grad formes og brukes i første rekke i applikasjoner som krever  

oppdrift og som flyte element
• Er lite egnet i strukturelle systemer

PU skum
•  Kan fås som plater eller kan skummes inn hvis brukt som isolasjon eller som  

oppdrift/flyt materiale
• Relativt dårlige skjærkrefter, men kan fås i et stort antall densiteter
• Benyttes generelt ikke i strukturelle applikasjoner

Honeycomb
•  Mange forskjellige typer og materialer (eks.: papir, aluminium, glassfiber, PP, PC, 

aramid)
• Brukes mest i fly- og transportindustrien 
•  Svært stort spenn i egenskaper avhengig av materialvalg. Lette materialer

Materialpresentasjon 
Komposittmaterialer



Kompositt-
materialer
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PET skum
• Ekstrudert materiale som limes og leveres i blokker
• PET som kjernemateriale har svært gode mekaniske egenskaper
• Brukes i flyindustrien, men har mange ubenyttede anvendelsesområder

PP/glassfiber
• Fremstilles i LPM (Low Pressure Moulding)
• Stor spennvidde i densitet
• Spesialtilpasset konsolidering

Vinks termoplast kompositter er et miljøvennlig produkt ikke bare ved sluttproduk-
tet men også gjennom hele tilvirkningsprosessen .
Alle Vinks termoplast kompositter er gjenvinnbare og avgir ingen lukt eller avgasser 
som f .eks polyester og epoxylaminater .
Våre laminater er til forveksling lik de tradisjonelle herdeplast laminatene, kan ha 
samme type armering, ekstremt god finish og like gode mekaniske egenskaper .
Termoplast matrisene som benyttes er PP og PET . Et ferdig konsolidert laminat kan 
post-prosesseres ved f .eks oppvarming og bøyning .
Andre laminater kan f .eks være beregnet for dekor og sekundære kontruksjoner der 
finish er det primære fremfor styrkebærende komposittløsninger .
Ved bruk av carbon, aramid og/eller glassfiber, forbundet i en PET matrise, oppnås 
ulike laminat egenskaper med meget høy finish og med tykkelse ned til 0,1mm
Disse egner seg til møbler, veggdekor og innredningsdekor generelt. (Kan lamineres 
med Acryl)
I tillegg til de nevnte fiberløsningene kan vi vise til laminater og paneler der en rekke 
materialer kan integreres så som tre, tekstiler, keramiske fliser, glass, stål og metal-
ler .
I praksis kan man si at alt som tåler prosesstemperaturen på 230 grad . C kan inte-
greres .
Støpeprosessen foregår i tillegg under vakuum .
Som en kuriositet kan nevnes at friske blomster har latt seg støpe inn i våre lamina-
ter med stort hell .
Et annet eksempel er et system der man kan produsere ferdige paneler med kera-
miske fliser . Panelene støpes ferdig i ett, med PET i fugene . På dette viset oppnår 
man fuger som er langt tettere en hva som er normalt med tradisjonell fugemasse .
Ettersom flisene støpes til et armert PET-laminat, vil man ha et stivt panel, med 
ferdig membran som enkelt kan monteres .

POLLEO® PAN er varemerket på våre paneler produsert av Ekro AS .
Panelene kan enten være fiberlaminater eller sandwich .
POLLEO® PAN sandwich består av et kjernemateriale samt en front og en bakside .
Vi benytter kun termoplast kompositter i våre løsninger . De er miljøvennlige, ikke 
bare ved sluttproduktet, men også gjennom hele tilvirkningsprosessen . Alle våre 
termoplast kompositter er gjenvinnbare og avgir ingen lukt eller avgasser . En kom-
binasjon av termoplast og armeringsmaterialer åpner for en rekke forskjellige og 
avanserte løsninger .

Polleo er latinsk og betyr å være sterk .

Fordeler med Sandwichpanel i fiberarmert termoplast
• Ekstremt stivt
• Lav vekt
• Vibrasjonsdempende
• Termisk isolerende
• Lyd isolerende
• Støtdempende
• Resirkulerbart
•  Kan skreddersys for spesifikke materialegenskaper



Lim og 
rensevæske
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Materialebetegnelse: Emballasje Varenr.
 (innhold)  
Fako 9322, rensemiddel flaske, 250 ml . 108751
Fako 9322 er en hvit, flytende rengjøringsvæske, som anvendes til å fjerne smuss  
eller fett fra overflaten på plastplater .  
  
Fakopol 9303, polerpasta tube, 90 gram 108757
Fakopol 9303 er en beigefarget pasta, som anvendes til polering av plastplater . Pastaen  
er lett slipende og meget velegnet til høyglanspolering samt fjerning av mindre riper .  
  
Tangit, PVC rensevæske boks, 125 ml . 110483
Standardpakke: 125 ml .: 20 stk ./kasse, 1000 ml .: 12 stk ./kasse boks, 1000 ml 100273
  
Anvendes til forbehandling  (rengjøring/avfetting) av limflater innen liming. Anvendes  
kun til PVC, da det kan virke oppløsende på andre plastmaterialer .  
  
Tangit, PVC lim tube, 125 gram 110492
Standardpakke: 125 g .: 10 tuber/pakke, 250 g .: 24 stk ./kasse, 500 g .: 12 stk ./kasse, boks, 250 gram 110495
1000 g .: 6 stk ./kasse . boks, 500 gram 110498
 boks, 1000 gram 110499
Anvendes til liming av hard PVC . Limskjøter med Tangit har samme styrke og resistens  
som grunnmaterialet, untatt overfor konsentrerte, uorganiske syrer .  
Tangit er spaltefyllende og kan anvendes ved spalter opp til max . 1 mm . Tangit i tuber   
bør ikke anvendes ved rørdimensioner over Ø50mm og sammenføyning skal skje innen for 1 min .  
Ved anvendelse av Tangit i bokser skal sammenføyning skje innen 3 min . fra påbegynnelse  
av liming .  
  
Dytex, PVC lim boks, 1350 gr . 110502
Beregnet for medier som inneholder  syrer . boks, 1350 gr . 100271
Anvendes til liming av PVC og PVC-C . Kan også anvendes til liming av PVC mot tre .  
betong og PC .  
  
Tangit, ABS lim boks, 750 gr . 110510
Standardpakke: 10 stk ./kasse  
  
Tangit 95 gr.C, PVC-C lim boks, 700 gr . 110518
Standardpakke: 6 stk ./kasse  
  
Anvendes til liming av trykkrørsystemer i PVC-C . Oppfyller kravene i DIN 16970 samt  
80 gr . C testen etter DIN 8080 med en prøvespenning på 8 Mpa . Normen gjelder kun  
for PVC-C rør, ikke lim .  
  
Acrifix 106, PMMA lim aluflaske, 1200 gr 105869
Akryl oppløst i en blanding av løsemidlene dichlormethan og nitromethan .  
Anvendes til liming av både støpt og ekstrudert PMMA .  
  
Acrifix 107, PMMA lim aluflaske, 1200 gr . 105872
Akryl oppløst i en blanding av løsemidlene dichlormethan og nitromethan .  
Anvendes til liming av ekstrudert PMMA .  
  
Acrifix 108, PVC lim aluflaske, 1200 gr . 110663
Løsemiddelbasert lim på basis av methylenchlorid . Anvendes til liming av PC- og PVC-  
plater . Spesielt egnet til T- og flensesammenføyninger .  
  
Acrifix 116, PMMA lim 100 gr . 121048

Acrifix 190, PMMA lim aluflaske, 1000 gr . 110654
2-komponent klart lim . Polymerisationslim på MMA basis . Ved tilsetting av  
katalysator, ferdigpolymeriserer limet til PMMA . Anvendes til både støpt og  
extrudert PMMA .  Kan også anvendes til andre materialer som f .eks . ABS, CAB,  
PC, PS og hard PVC .  
  
Acrifix 192, PMMA lim tube, 100 gr . 110658
1-komponent polymerisasjonslim fremstilt ved oppløsning av akryl i   
methakrylsyremethylester . Anvendes til liming av støpt og ekstrudert PMMA . Kan også  
anvendes til andre plasttyper som f .eks . CAB, PC og PS .  
  
Antistatisk veske, H15 Flaske, 500 ml 112146
  
ACRIFIX  CATALYSATOR 20 80 G Flaske,  80 gr . 110633 
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Plastic Welding Technology 

WIDOS Products 
 
www.widos.de 

  

Our programme overview: 
Welding machines for plumbers and constructors of pre-fabrication and 
installation plants 
Easy handling, high precision and a safe function are the 
outstanding features of these practically proven machines for the 
semi-stationary use for processing pipes and fittings of all nominal 
pressure rates.  

WIDOS Miniplast 2 (20 - 110 mm) 
WIDOS Maxiplast (50 - 160 mm; optionally 25 - 168,3 mm (6"))  
WIDOS 2500 (50 - 315 mm) 
WIDOS 2500 combi (50 - 160 mm) 

 

Workshop welding machines for fitting production and for constructors of 
installation plants 
Stationary machines for welding pipes, fittings and special pieces 
with and without CNC control for highest demands in the workshop. 

WIDOS Miniplast /2 T-version (20 - 110 mm) 
WIDOS 2500 (50 - 315 mm) 
WIDOS T-pieces 90° up to OD 180 mm 
WIDOS 4001 (90 - 315 mm) 
WIDOS conversion set (up to 450 mm) 
WIDOS 4002 (90 - 315 mm) 
WIDOS 4002 S CNC (90 - 315 mm) 
WIDOS T-pieces 90°/60°/45° up to 250 mm 
WIDOS conversion set (up to 450 mm) 
WIDOS 5000 WM (160 - 500 mm) 
WIDOS 5000 WS CNC (160 - 500 mm) 
WIDOS T-pieces 90°/60°/45° up to 500 mm 
WIDOS 7000 WM (200 - 630 mm) 
WIDOS 7000 WS CNC (200 - 630 mm) 
WIDOS T-pieces 90°/60°/45° up to OD 630 mm 
WIDOS 12000 WM (500 -1200 mm) 
WIDOS 12000 WS CNC (500 -1200 mm) 
WIDOS T-pieces 90°/60°/45° up to OD 1200 mm 
WIDOS 16000 (63 DIPS) WM (800 - 1600 mm) 
WIDOS welding tables up to 4 square meters 

Saddle welding 

WIDOS ASM 160 (Branch pipe OD 160) 

   (X:100.0%, Y:100.0%) Created with Grafikhuset CMYK PDF Creator for Fin Winther at BUCHS.
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Building-site welding machines for pipeline construction 
The extraordinary quality of these machines is managed by means 
of fully developed technology and a robust construction. The latest 
modifications to all types are the excavation mechanism at the 
basic machine, the digital manometer at the hydraulic aggregate 
resp. the possibility of conversion to a 3-ring repairing machine. 
The WIDOS building-kit system makes it possible to exchange the 
hydraulic units and the reducer inserts.  

WIDOS 4400 (50 - 160 mm) / 4600 (75 - 250 mm) / 4900 (90 - 315 
mm) 
WIDOS 5100 (200 - 450 mm) / 5500 (200 - 500 mm) / 6100 (315 - 
630 mm) 
WIDOS HRG 3, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 (200 - 1800 mm) 
WIDOS 8000/10000/12000/14000/16000/18000/20000 (up to 2000 
mm) 
WIDOS extension kit for automatic heating element 
WIDOS rollerstands 

 
CNC-controlled building-site welding machines 
Safe and controlled welding with a constantly high quality. With 
continuous control of way, pressure and temperature.  

WIDOS 4400 CNC (50 - 160 mm) 
WIDOS 4600 CNC (75 - 250 mm) 
WIDOS 4900 CNC (90 - 315 mm) 
WIDOS 5100 CNC (200 - 450 mm) 
WIDOS 5500 CNC (200 - 500 mm) 
WIDOS 6100 CNC (315 - 630 mm) 
WIDOS 8000 CNC (450 - 800 mm) 
WIDOS 10000 CNC (500 - 1000 mm) 
WIDOS 12000 CNC (800 - 1200 mm) 

 
SPA Weld Log Recorder   
Easy weld log recording of heating element butt welds.  

  

  

 

 

Socket welding machines for plumbers and constructors of pre-fabrication and 
installation plants 

   (X:100.0%, Y:100.0%) Created with Grafikhuset CMYK PDF Creator for Fin Winther at BUCHS.
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A simple and solid construction characterizes these devices. They 
are controlled by a rack-and-pinion mechanism.  

WIDOS 75 (20 - 75 mm) 
WIDOS 3500 (20 - 125 mm) 
WIDOS 3600 (4" - 6") 
WIDOS 2500 combi (20 - 125 mm) 

  

 

 

Pipe-cutting machines and devices 
The machines and devices are characterized by high precision, 
safety and easy handling. The product range covers the entire 
range of diameters.  

WIDOS pipe cutters (0 - 170 mm) 
WIDOS building-site saws (110 - 2000 mm) 
WIDOS workshop band saws (0 - 2000 mm) 

  

  

  

  

 
Pipe-chamfering equipment and squeezing devices 
The squeezing devices are characterized by their robustness and 
triple safety devices. The pipe-chamfering equipment and corner 
breakers are designed for a quick and accurate deburring of the 
pipe pieces.  

  

  

  

  

 
Devices for welding seam processing 

   (X:100.0%, Y:100.0%) Created with Grafikhuset CMYK PDF Creator for Fin Winther at BUCHS.
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By means of the inside and outside debeaders, the weld beads can 
be removed without any difficulties without damaging the pipe wall. 

WIDOS inside debeader (50 - 500 mm), non-heated 
WIDOS outside debeader (20 - 1000 mm) 

  

  

 

Hand-held heating tools 
For simple operations, butt and socket heating tools are available 
for every diameter and in a large range.  

WIDOS hand-held heating tools, round and rectangular 
WIDOS socket fusion tools up to OD 160 mm 
WIDOS separated heating elements 

  

  

  

  

  

  

  

  

 
Electrofusion devices 
Electrofusion device of the latest generation!  

  

  

 
 

Cleanroom technology 
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Cleanroom technology by means of infrared heating elements and 
welding methods with high temperature  

  

  

 

Special machines 
A selection of our various welding machines for special purposes.  

  

  

  

 

Friction welding machines 
Customized solutions with the friction welding method.  

  

  

  

 

Sheet welding machines 
Manual welding machine for the processing of sheets out of 
polyolefines by means of heating element butt or angle welding.  

  

 

 
Accessories 

 
 

Rentable machines 
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www.widos.de 
 
Museum 
Machines which are no longer available, but for which we still offer 
aftersales service  
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Handels-
navnregister

I dette registeret har vi "oversatt" de mest 
alminnelige handelsnavn på plast  

halvfabrikata og plastråvarer til den  
kjemiske forkortelsen. Vi gjør oppmerksom 

på, at det kun er snakk om hovedgrupper av 
materialer. For en mer nøyaktig angivelse, 

kreves det, i tillegg til handelsnavnet, en  
typebenevnelse.
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Ardel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAR
Ardylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ardylux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Ardylux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Arenka  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Arjomix  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Arlen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Arlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Armaflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Armalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Armodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Arnite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Arnitel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Arofene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Aron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Arpak . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Arpro  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Arpylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA, PP
Artel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Arulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Arylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Ashlene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Aslan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Asota . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Aspect  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Aspun  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Asterite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Astra Star  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Astra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Astradur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Astraglas  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Astralit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Astralon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Astratherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Astrel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Astro Turf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Aternamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Attane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Aurum . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Autan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Avimid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Avtel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Awapor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Axxis - Sunlife  . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Axxis-PC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Axxis-Vivak  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Azdel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Azfab . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Azloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Azmet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET

Baco  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Balaflex  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Bamberko  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Bapolan  . . . . . . . . . . . . .PS, SAN, ABS
Bapolan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Bapolene . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Bapolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Bauder PUR  . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bayblend . . . . . . . . . . . . . . . . .PC/ABS
Baybond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Baycryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Baydur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bayfil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bayfit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bayflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bayfol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Baygal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bayhat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Baylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Baymer  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Baymidur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR

Absafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Abselex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Abson  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Absrom  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Abstat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Accpro . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Acetron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Aclacell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Aclaflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Aclamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Aclamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Aclon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ECTFE
Aclyn  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Acocord  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Acodur  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Acoflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Acolan . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Acovin  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Acovincord  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Acralen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Acrifix  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acriglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrivue  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrivue  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acroflex . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Acrovyn . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Acrycal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrycon . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acryester  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrylafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Acrylite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acryloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrylux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrypanel  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrypet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acryrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrysol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Acrysteel  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Adder  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Adell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Adiprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Advex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Aecithene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Aeroflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Aerolam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Aerophenal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Aerotuf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Aerowrap . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Aeternamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
A-fax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
A-fax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Afcodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Aflas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ECTFE
Agalan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Agepan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Agovit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Ahlstrom  . . . . . . . . . . . . . . . . .RTCPP
Aim  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Aipor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Airex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Airline Xtra . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Airofoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Aislanpor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Aisloplastic  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Akapol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Akromid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Akryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Akrylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Akulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Akvinyl  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Akylux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP

A
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Akyplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Akyver . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Alathon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Alcantara  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Alcudia  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PELD
Aldyl A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Alflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Alflow  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Algeflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Algo-Stat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Alkamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Alkathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Alkathermic  . . . . . . . . . . . . . . . . .PELD
Alkon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Alkorcrom  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Alkorflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Alkorflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Alkorfol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Alkorit  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Alkoron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Alkorphan  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Alkorplan  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Alkorthylen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
ALKOzell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PELD
Alpha . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Alphamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Alphamide . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Alpin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Alresen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Alstamp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Altair  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Alton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Altubat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Altuglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Altulex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Altulite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Altulor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Alveolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Alveolit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ambla  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Amblon  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Amcoflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Amilan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Amilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Amoco . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Amotech-T  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Ampcoflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Amres  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Ancorene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Ancorex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Andrez  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Anid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Anjadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Anjalin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Anjalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Anjamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Antiflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Antothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Antron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Apex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Aphro Trays  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Aphrolan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Apical  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Apivin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Appryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Aquaflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Aramid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Arcel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Arcol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Arcolac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Arcomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Arcoplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Arcoxan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
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Baynat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Baypreg  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Baytec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Baytherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Bedacryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Beetle PET . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Beetle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Begra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Bekaplast  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Benecor  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Benefol  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Beneron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Benvic . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Bergadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Bergamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Bergaprop  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Berlene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Betamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Bexphane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Biafol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Bicor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Bifan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Biodrak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Bio-Net  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Bipeau  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Blak-Stretchy  . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Blak-Tufy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Blane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Blavin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Blendex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Blendur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Blu-Sil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Bocithane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Boltamask . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Bonamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Bondwave . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Bonosol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Borecene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Bovil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
BP Polystyren  . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Bralen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Brandalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Briclin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Brilen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Bri-nylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Brithene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Brulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Buflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Bulen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Buplen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Butofan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Bytac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE

Cabelec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Cablon-flex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Calfame  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Calibre  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Cambrella . . . . . . . . . . . . . . . . .PA/PET
Campco  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Canevasit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Cantrece  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Canusaloc  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Caprez DPP . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Caprolan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Capron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Caradate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Caradol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Caraplas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Carbaglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Carbofol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Carboglass  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Carb-o-life . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC

Carbolux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Carboprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Cardura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Caril . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Carina  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Caripak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Carlex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Carlona  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Carodel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Carpran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Cartonplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Casocryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Casoglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Cast-film  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Castomer  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Catalloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
CAW  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Cebian  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Celane se nylon  . . . . . . . . . . . . . . .PA
Celanex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Celazole  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBI
Celcon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Celene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cellasto  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Cellobond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Cellothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Celmar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Celon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Celopor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Celoron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Celthane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Celuform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Celulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Celulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Celuvent  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Celvin  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ceno  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Centrocarb  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Centrodal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Centrolen  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Centromid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Centrophen . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPO
Centrovinyliden  . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Ceram P  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cestidur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cestilene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cestilite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cetex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PES, PEI
Cevian  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Chemfluor  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Chemigum  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Chemlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Chemloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Chempol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ciponyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Cipsarene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cipsylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Clarino  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Claryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Clarypac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Clearseal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Cleartuf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Clocel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Clopane  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Clysar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Coathylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Colo-Fast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Coloflor  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Colorex  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Colorplast  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Colovinyl  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Combithen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Combitherm . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Comco . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Comp  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Compet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Compodic F . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Compolet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Comtuf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Conaspray  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Conothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Contilan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Contiplast  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Cordoglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Cordura  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Corian  . . . . . . . . . . . . . . .PMMA/Al2O3
Corkelast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Cornex CMR  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Coroplast . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Coroplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Corothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Correx  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Corvic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Corvic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Cosmax . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Costomer  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Courthene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Crastin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Craston  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Cremonil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Crestomer  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Crilux . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Cristalite  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Cristamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Crofon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Cropolamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Cropolamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Crystalene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Crystomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Curon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Cuticulan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Cutilan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Cutipylen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Cutipylen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
CX-Serie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Cyandrothane  . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Cycolac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Cycolac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Cycoloy . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC/ABS
Cyrolite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Cyrolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Cytor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR

Dacovin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Dacron . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Daiamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Daiamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Daiflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ECTFE
Daltocel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Daltolac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Daltorez  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Daltotherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Danar 1000  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEI
Danat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEI
Danulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Daplen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Darlyl . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Dartek  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Darvic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Daynide . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Dayplas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Decaplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Decarglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Decelith . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Deconyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
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Degadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Degalan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Degamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Degaroute  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Deglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Dehoplast  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Dekadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Dekalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Dekanit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Dekapor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Dekaprop . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Dekasab  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Deklar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Delifol  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Delmer . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Delpet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Delrin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM H
Delta-Folie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Deltra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Densite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Depron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Derothon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Desmopan  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Dewoglas  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Diaclear  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Diakon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Diamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Diamiron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Diapet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Diapet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Diawrap . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Dielon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Dimension  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Diorez  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Diprane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Dispercoll  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Diwit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Doeflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Doki Polistren  . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Dorix  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Dorlyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
DOW . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Dowlex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Drakafoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Driscopipe  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Dunova  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Duplothan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Duplotherm . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Dupolit  . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR hård
Durabit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Duracap  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Duracarb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Duracon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Duragrid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Dural  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Duralast . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Duralex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Duraloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Duramid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Duranex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Duraphene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Durapipe  . . . . . . . . . . . . . . .ABS, PVC
Durapol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Durayl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Durelast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Durethan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Durethan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Durethene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Durette  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Durimid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Duripor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Durocron  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Durolan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR

Durolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Dyflor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Dylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Dylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Dynadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Dynal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Dynaplan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Dyneema  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Dynodren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Dynoten . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Dynyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

Eastapak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Ebecryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Eccosorb  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Eccothane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Eccothane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ecdel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Ecofelt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ecolyte  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Econol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Ecothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Edimet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Edistir  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Editer  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Efroit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Efweko  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Egelen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Egerit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekabon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekafluvin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Ekalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ekalon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekaloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Ekamid A  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ekanyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Ekatal C  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Ekavin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekavyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekavyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ekazell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ektar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Elamed  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Elan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Elapor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Elastocoat . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elast-o-fluor . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Elastofoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastollan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elaston  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastonat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastopal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastopan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastophen  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastopor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastopreg  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Elastopren . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elastorid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Elastotherm . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Elasturan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Electrafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Electroglas . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Elisol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Elit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Elitel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Elix  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS

Elkalite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Elkotherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Eltex P . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Eltex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Elvacite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Elvamide  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Emdicell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Empee . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Enathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Enduran . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Enplex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Ensolite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Envex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Envirez . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Eperan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Epolene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Eponol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Epotal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Era  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Eraclear  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Eraclene H . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ercusol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Eriflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Erilen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ertacetal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Ertalef  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Ertalene HD  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ertalene PP  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ertalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ertalyte  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Ertane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ertaphenyl . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPO
Ertaxel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Ertileno  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Esall  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Esbrite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Escalloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Escorene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Escorene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Esdash  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Eska  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Eslon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Espesol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPO
Espet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Esprit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Essene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Estaloc  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Estane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Estavinyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Este  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Estolan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Estomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ethofil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ethylux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Etinox  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
ET-Polymer  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Etronax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Etronit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Eucarigid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Eurelon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Euremelt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Eurocell . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Eurodrain  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Euroglass  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Europan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Europhan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Europlastic  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Europrene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Eutan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Everlite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Evilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Exact  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Excelon  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød

E

168



179

Leveringsprogram - Industri 

Exell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Exnor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Exolite . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA, PC
Extir . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Extrel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Exulite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Ezolith  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS

Fabelnyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Fabeltan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Fablene  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Fablon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Fabtex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Fardem  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Felor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ferrocon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ferro-Flex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ferroflo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Ferrolene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ferropak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ferrotron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fertene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Festival  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
FF-Kabuflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
FF-Pordrän  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Fib . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Fibercast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Fiberfil TN  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Fiberform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Fibergrate  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Fiberloc . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Fiberloc . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Filmolux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Filmon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Fina X  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Finaprop  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Finathene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Finnacryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Finnamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Finnethen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Finoplas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Firestone  . . . . . . . . . . . . . . . . . .200PA
Firewall  . . . . . . . . . . . . . . . . . .FBRPP
Flew-O-Crylic  . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Flexadur  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Flexibel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Flexifilm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Flexipol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Flexirene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Flexline  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Flexocel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Flexomer  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Flexovoss  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Flexvin . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Flo-foam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Flo-Blen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Flo-pak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Flo-Thene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Fluobond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluolion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluorofil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluoroflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluoroloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluoromelt  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluororay  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Fluorosint . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Foamex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Foamsol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Foamthane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Foarex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Folioplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC

Folitherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Foraflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Forco . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Forex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Forlan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Forlion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Formaldafil . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Formid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Formula Form  . . . . . . . . . . . .PVC blød
Formula P  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Forsan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Forsau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Forssa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Fortiflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Fortilene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Fortron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Fosta nylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Fosta  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Fostafoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Fostalite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Fostarene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Fostathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Fostylon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Frianyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Fric  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Friedola  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Frigolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Frilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Frisetta  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Frizeta  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Fromide . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Fulcon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Furnit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Futuraflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Fürkaform  . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Fürkalan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Fürkamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Füron . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS

Gaflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Gafone  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PES
Gaftuf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Gala  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Galirene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Gammacril  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Gardglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Gealon  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Geberit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Gedex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Gedexcel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Gehaplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Gekaplan . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Gelon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Geloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Genal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Genamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Genesis  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Genopak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Genotherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Geon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Gepax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Gerodur  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PVC
Gilco  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Gislaved  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Glad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Glasdur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Glasfil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Glasspack  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Glendion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Glitex . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Godiplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Golan Profiles  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC

Goodtouch  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Gore-tex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Gotalene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Gran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Granulit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Gra-Tufy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Gremothan  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Gresintex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Griffolyn . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Grilamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Grilene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Grillodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Grilon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Grilpet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Gril-tex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Grisuten . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Grivory . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Grolidur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Gumiplast  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Guriplan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Guron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Gymlene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Gölzalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Gölzathen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Hagulen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hakathen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hakorit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Halar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ECTFE
Halon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Halwemer  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Hanaden  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Hanalac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Hanarene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Hanasan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Harden . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Hawiflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Haysite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
HCC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
HD Acoustic  . . . . . . . . . . . . .PVC blød
HD Hitech  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
HD Vinyl  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Heglerflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PVC
Hekaplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Helidur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Helioflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Helion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Helioplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Heliovir  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Heralan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Heramid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Herathan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Herex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Herox . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Hesaglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Heterofil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Hexcel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Hexene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Heydeflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Hidens . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hi-Fax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hifax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hi-Fax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hiflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Hi-glass  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hi-Glass  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hilex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hiloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Hiplex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Hishirex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Hitanol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Hi-zex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
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HM 50  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
HMS  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hostacom  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hostadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
HostaflonTFA  . . . . . . . . . . . . . . . . .TFA
Hostaflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Hostaform  . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Hostalen PP  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hostalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hostalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Hostaphan . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Hostapher  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hostapor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Hostatec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEK
Hostyren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Hot-Hard . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Howelon  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Hutex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Hy Comp  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Hy-Bar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hydrofilt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Hyfax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Hyflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Hygel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Hylar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Hy-Pact  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Hyperplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Hypol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Hyvex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Hyzod  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC

Igoform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Igolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Igopas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Illen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC, PET
Illmid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Imidite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Impax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Impet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Implex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Impolene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Impranil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Indothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Indovin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Innovex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Inspire  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Insul F . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Insular  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Intec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Interpact  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Intrasol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Intrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Ipethene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Iridon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Irostic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Isofix-M . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Iso-Glasnetz . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Isolac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Isolama  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Isolant  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Isomat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Isomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Isonamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Isopak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Isosan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Isothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Isphen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Isplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ithelit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Iupilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Iupital  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Ixan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDC

Ixef  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

Jagotex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Jambolen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Janodur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Janoflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Janolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Jekrilan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Jonylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Julon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Jupilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Juvinit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Jägalux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA

Ka Zepol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ka-Cepol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kadel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Kaifa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Kalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Kalex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kalidur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kaliten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Kamax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Kanalite  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Kane Ace  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Kaneka  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kanelite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Kapronet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Kapton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Kardel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Kartothene  . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Kasobond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kasothan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kastek  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Kayfax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Ke Cepol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kelanex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Kel-F  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PCTFE
Kelon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Kematal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Kemipur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kemplex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Kepital  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Kerimid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Kermel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Kerni  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ketron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
KF Polymer  . . . . . . . . . . . . . . . . . .VDF
K-Flex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .VDC
Kibisan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .AN
Kinel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Kleer Kast  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Klegecell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Klingerflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Kodar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Kodel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Kohinor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Koit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Kollerdur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Kolon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Kopa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Koplen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Korad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Koroseal  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Korton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Kostil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Koylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Kralastic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Krasten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Krehalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDC

Krene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Krephane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Krilium  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Krystaltite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kunsto -ABS  . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Kunstolen  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Kunstomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Kunstonyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kunstyrol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Kureha  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Kydene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Kydex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC/PMMA
Kynar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Kömabord  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kömacel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kömadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kömalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kömapan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kömapor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kömatex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Kö-Profile  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød

Lacovyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lacqrene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lacqtene P  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Lacqtene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Lacqvyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lacrilex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Ladene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Ladulen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Laif  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Lamigadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lamigamid 100  . . . . . . . . . . . . . . .PA 6
Lamigamid 1000  . . . . . . . . . . . . .PTFE
Lamigamid 200  . . . . . . . . . . . . . .PA 66
Lamigamid 300  . . . . . . . . . . . . .PA 6 G
Lamigamid 400  . . . . . . . . . . . . . .PA 12
Lamigamid 500 . . . . . . . . . . . . .POM H
Lamigamid 600 . . . . . . . . . . . . .POM C
Lamigamid 700  . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lamigamid 800  . . . . . . . . . . . . . . .PET
Lamigamid 900  . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Larc  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Larton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Lastane . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Lastiflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lastil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Lastilac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lastirol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lasulf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Latamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Latan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Latene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Later  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Latilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Latilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Latilub  . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM, PA
Latirol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lauramid . . . . . . . . . . . . . . . . .PA 12 G
Lavadur  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Lavella  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lavfrik  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Leben  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lemapet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lennite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lenser  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lenzing P84  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Lenzing Profilen  . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Lenzing PTFE  . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Lenzingtex Alu  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Leona  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Leone  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
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Leveringsprogram - Industri 

Leotel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lerille . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Leschuplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Lexan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Lexgard . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
LFX . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA oliefyldt
Lightlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Lighton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Lignoform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lilion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lindolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Linklon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Liquiflex H . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Litac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Liten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Litrex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Llumar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Lotrene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lotrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
LSK  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Lubricomp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Lubriflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Lubrilon  . . . . . . . . . . . . .PP, ABS, SAN
Lucalor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucarex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Lucet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Lucite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Lucky  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lucoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucorex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucovyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Luhydran  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Lumax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lupan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Lupolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lupon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lupos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lupox  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Lupoy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC/ABS
Lupragen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Luran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Luron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lusep  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Lustran . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS, SAN
Lustrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lutraflor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Luvitherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Luvocom  . . . . . . . . . . . .PA, POM, PPS
Luxacryl . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Lycra . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Lytron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lyvertex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

Macromelt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Macroplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Macrynal  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Magnacomp M  . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Magnacomp P  . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Magnum  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Makrofol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Makrolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Malecca  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Malon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Mamax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Manolene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Maranyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Margard  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Maricon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Marlex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Marley Elite  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød

Marley Premier  . . . . . . . . . . .PVC blød
Marleyflex  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Marleyflor Plus . . . . . . . . . . . .PVC blød
Marvec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Marvylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
MBS Cyrolite  . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Mecanyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Mecanyl-Rohr  . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Megablend  . . . . . . . . . . . . . . .PC+ABS
Megalac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Megalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Megamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Megaplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Megater . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Meldin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Melinar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Melinex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Melinite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Meliodent  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Merathane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Merculon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Merlon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Metacril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Metallogen-Metadur  . . . . . . . . . . .PUR
Metamarble  . . . . . . . . . . . . . .ABS+PC
Metocene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Micares . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Microflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Microlen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Microlite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Microthene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Millathane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Milrol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Miltite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Min  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Mindel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Minicel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Minlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Mipofolie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Mipolam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Miramid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Miranoren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Mirason  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Mirathen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Mirvyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Mobil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Modar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Modular . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Monarfol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Mondur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Monocast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Monothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Montac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Moplan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Moplefan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Moplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Moplex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Mosten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Multican  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Multifil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Multi-Flow . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Multilen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Murdopol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Murlubric  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Mylar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET

Nabutene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Naepo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Nailonplast . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nakan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Naltene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Naprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP

Naugahyde  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Navadur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Naxoglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Neocryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Neoflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Neofract  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Neofrakt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Neopol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Neopolen  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
NeoRez . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Neo-zex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nepol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Neralit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Net-O-Fol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Neuflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Nevanylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Newiflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
New-PTI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
News  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nicaron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nicodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nicolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nikavinyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nipeon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nipolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nipolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nipren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Nirlene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nivion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Noan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Noblen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Nokrythane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nolimold  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Nonfric . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
NorCore . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Nordcell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nordvil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Norflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Nor-Pac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Norplex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Nortuff  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Norvinyl . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Noryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPO
Nourythane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Novaclad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Novacor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Novadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Novamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Novamura  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Novapol LL  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Novarex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Novatec . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Novatron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PETP
Novex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Novodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Novolen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Novolux . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nucrel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Nupol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Nybex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nybrad . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nycoa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nydur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nyglathane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ny-Kon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ny-Kon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylaflow . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA/PE
Nylasint  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylatrack  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylatron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
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Leotel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lerille . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Leschuplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Lexan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Lexgard . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
LFX . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA oliefyldt
Lightlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Lighton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Lignoform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lilion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lindolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Linklon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Liquiflex H . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Litac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Liten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Litrex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Llumar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Lotrene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lotrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
LSK  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Lubricomp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Lubriflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Lubrilon  . . . . . . . . . . . . .PP, ABS, SAN
Lucalor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucarex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Lucet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Lucite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Lucky  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lucoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucorex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucovyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Lucryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Luhydran  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Lumax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lupan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Lupolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Lupon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lupos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Lupox  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Lupoy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC/ABS
Lupragen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Luran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Luron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Lusep  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Lustran . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS, SAN
Lustrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lutraflor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Luvitherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Luvocom  . . . . . . . . . . . .PA, POM, PPS
Luxacryl . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Lycra . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Lytron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Lyvertex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

Macromelt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Macroplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Macrynal  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Magnacomp M  . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Magnacomp P  . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Magnum  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Makrofol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Makrolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Malecca  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Malon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Mamax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Manolene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Maranyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Margard  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Maricon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Marlex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Marley Elite  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød

Marley Premier  . . . . . . . . . . .PVC blød
Marleyflex  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Marleyflor Plus . . . . . . . . . . . .PVC blød
Marvec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Marvylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
MBS Cyrolite  . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Mecanyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Mecanyl-Rohr  . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Megablend  . . . . . . . . . . . . . . .PC+ABS
Megalac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Megalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Megamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Megaplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Megater . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Meldin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Melinar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Melinex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Melinite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Meliodent  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Merathane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Merculon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Merlon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Metacril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Metallogen-Metadur  . . . . . . . . . . .PUR
Metamarble  . . . . . . . . . . . . . .ABS+PC
Metocene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Micares . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Microflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Microlen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Microlite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Microthene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Millathane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Milrol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Miltite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Min  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Mindel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Minicel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Minlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Mipofolie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Mipolam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Miramid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Miranoren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Mirason  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Mirathen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Mirvyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Mobil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Modar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Modular . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Monarfol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Mondur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Monocast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Monothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Montac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Moplan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Moplefan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Moplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Moplex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Mosten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Multican  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Multifil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Multi-Flow . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Multilen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Murdopol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Murlubric  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Mylar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET

Nabutene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Naepo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Nailonplast . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nakan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Naltene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Naprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP

Naugahyde  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Navadur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Naxoglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Neocryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Neoflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Neofract  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Neofrakt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Neopol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Neopolen  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
NeoRez . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Neo-zex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nepol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Neralit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Net-O-Fol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Neuflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Nevanylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Newiflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
New-PTI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
News  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nicaron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nicodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nicolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nikavinyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nipeon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nipolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nipolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nipren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Nirlene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Nivion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Noan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Noblen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Nokrythane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nolimold  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Nonfric . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
NorCore . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Nordcell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nordvil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Norflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Nor-Pac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Norplex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Nortuff  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Norvinyl . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Noryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPO
Nourythane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Novaclad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Novacor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Novadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Novamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Novamura  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Novapol LL  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Novarex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Novatec . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Novatron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PETP
Novex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Novodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Novolen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Novolux . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Nucrel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Nupol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Nybex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nybrad . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nycoa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nydur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nyglathane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ny-Kon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ny-Kon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylaflow . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA/PE
Nylasint  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylatrack  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylatron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
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Nylenca  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylind  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nyloil  . . . . . . . . . . . . . . . . .PA oliefyldt
Nylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nylonit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nyocoa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nypel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nyref  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAR
Nyreg . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Nyrim . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

Oilamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Oilex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM, PA
Oilon Pv 80  . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Oilon . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA oliefyldt
Oldoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Oldopur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Oltvil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Omniplast  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Ondex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Onduline  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ongrodur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ongrofol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ongrolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ongromix  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ongrovil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ongrovil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ontex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Opalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA/PE
Opalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Oppalyte  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Opssalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Opti…  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Opticite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Orel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Orgalan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Orgalloy . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP+PA
Orgamide . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Orgasol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Orgater  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Orgavyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Orit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ornamenta  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Oroglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Oromid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Or-on . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Orthane . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
OSMOpane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
OSMOplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Osnalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ospelon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Osstyrol  . . . . . . . . . . . . . . . .ABS, SAN
Otipol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Owomak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Oxyblend  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Oxycal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Oxyclear  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Oxyshield . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

P 84  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Pacrosir  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Pacton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pagulan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Paja  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Palacos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Palapet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Palladon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Palladur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Pallaflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Pallanorm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Pamflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE

Pampus  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Panaflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Panlite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Pantarin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Papertex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Papia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Papia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Paraglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Parapol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Paulownia  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Pavex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Paxon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
PCI…  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Pectran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Pegulan . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Pegutan . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Pekatop . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Pekatray  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Pekevic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pelaspan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Pellethane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Pentaclear . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pentadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pentafood  . . . . . . . . . . . . .PS, PP, PVC
Pentaform . . . . . . . . . . . . .PS, PP, PVC
Pentalan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pentapharm  . . . . . . . . . . .PS, PP, PVC
Pentaplus  . . . . . . . . . . . . .PS, PP, PVC
Pentatec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Pentatherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Perlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Permaflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Permair  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Permaloc . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Permapol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Perspex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Petlite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Petlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Petpac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Petra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Petrothene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Pevikon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pe-vo-lon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
P-Flex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Philan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Phoenolan . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Piapox  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Pibiflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Pibiter Hi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Pibiter N  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Pibiter  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Piviport  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Pivitherm . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Planomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Plascoat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Plastadur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Plastaflex  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Plastalene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Plastalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Plastazote  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Plastflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Plasticell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Plastilit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Plastin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Plastinter  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Plastiroll  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Plastoflex  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Plastopil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Plastor . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Plastothane . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Plastotrans  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Platamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Plathen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Platherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Platilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Platon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Plex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexidon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexidur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexifix . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexiglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexigum  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexilith  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Pleximon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plexit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Plextol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Pliovic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Pocan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Pokalon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Policril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Polidene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Polidux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Polinat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Polisul  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Politarp  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Polivar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Polor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Poly 129u  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Poly Pearl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Polyabs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Polybond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Polycar  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Polycarbafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Polycast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Polyclad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Polyclear  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Polyclip  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Polycoat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Polycom  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Polycril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Polycup . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Polydene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDC
Polyfelt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Polyfill  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Polyflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Polyfluron  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Polyfoam Plus  . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Polyfort  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Polygard MR  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Polyglad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Polyimidal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Polylac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Polyloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA/PE
Polyman  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Polymar . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Polymist . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Polypenco 19 . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Polypenco Acetal  . . . . . . . . . . . . .POM
Polypenco PTFE  . . . . . . . . . . . . .PTFE
Polypenco Q200.5  . . . . . . . . . . . . . .PS
Polyphon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Poly-Pro  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Polyrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Polysan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Polyshine . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Polystone PP . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Polystone  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Polystyrol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Polythan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Polytherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Polytron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Polyvin  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Polywood  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Poolliner  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Poprolin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Porelle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
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Porene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Poret . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Poron  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Poronor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Porvair  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Porvelle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Porvent  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
porzyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Poticon  . . . . . . . . . . . . . . . . .POM, PA
Pregnit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Presto  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Primal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Primef  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Primef  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Primocel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Probimid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Procom  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Prodoral  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Profax  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Profilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Proloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS/PC
Propafilm . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Propafoil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Propaply  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Propathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Propocon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Proponite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Propylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Propylex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Propylux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Protefan  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Prothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Prylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Pryphane . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Pulse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC/ABS
Pure-CMC . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Purenit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Pyralin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Pyro-Chek  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Pyroguard  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR

Q-Thane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Quarite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Quelflam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR

Radel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Radil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Radilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Railko Pv 80  . . . . . . . . . .POM oliefyldt
Railko  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Ralsin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Rauclari  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ravikral  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Ravinil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rayopp  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Reconyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Recopor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Recticel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Reedex-F . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Reemay  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Reevane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Reevon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Regulus  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Reliapreg  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Relon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ren-flex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Renolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Reny  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Renyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Repete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Replay  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS

Reproflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Repsol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE,PP
Resarit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Resarix  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Resart PC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Resartglas  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Resedur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Resicast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Resifoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Resinite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Resinol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Resinoplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Resopal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Resproid  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Restil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Restiran . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Restirolo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Retain  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Retiflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Retipor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Revest  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Rexene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Rexlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rextac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Reynolon  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC,PA
Reztex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PVC
Rhemadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rhenalon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rhenamit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rhenoflex  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Rhenofol  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Rhiamer  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Rhino Hyde . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Rhodeftal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Rhodester  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Rhonacryl  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Riacryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Riadet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .GUP
Riag acrylglas  . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Rialan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Rialen HD  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rialen PP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Riamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Rianyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Riatal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Riblene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ribofil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Riflex . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Rigicell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rigidene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rigidex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rigidsol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rigilene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rigipore . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Rilsan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Rimthane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Rionyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ripoflex . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ripolit . . . . . . . . . . . . . . . .PVC, PE, PP
Ritoform  . . . . . . . . . . . . . . . . .PS/ABS
Rivalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Robadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Robalon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Robex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Roblon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Rohatex . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Ronfalin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Ropol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ropoten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rosevil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rotothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Rotothon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Rovel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN

Roxan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Royalex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Royalite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Royalstat  . . . . . . . . . . . . . . . .ABS/PVC
Rozylit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Rubex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Ruco  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rucoblend . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rucothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Rugla . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Rulon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Rumiten . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ruvea  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ruwaflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ruwatex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Ryertex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Rymway  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Rynite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Rütamid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Rütapur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ryton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Ryulex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS/PC
Röco  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Röcothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Safecoat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Safetred  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Sanprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Sanrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Santoclear  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Santofome . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Santolite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Santolite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Santopearl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Sanyl . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sapelec . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sarafan  . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP, PVC
Sarnatex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Sasolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Satinflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Saxerol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Saxolen PP  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Saxolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Schulaform . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Schulamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
SchuLink  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Schwarzamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sclair  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sclairfilm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sclairlink  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sclairpipe  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Scolefin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sconarol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Sconater  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Scovinyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sculpture . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Scurane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Sea-Lok  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sebamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Secron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Selapet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Selar PT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Selar  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PA, PA
Selecthane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Sempuran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Senocryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Senosan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Serex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Serfene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Serinil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Seritop  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Setalux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
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Sevinil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Shalon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Sheldal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Shell PP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Shindex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Shinite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Shinko-lac . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Shinkolite . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Sho-Allomer  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Sholex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sicalene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sicoamide  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sicobox . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicodex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicofarm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicoffset  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Sicoglas  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Sicoklar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Sicolene . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE,PVC
Sicoplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicoprint  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicoreg  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicostirolo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Sicovimp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicovinil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sicron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sidamil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sidanyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET/PA
Sidathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Sigrafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sikaplan  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Silacron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Silamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Silon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE, PA
Simocel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Simona-glas  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Simotec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Sinalloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Sinamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sinaplast  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Sinkral . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Sinticlad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sintilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sintimid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Sintrex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Sinvet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Siramid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sircel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Siron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Siroplan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Siroplast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sirowell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sirpol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sirtene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sistapor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Skai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Skailan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Skybond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Skypet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Slovinyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Snialene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Snialoy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sniamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sniasan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Sniatal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Sniater  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Snowpearl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Soeten . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Soflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Solef  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Solidur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Solimide  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI

Solithane . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Solvic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sonit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Soplasco . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sopolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sorane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Sorbothane  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Soreflon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Spandal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Spandofoam  . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Sparlux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Spaulrad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Spectra 900 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Spectrim  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Spectrum . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Spesin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Spiraleen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Spolamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Springvin  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Sprunglow . . . . . . . . . . . .PE, PVC blød
Stabar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PES
Staflene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Stamycom  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Stamylan P  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Stamylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Stamylex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Stamyroid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Stanyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Stapron C  . . . . . . . . . . . . . . . .PC/ABS
Stapron E  . . . . . . . . . . . . . . . .PC+PET
Star Xlam . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Star XX  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Staramid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Starex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Starflam . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Starpylen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Staufen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Steier  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PVC
Steierpack  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Steierplast  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Sternite . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS, ABS
Strapan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Strato  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Stren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Structual  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Sturan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Stylac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Stylex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Stypac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Styrafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS, SAN
Styritherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrocell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrocolor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrofan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrofill  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styroflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrolux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styromull  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styronal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .CAB
Styronol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styropol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styropor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Styrosun  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Sumikathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Sumilit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sumilite FST  . . . . . . . . . . . . . . . . .PES
Sumipex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Sunlet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Sunloid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Sunlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Suntec . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Suntra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Supaboard  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Supaliner . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Supax  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC blend
Supec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Super Dylan . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Superkleen  . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Supernaltene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Superpolyorc . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Supraflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Supralen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Supralon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Supramid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Suprane . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Supranyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Suprasec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Suprathen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Supronyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Surflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Sustamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Sustarin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Sustatec  . . . . . . . . . . . . . . .PEEK, PES
Susteel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Sustodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Sustonat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Sustylen  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Sutron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Suwide  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Swedcast  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Syfan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Sylphane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Symadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Symalen  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Symalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Synlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Syntac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Synthoplex  . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA

Ta-adin  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Taffen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Talcoprene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ta-or  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Taradal  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Taraflex  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Taralay . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Tarnamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Tatren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Tauride  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Teamex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Tecalan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Tecast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Technoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Technoply  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Technoprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Technora  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAR
Technyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Techster . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Techtron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Tecnopet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tecoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tediflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tedilast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tedirim  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tedistac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Teditherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tedur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Teflon FEP  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .FEP
Teflon PFA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PFA
Teflon PTFE  . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Teflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Tefzel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Tehadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
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Tehadur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Tekalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tekmilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tekudur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Tekuform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Tekulac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Tekulon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Tekumid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Tekusan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Telcothene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Telcovin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Telene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Telstrene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Tempalloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Temprite  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC-C
Tenac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Tenax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Tenite PET  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tenite PP  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Tensar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tensiltarpe  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Terate  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Terene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tergal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Teriber  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Terlenka  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Terlon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Terluran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Terlux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Termovil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVA
Termovir  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Terocor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Terolan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Terostat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Terphane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Terylene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tesamoll  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tetoron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tetrafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tetraflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Tetralene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Tetralon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Tetran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Texalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Texicote . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Texicryl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Texigel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Texyren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Thelan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Thelon  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Thelotron . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Themocomp A . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Themocomp B  . . . . . . . . . . . . . . .SAN
Themocomp C . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Themocomp D  . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Themocomp E  . . . . . . . . . . . . . . . .PEI
Themocomp F  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Themocomp G  . . . . . . . . . . . . . .PPSU
Themocomp H, I, P, Q, R, S, X  . . . . .PA
Themocomp J  . . . . . . . . . . . . . . . .PES
Themocomp K  . . . . . . . . . . . . . . .POM
Themocomp L  . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Themocomp M  . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Themocomp O  . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Themocomp T . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Themocomp U . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Themocomp W  . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Thermalux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Thermassiv  . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Thermex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Thermid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Thermoclear  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Thermodet  . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS

Thermogreca  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Thermonda  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Thermopor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Thermothan  . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Thoprene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Thorane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Timbrelle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Tipolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Tipolen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Tipplen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Tissuthene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tivar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tobomyd  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Toghpet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tolonate  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tonen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Topamid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Topex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Toporex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Toray  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Torayca  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Torayfan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Toraylina  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Torlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PAI
Toughlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Toylolac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Tradlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Tranoform . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Transacryl  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Transpalite  . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Transparene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
TransVelbex . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Travertine  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Travinet  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Traviplast . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Trespaphan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Trevira  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tribit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PBT
Triform . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Trilafilm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Tripet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Trirex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Triron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Trixene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Trocal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Trogamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Trolen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Trolitul  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Trosiplast . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Trovidur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Trovilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Tubileen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE/PP
Tubolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tufcote  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tuffak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Tuff-a-tex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE,PP
Tuflin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Tufpet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Tufrex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Tufset  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Tullon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Tuplin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Turcite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Turcon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Twaron . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Twistlock  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Tybrene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Tygaflor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Tygan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDC
Tynex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Typar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Typene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Tyril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .SAN

Tyvek  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Ubec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Ubesta . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ubetex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Ucar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Ucrete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Udel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Ugikral  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Ultem  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEI
Ultimet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ultra Rib  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ultra Wear  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ultrablend  . . . . . . . . . . . . . . . .PC/PET
Ultrac  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ultracast  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ultracel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ultradur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Ultraform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Ultralen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Ultramid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Ultrapek  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEK
Ultrason E  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PES
Ultrason S . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Ultrason  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PSU
Ultrathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Ultrex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Unican  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Unichem  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Uniclene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Unifoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Unileaf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Unilene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Unilok  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Unipol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Uniseal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Uniset  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Unithane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Unithene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Unival  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Upilex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Upilon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Upirex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Upodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Upolar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Uponal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Uponyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Upotel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Upoten  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Urabond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Uracron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Uradur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Urafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Uralane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Uralane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Urebade  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ureflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ureol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Urepan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Urotuf  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Ursus  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Urtal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Utec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Uthane  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR

Vacuflex  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Valeron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Valite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Valox  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Valtec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP

U
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Valtra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Vandar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vaneflon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Vanflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Vanglass  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Vanlene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vanlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vanplas  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vantel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Varlan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vecana . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vectra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vedril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Vegaphan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Vegon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Vekaplan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vekton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Velite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Velkor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS, PVC
Veloflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PVC
Velva-flex . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Venilia  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Venipak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Ventflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Verafil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Veralite 100  . . . . . . . . . . . . . . . . .APET
Veralite 200  . . . . . . . . . . . . . . . . .PETG
Veriskin  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Versalon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Versamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Verton  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PPS
Vespel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PI
Vestamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vesticoat  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Vestodur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vestolen P  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Vestolen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vestolit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vestosint  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vestoson  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vestowax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vestypor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Vestyron  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Vibrathane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Viclon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vicora S  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Victrex  . . . . . . . . . . . . . . . .PES, PEEK
Vidar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDF
Videne  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vikunyl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vikupor  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vikuprop  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Vikureen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Vilit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVDC
Vinacel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinagel  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinalit  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinamold  . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinatex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vindulex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Vinelle  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinidur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinidur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinika  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinnol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinnylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinoflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinophane  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinopren  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Vinora  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Vintex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinuran  . . . . . . . . . . . .ABS, SAN, CAB
Vinuran  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC

Vinychlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinychlore  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinyclair  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinyfoil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vinylair  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vinyplan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vipac . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vipafin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vipla  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Viscol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Vistal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL
Vistel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vitacel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vitafilm  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vitafoam  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Vitapol . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vitradur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vitralene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Vitralex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .ABS
Vitrapad  . . . . . . . . . . . . . .PE, PP, PVC
Vitrathene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vitredril  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Vitron . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vitrone  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vivak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PETG
Vivyfilm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vivyform  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vivypak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vixir . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Volara  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Volex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Volou  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Voltalef  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PCTFE
Voranol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Voraspan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Vova Tec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vulcathene . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vulkaprene  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Vulkene  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Vulkollan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Vycell  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vycrom  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vydine  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vydyne . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Vyflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vygen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vylopet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Vynaloy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Vyncolite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PF
Vynide  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Vyon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Walkiflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PA
Walkivac  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PA
Walomid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Waloplast . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Walopur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Walothen  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Walotherm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Warcétal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .POM
Warléne  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Warlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Wavelene . . . . . . . . . . . . . . . . .PEL, PA
Weavelite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Wefapress  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Weholite Spiro  . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Wellamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Welvic  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Werkstoff S  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Wicothane . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Wilflex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Wilkoplast  . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød

Winlon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Wistel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Witcobond  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PUR
Witec  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Wolf ZX 100  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PET
Wolfamid  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Wolfin  . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Woodlite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
Woodstock  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
Wopavin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Worblex . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE, PP
Worpack  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC

Xantar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Xenalak  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Xenoy  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC/PET
XPOlux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PS
X-sheet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PP
X-tal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Xylan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Xylon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Xytrabond  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA

Yery-or  . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC blød
Ylopan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Yolon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Yukalon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE

Zadrovil  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Zellamid . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Zellidur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PVC
Zellux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PC
Zemid 600  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Zendel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PE
Zinpol  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PMMA
Zitex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
Zyex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PEEK
Zytel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PA
Zytex  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .PTFE
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Kjemiske egenskaper

De anførte værdier er retningsgivende, og faktorer som fyldstof-
fer, temperaturer, koncentrationer, belastninger, belastningstider 
o.l. kan grundlæggende ændre værdierne. Vi kan derfor ikke give 
nogen garanti for de angivne værdier. Værdierne er angivet ved 
stuetemperatur (20°C) samt - hvor andet ikke er angivet - ved 
stærkere koncentrationer.

En blanding af 2 medier medfører en kemisk reaktion med et 3. 
medie til følge. Det er ikke muligt via aflæsning af et materiales 
resistens over for 2 medier at konkludere resistensen mod det 3. 
medie.

Symbolforklaring:
+ : Bestandig:
Ingen eller kun ringe vægt- og masseforandring (<0,5%). Ingen 
væsentlige ændringer i de mekaniske egenskaber.

± : Betinget bestandig:
Efter nogen tid nævneværdige vægt- og masseforandringer (0,5-
5,0%). Mulig blegnelse samt mindskning af styrke og sejhed. 
Betinget anvendeligt, dog kun hvor der er tale om simple materi-
alekrav.

– : Ubestandig:
Inden for kort tid stærke angreb, kraftige vægt- og masseforan-
dringer (>5%) samt kraftig mindskning af styrke og sejhed. 
Anvendelse kan ikke anbefales.

O : Opløseligt:
Mediet virker som opløsningsmiddel på materialet.
Bør absolut ikke anvendes.

Hvor der ikke er angivet nogen værdi, foreligger der ingen prøve-
resultater fra vore leverandører.

OBS! Verdierne er angitt ved + 20°C.

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

Acetaldehyd

Aceton

Allylalkohol

Allylol,
se Allylakohol

Aluminiumklorid

Ammoniak, vandig

Ammoniumklorid

Anilin

Benzin, blyfri

Benzin, super

Benzol

Benzylalkohol

Blegelud,
0,1% fri klor

Blyacetat

Borsyre

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintperoxid,
se brintoverilte

40 – – ± ± + ± + + – + + – + – – + +

100 – – + + ± + + ± – + + – + O – – + +

100 – ± ± ± ± ± + + O + + + + ±

100

10 + + ± + ± + + + + + + + + + +

10 – + + + + – + + + + + + + – + + + +

+ + + + + ± + + + + + + + +

100 – – ± ± ± ± + + O + + – + O – – +

O + + + + + + + O + ± – + + – ± + +

± – + + + + + + + + ± – + + – ± + +

100 – ± + + + ± + + O ± – – + ± O –

100 – + ± ± + + + + – ± ± – + ± O ±

– + – – – – + + ± + + ± + –

+ ± + + + + + + + + +

10 + + ± + + ± + + + + + + + + + + +

0,5 ± + + + + + + + ± + + + + + +

1 ± + + ± + + + + ± + + + + + +

3 ± + ± ± + – + + ± + + + + + +

10 – + – – + – + + – + + + + +

30 – + – – ± – + + – + + + + +
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Kjemiske egenskaper

De anførte værdier er retningsgivende, og faktorer som fyldstof-
fer, temperaturer, koncentrationer, belastninger, belastningstider 
o.l. kan grundlæggende ændre værdierne. Vi kan derfor ikke give 
nogen garanti for de angivne værdier. Værdierne er angivet ved 
stuetemperatur (20°C) samt - hvor andet ikke er angivet - ved 
stærkere koncentrationer.

En blanding af 2 medier medfører en kemisk reaktion med et 3. 
medie til følge. Det er ikke muligt via aflæsning af et materiales 
resistens over for 2 medier at konkludere resistensen mod det 3. 
medie.

Symbolforklaring:
+ : Bestandig:
Ingen eller kun ringe vægt- og masseforandring (<0,5%). Ingen 
væsentlige ændringer i de mekaniske egenskaber.

± : Betinget bestandig:
Efter nogen tid nævneværdige vægt- og masseforandringer (0,5-
5,0%). Mulig blegnelse samt mindskning af styrke og sejhed. 
Betinget anvendeligt, dog kun hvor der er tale om simple materi-
alekrav.

– : Ubestandig:
Inden for kort tid stærke angreb, kraftige vægt- og masseforan-
dringer (>5%) samt kraftig mindskning af styrke og sejhed. 
Anvendelse kan ikke anbefales.

O : Opløseligt:
Mediet virker som opløsningsmiddel på materialet.
Bør absolut ikke anvendes.

Hvor der ikke er angivet nogen værdi, foreligger der ingen prøve-
resultater fra vore leverandører.

OBS! Verdierne er angitt ved + 20°C.

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

Acetaldehyd

Aceton

Allylalkohol

Allylol,
se Allylakohol

Aluminiumklorid

Ammoniak, vandig

Ammoniumklorid

Anilin

Benzin, blyfri

Benzin, super

Benzol

Benzylalkohol

Blegelud,
0,1% fri klor

Blyacetat

Borsyre

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintoverilte

Brintperoxid,
se brintoverilte

40 – – ± ± + ± + + – + + – + – – + +

100 – – + + ± + + ± – + + – + O – – + +

100 – ± ± ± ± ± + + O + + + + ±

100

10 + + ± + ± + + + + + + + + + +

10 – + + + + – + + + + + + + – + + + +

+ + + + + ± + + + + + + + +

100 – – ± ± ± ± + + O + + – + O – – +

O + + + + + + + O + ± – + + – ± + +

± – + + + + + + + + ± – + + – ± + +

100 – ± + + + ± + + O ± – – + ± O –

100 – + ± ± + + + + – ± ± – + ± O ±

– + – – – – + + ± + + ± + –

+ ± + + + + + + + + +

10 + + ± + + ± + + + + + + + + + + +

0,5 ± + + + + + + + ± + + + + + +

1 ± + + ± + + + + ± + + + + + +

3 ± + ± ± + – + + ± + + + + + +

10 – + – – + – + + – + + + + +

30 – + – – ± – + + – + + + + +
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Kjemiske egenskaper

Bromsyre

Butan, flydende

Butanol

Butylacetat

Butylalkohol,
se butanol

Calciumcarbonat

Calciumhydroxid

Calicumklorid, vandig

Calciumklorid
alkohol-holdig

Celluloseacetat

Citronsyre

Dieselolie

Diklorethan

Dikloriddifluormethan,
se Freon 12

Diklorfluormethan,
se Freon 21

Diklortetrafluor-
methan, se Freon 114

Dioxan

Eddikesyre

Eddikesyre

Ethanol

Ethylalkohol,
se Ethanol

Ethylacetat

Ethylenklorid,
se Diklorethan

Ethylether

Fedt, se spiseolie

Fenol, smeltet

Fenol, vandig

Flussyre

Fluor, tør

Flouortriklormethan
se Freon 11

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

50 + – – – + + + + –

+ + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + ± – + ± + ± ± +

100 + + + + + + + O + – – + – O –

+ + + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + ± + + + ± +

10 + + + + + + + + + + + + + ± + + +

20 + + O ± + + + + + + + + + ±

+ + + + + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + ± ± + ± +

100 O – + + + + ± – O – + O + – O –

100 O – + + ± ± + + – + ± – – O –

10 – + – – + ± + + O + + + + – + + + +

80 – ± – – – – + – O + + + + – ± + + +

96 + + + + + + + + – + + + + + + + +

100 – – + + ± ± ± + – + + – + – O – + +

100 – – + + + + ± + – ± ± – + O –

100 O ± O O – – + – O + + – + ± ± – –

10 – ± – – – – + – O + + – + ± ± – + +

40 – + O – – – + – – + + + + – + –

± – – – – + – – +
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Formaldehyd, vandig

Formalin,
se Formaldehyd

Fosforsyre

Fosforsyre,
koncentreret

Freon 11®

Freon 12®

Freon 22®

Freon 113®

Glycerin

Heptan

Hexan

Isopropanol

Isopropylalkohol,
se Isopropanol

Jern-III-klorid

Jod/jod-kalium-
opløsning

Kalilud, vandig

Kalilud, vandig

Kalisalpeter

Kaliumbikromat

Kaliumnitrat,
se Kalisalpeter

Kaliumpermanganat

Klorbenzol

Klordifluormethan,
se Freon 22

Klorgas

Kloroform

Klorvand

Kobberklorid

Kobbersulfat

Kogsalt,
se natriumklorid

Kridt,
se calciumcarbonat

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

20 ± + ± ± + + + + + + + + + ± + – +

10 + + – + ± – + + – + + + + + + + +

80 – + – + – – + – + + + + + + +

± + + + + ± + + ± – +

± – + + + + + ± – +

± + + + + ± –

± + + + ± ± – + +

90 ± + + + + + + + + + + + + ± + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + ± + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + ± + +

90 ± + + + + + + + ± + + + + ± + ±

± + – ± ± ± + ± + + + + ± + +

3 + – – ± + + ± + + + –

10 – + + + + ± + – + + + + + – + + + +

50 – + + + + – + – + + + + – – + + +

10 + + + + ± ± + + + + + + + + +

5 + + ± ± + + ± + + + + ± + +

1 + + – – + ± + + + + + + + + +

100 O – + + + ± + + – ± + – + O – O

100 ± + – – – – + – – ± – – + O – – + +

100 O – – – – – + – O – ± O + O O O + +

± ± – + – – – ± ± + + ± +

+ + + ± + + + + +

+ ± + + + + + + + + + +
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Kjemiske egenskaper

Bromsyre

Butan, flydende

Butanol

Butylacetat

Butylalkohol,
se butanol

Calciumcarbonat

Calciumhydroxid

Calicumklorid, vandig

Calciumklorid
alkohol-holdig

Celluloseacetat

Citronsyre

Dieselolie

Diklorethan

Dikloriddifluormethan,
se Freon 12

Diklorfluormethan,
se Freon 21

Diklortetrafluor-
methan, se Freon 114

Dioxan

Eddikesyre

Eddikesyre

Ethanol

Ethylalkohol,
se Ethanol

Ethylacetat

Ethylenklorid,
se Diklorethan

Ethylether

Fedt, se spiseolie

Fenol, smeltet

Fenol, vandig

Flussyre

Fluor, tør

Flouortriklormethan
se Freon 11

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

50 + – – – + + + + –

+ + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + ± – + ± + ± ± +

100 + + + + + + + O + – – + – O –

+ + + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + ± + + + ± +

10 + + + + + + + + + + + + + ± + + +

20 + + O ± + + + + + + + + + ±

+ + + + + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + ± ± + ± +

100 O – + + + + ± – O – + O + – O –

100 O – + + ± ± + + – + ± – – O –

10 – + – – + ± + + O + + + + – + + + +

80 – ± – – – – + – O + + + + – ± + + +

96 + + + + + + + + – + + + + + + + +

100 – – + + ± ± ± + – + + – + – O – + +

100 – – + + + + ± + – ± ± – + O –

100 O ± O O – – + – O + + – + ± ± – –

10 – ± – – – – + – O + + – + ± ± – + +

40 – + O – – – + – – + + + + – + –

± – – – – + – – +
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Formaldehyd, vandig

Formalin,
se Formaldehyd

Fosforsyre

Fosforsyre,
koncentreret

Freon 11®

Freon 12®

Freon 22®

Freon 113®

Glycerin

Heptan

Hexan

Isopropanol

Isopropylalkohol,
se Isopropanol

Jern-III-klorid

Jod/jod-kalium-
opløsning

Kalilud, vandig

Kalilud, vandig

Kalisalpeter

Kaliumbikromat

Kaliumnitrat,
se Kalisalpeter

Kaliumpermanganat

Klorbenzol

Klordifluormethan,
se Freon 22

Klorgas

Kloroform

Klorvand

Kobberklorid

Kobbersulfat

Kogsalt,
se natriumklorid

Kridt,
se calciumcarbonat

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

20 ± + ± ± + + + + + + + + + ± + – +

10 + + – + ± – + + – + + + + + + + +

80 – + – + – – + – + + + + + + +

± + + + + ± + + ± – +

± – + + + + + ± – +

± + + + + ± –

± + + + ± ± – + +

90 ± + + + + + + + + + + + + ± + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + ± + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + ± + +

90 ± + + + + + + + ± + + + + ± + ±

± + – ± ± ± + ± + + + + ± + +

3 + – – ± + + ± + + + –

10 – + + + + ± + – + + + + + – + + + +

50 – + + + + – + – + + + + – – + + +

10 + + + + ± ± + + + + + + + + +

5 + + ± ± + + ± + + + + ± + +

1 + + – – + ± + + + + + + + + +

100 O – + + + ± + + – ± + – + O – O

100 ± + – – – – + – – ± – – + O – – + +

100 O – – – – – + – O – ± O + O O O + +

± ± – + – – – ± ± + + ± +

+ + + ± + + + + +

+ ± + + + + + + + + + +

51374 Main pages.indd   189 12/03/09   8:12:45



190

Leveringsprogram - Industri 

Kjemiske egenskaper

190

Leveringsprogram - Industri Tlf.: 22 76 60 20 · Fax: 22 76 60 01

Kjemiske egenskaper

10 + + – ± – – + ± + + + + ± – +

+ + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + + +

5 + + – ± + + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + ± + + ±

10 + + + + + + + + + + + +

98 – + + + + + ± ± – + + + + ± – ± + +

100 – – + + + ± + + – + + – + –

100 – – + + ± ± + + O + + ± ± – O – + +

100 O – ± ± – – + – O ± ± O + O O O + +

100 + + + + + + + + + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + + + +

10 + + + + – – + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + – + + +

10 + + + + + + + + + + + + + ± + + + ±

10 + + + + + + + + + + + + + +

50 – + ± + + – + – ± + + + ± – + + + +

10 – + + + + ± + – + + + + + ± + + + +

100 O – ± ± ± ± + – O + + – + O – – + ±

40 + + + + + + + + + + ± + + + + +

10 + + ± + – – + + + + ± ± + + + + +

+ + – – – – + – + ± ± + + + + + +

100 – + + + + + + + + + + – + + ± +

65 – – – – – – + – – ± – – + – ± – –

10 ± + – ± – – + ± ± + + + + – + + + +

10 + + – ± – – + ± + + + + + – + + +

Kromsyre

Kuldioxid

Kviksølv

Kviksølvklorid,
vandig

Kuldisulfid,
se svovlkulstof

Magnesiumklorid,
vandig

Mangansulfat

Methanol

Methylalkohol,
se Methanol

Methylbenzol,
se Toluol

Metylacetat

Metylethylketon

Metylenklorid

Mineralolie

Mælkesyre

Natriumbisulfit

Natriumhydrogensul-
fit, se Natriumbisulfit

Natriumhydroxyd, 
se Natronlud

Natriumkarbonat

Natriumklorid

Natriumsulfat

Natronlud, vandig

Natronlud, vandig

Nitrobenzol

Oliesyre, koncentreret

Oxalsyre

Ozon

Petroleum

Phenol, se Fenol

Salpetersyre, 
koncentreret

Salpetersyre

Saltsyre

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)
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Saltsyre

Silikoneolie

Soda,
se Natriumkarbonat

Sodalud, se Natronlud

Spiseolie

Spiritus

Styren

Svovlbrinte, vandig

Svovldioxid

Svovlkulstof

Svovlsurt natron,
se Natriumsulfat

Svovlsyre

Svovlsyre

Svovlsyre, rygende

Sæbeopløsning

Søvand

Tetraklorkulstof

Tetralin

Thionylklorid

Toluol

Trifluortriklorethan,
se Freon 113

Triklorethylen

Triklormethan,
se Kloroform

Vand, koldt

Vin

Voks, smeltet

Ætsnatron,
se Natronlud

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)

2 + + – + – – + + + + + + + – + + +

+ + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + + + ± + + + +

+ + + + + + + + – + + + + + + – +

100 – + + + + + – ± ± – – + +

2 + + + + ± – + + + + + + + – + +

± + – + ± – + ± + + + + – +

100 – ± + + + + + + – ± + + + O –

98 – + O – – – + – – – – + + O + – –

10 + + – + ± – + + + + + + + – + + + +

– ± – – – – + – ± – – – – – +

1 + + + + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + + +

100 – – + ± ± ± ± + O – – – + O O –

100 – – + + + ± + + O + ± + O +

100 – – O – ± ± ± + – – + O

100 – – + + ± ± + + O ± ± – + – O – + ±

100 – – ± ± ± ± + – O – ± O + O O O + +

+ + + + + + + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + + + + + + +
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Kjemiske egenskaper

10 + + – ± – – + ± + + + + ± – +

+ + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + + +

5 + + – ± + + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + ± + + ±

10 + + + + + + + + + + + +

98 – + + + + + ± ± – + + + + ± – ± + +

100 – – + + + ± + + – + + – + –

100 – – + + ± ± + + O + + ± ± – O – + +

100 O – ± ± – – + – O ± ± O + O O O + +

100 + + + + + + + + + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + + + +

10 + + + + – – + + + + + + + +

10 + + + + + + + + + + + + + – + + +

10 + + + + + + + + + + + + + ± + + + ±

10 + + + + + + + + + + + + + +

50 – + ± + + – + – ± + + + ± – + + + +

10 – + + + + ± + – + + + + + ± + + + +

100 O – ± ± ± ± + – O + + – + O – – + ±

40 + + + + + + + + + + ± + + + + +

10 + + ± + – – + + + + ± ± + + + + +

+ + – – – – + – + ± ± + + + + + +

100 – + + + + + + + + + + – + + ± +

65 – – – – – – + – – ± – – + – ± – –

10 ± + – ± – – + ± ± + + + + – + + + +

10 + + – ± – – + ± + + + + + – + + +

Kromsyre

Kuldioxid

Kviksølv

Kviksølvklorid,
vandig

Kuldisulfid,
se svovlkulstof

Magnesiumklorid,
vandig

Mangansulfat

Methanol

Methylalkohol,
se Methanol

Methylbenzol,
se Toluol

Metylacetat

Metylethylketon

Metylenklorid

Mineralolie

Mælkesyre

Natriumbisulfit

Natriumhydrogensul-
fit, se Natriumbisulfit

Natriumhydroxyd, 
se Natronlud

Natriumkarbonat

Natriumklorid

Natriumsulfat

Natronlud, vandig

Natronlud, vandig

Nitrobenzol

Oliesyre, koncentreret

Oxalsyre

Ozon

Petroleum

Phenol, se Fenol

Salpetersyre, 
koncentreret

Salpetersyre

Saltsyre

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)
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Saltsyre

Silikoneolie

Soda,
se Natriumkarbonat

Sodalud, se Natronlud

Spiseolie

Spiritus

Styren

Svovlbrinte, vandig

Svovldioxid

Svovlkulstof

Svovlsurt natron,
se Natriumsulfat

Svovlsyre

Svovlsyre

Svovlsyre, rygende

Sæbeopløsning

Søvand

Tetraklorkulstof

Tetralin

Thionylklorid

Toluol

Trifluortriklorethan,
se Freon 113

Triklorethylen

Triklormethan,
se Kloroform

Vand, koldt

Vin

Voks, smeltet

Ætsnatron,
se Natronlud

Plastmateriale

Medie
PC PVC PA 6 PA POM POM PTFE PETP PMMA PE PP PPO PVDF PUR ABS PSU PEEK PPS

hård PA 66 11 C HK
on

ce
nt

ra
tio

n
(%

)
2 + + – + – – + + + + + + + – + + +

+ + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + + + ± + + + +

+ + + + + + + + – + + + + + + – +

100 – + + + + + – ± ± – – + +

2 + + + + ± – + + + + + + + – + +

± + – + ± – + ± + + + + – +

100 – ± + + + + + + – ± + + + O –

98 – + O – – – + – – – – + + O + – –

10 + + – + ± – + + + + + + + – + + + +

– ± – – – – + – ± – – – – – +

1 + + + + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + + + + + + + +

100 – – + ± ± ± ± + O – – – + O O –

100 – – + + + ± + + O + ± + O +

100 – – O – ± ± ± + – – + O

100 – – + + ± ± + + O ± ± – + – O – + ±

100 – – ± ± ± ± + – O – ± O + O O O + +

+ + + + + + + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + + + + + + + +

+ + + + + + + + + + + + +
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Plast og næringsmidler

Materiale Kvaliteter FDA BGA EU
PA Ertalon 6 SA (hvit) + + +
 Ertalon 6 SA (sort) - + +
 Ertalon 66 SA (hvit) + + +
 Ertalon 66 SA (sort) - + +
 Ertalon 4 .6 - - -
 Ertalon 66-GF30 - - -
 Ertalon 6 PLA (hvit) + + +
 Etralon 6 PLA (sort) - - -
 Ertalon 6 XAU + - - -
 Ertalon 6 LFX - - -
 Nylatron MC 901 - - -
 Nylatron GSM - - -
 Nylatron NSM - - -
 Nylatron GS - - -
POM Ertacetal C (hvit) + + +
 Ertacetal C (sort) - + +
 Ertacetal H (hvit) + + +
 Ertacetal H-TF - - -
Semitron Semitron ESd 225 - - -
 Semitron ESd 410 - - -
 Semitron ESd 500 - - -
PETP Ertalyte hvit + + +
 Ertalyte sort - + +
 Ertalyte TX + + +
PETG Vivak + + +
A-PET Axpet + + +
PEEK Ketron PEEK 1000 (natur) + 0 +
 Ketron PEEK 1000 (sort) - 0 +
 Ketron PEEK HPV - - -
 Ketron PEEK GF 30 - - -
PPS Ketron HPV PPS - - -
PEI PEI 1000 + 0 +
PSU  PSU 1000 + 0 +
PPSU PPSU 1000 + 0 +
PAI Torlon 4203 PAI - 0 -
 Torlon 4301 PAI - 0 -
PE HD PE HD (natur) + + +
 PE HD (sort) 0 0 0
 PE-HWST + + +
 PE-HWU + + +
 Simona 2000 + + +
 PE HD 300 + + +
PE HD 500 PE HD 500 + + +
 PE-HML 500 + + +
 RCH 500 + + +
PE HD 1000 PE HD 1000 + + +
 Tivar 1000 + + +
 Tivar 1000 R - - -
 Tivar Ceram P + + +
 Tivar SuperPlus - - -
 Tivar DrySlide - - -
 Tivar Oil filled + + +
 Tivar Flam Ex - - -
 Tivar H.O.T. + + +
 Tivar 1000 + MoS - - -
 Tivar 1000 UV - - -
 Tivar 1000 Antistatisk - - -
 Tivar 1000 CleanStat + + +
 Tivar 1000 Anti-microbial + + +
PP PP + + +
 PP-30GF HiPro 0 0 0
 PP DWU + + +
 PP DWST + + +
 PPs - - -
 PP-EL-S - - -
 PP-DWU-SK + + +
 PP-C-PK + + +

Materiale Kvaliteter FDA BGA EU
PVDF PVDF + + +
 Symalit PVDF 1000 + 0 0
 PVDF-SK + 0 0
 PVDF-GK + 0 0
PTFE PTFE + + +
 Flourosint 500 - - -
PC Lexan - - -
 PC 1000 + + +
PVC PVC-U 0 0 +
 PVC ES 0 0 +
 PVC CAW - - -
 PVC TF - - -
 PVC Glas - - -
PMMA Gehr PMMA 0 0 0
 Altuglas 0 0 0
Kydex® Kydex® 107 + 0 0
PS  + + +
ABS  + + +
PUR  0 0 0 

Meget ofte anvendes plast i f.eks.næringsmiddelindustrien. Her kan materia-
let komme i direkte kontakt med næringsmidler . Plastråvarer kan undersøkes 
for monomerrester, tilsetningsstoffer m .m ., som kan frigjøres ut i næringsmid-
lene .

Tabellen viser, hvilke regulativer de ulike typer kan oppfylle, og det refereres 
til følgende regulativer og offentlige instanser:

FDA: Food and Drug Administration (USA)
BGA: Bundes Gesundheits Amtes
EU: EU direktiv 90/128 og 92/39

De anvendte symbolene har følgende betydning:

+ Kan anvendes
- Skal ikke anvendes i forbindelse med næringsmidler
0 Det foreligger ingen opplysninger 

Råvaren oppfyller følgende krav:

2
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Plast og brann

Figuren nedenfor viser de egenskaper våre standardmaterialer har i 
forbindelse med brann . Det er utført 2 tester, UL 94 fra Underwriters 
lab i USA og DIN 4102 fra Tyskland .

UL 94 V-0, V-1 og V-2 samt DIN 4102 B1 refererer til selvslukkende 
materiale .

Testresultatene er fra vareprøveemner som er minimum 3 mm tykk . 
De fleste av våre materialer kan leveres med spesialkvaliteter som vir-
ker brannhemmende . De er velkommen til å kontakte oss for opplys-
ninger om disse mulighetene .

Råvaren oppfyller flg. Krav:

Materiale UL 94 DIn 4102

PA 6 SA Ertalon 6 SA V-2

PA 66 SA Ertalon 66 SA natur/sort V-2

PA 66 SA-C Ertalon 66 SA-C V-2

PA 66 SAMU Ertalon 66 SAMU

PA 4 .6 Ertalon 4 .6 V-2

PA 6 GF30 Ertalon 6-GF30

PA 66 GF30 Ertalon 66-GF30 HB

PA 6 PLA Ertalon 6 PLA V-2

PA 6 XAU Ertalon 6 XAU + V-2

PA 6 LFX Ertalon 6 LFX HB

POM-C Ertacetal C HB

POM-H Ertacetal H HB

POM-H-TF Ertacetal H-TF HB

PET Ertalyte HB

PET TX Ertalyte TX HB

PC ( Teknisk ) Erta PC V-2

PEEK Erta PEEK V-0

PEEK BG Erta PEEK BG V-0

PEEK GF 30 Erta PEEK GF30 V-0

PEI Erta PEI V-0

PES Erta PES V-0

PSU Erta PSU HB

PPS BG Ertaxel V-0

PVDF Erta PVDF V-0

PEHD Simona PE-HWU B2

PEHD Simona PE-HWST B2

PEHD 500 Simona PE HML 500 B2

PEHD 1000 Simona PE HMG 1000 B2

PEHD 1000 Simona PE HMG 1000 grå B2

PE-EL Simona PE-EL B2

PEHD 2000 Simona PEHD Derby 2000
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Råvaren oppfyller flg. Krav:

Materiale UL 94 DIn 4102

PP Simona PP-DWU B2

PP Simona PP-DWST B2

PPs Simona PPs B1

PVC-S Simona PVC-CAW B1

PVC-MZ Simona PVC-MZ B2

PVC-LZ Simona PVC-LZ B2

PVDF Simona PVDF B1

PUR Hawiflex

PUR Elastopal

PVC-U Gehr PVC-U B1

PVC-C Gehr PVC-C B1

PVC-HI Gehr PVC-HI B1

PVC-EX Gehr PVC-EX

PVDF Gehr PVDF B1

PEHD Gehr PEHD B1

PEHD 1000 Gehr PEHD 1000 B1

PP Gehr PP B1

PMMA Gehr PMMA

ABS Gehr ABS B1

PMMA STØPT Perspex 000-030-040 B1

PMMA STØPT Perspex 543 og 962 B1

PC Lexan 9030 V-0 B1

PC Margard MR5E V-0 B2

PC Impax V-2 B1

Plast og brann
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Enkel metode til identifikasjon av et plastmateriale
Enkel metode til identifikasjon av et plastmateriale

Det finnes flere metoder til identifikasjon av et plastmateriale.
Kjennetegnet for de fleste av disse metodene er at de krever
spesielt utstyr i form av instrumenter eller væsker.
Utstyr som man normalt ikke har for hånden når identifikasjonsbehovet
er tilstede. 
En meget enkel metode krever kun en fyrstikk eller lighter som hjelpemiddel.
Heretter kan man ved hjelp av en branntest enkelt og raskt identifisere
et plastmateriale ut fra nedenstående tabell.

Materialtype       
og navn

Forkortelse

Densitet     
g/cm3

Brennbarhet

Branntest-          
flammens utseende

Røkens lukt

Materialforandring  
ved branntest

Polyamid PA 1,04 - 1,15 Delvis selvslukkende Blå med gul kant Brent ull Smelter og drypper 
mye

Polyoxymethylene    
Polyacetal

POM 1,40 - 1,42 Brenner selv videre Svak blålig, nesten 
usynlig

Stikkende av 
formaldehyd

Svulmer opp             
kan dryppe

Polyethylen-
terephthalat

PET 1,39 Selvslukkende Gul og rykende Søtlig Sort aske

Polyethylen PE 0,91 - 0,96 Brenner selv videre Lys gul med blå 
kjerne

Stearin eller 
parafin

Svulmer opp og 
drypper

Polypropylen PP 0,91 Brenner selv videre Lys gul med blå 
kjerne

Som 
brennende olje

Svulmer opp og 
drypper lett

Polyvinyliden    
fluorid

PVDF 1,78 Vanskelig antennelig Gul  Meget farlig å 
innånde

Forkuller

Polytetrafluor-  
ethylen

PTFE 2,20 Vanskelig antennelig Gul Meget farlig å 
innånde

Svulmer opp og 
forkuller

Polycarbonat PC 1,20 Selvslukkende Lysende og rykende Ubestemmelig 
søtlig

Svulmer opp i 
blærer og forkuller

Polyvinylchlorid PVC 1,38 - 1,40 Selvslukkende Gul m/ grønn kjerne  
sprudlende og 
rykende

Stikkende av 
saltsyre

Svulmer opp, lett 
dryppende

Polymethylmeth- 
acrylat,    støpt

PMMA GS 1,18 - 1,20 Brenner selv videre Gul med blå rand, 
knitrende

Søtlig, 
fruktaktig

Svulmer lett opp i 
blærer

Polymethylmeth- 
acrylat,  extrudert

PMMA XT 1,18 - 1,20 Brenner selv videre Gul med blå rand Søtlig, 
fruktaktig

Svulmer opp i 
blærer og kan 
dryppe

Polyphenyloxid PPO 1,06 Selvslukkende Sprudlende gul og 
rykende

Celluloid Sort aske

Polystyren PS 1,04 - 1,09 Brenner selv videre Lysende gulrød, 
osende sotflak

Søtlig av 
Styren

Svulmer opp og 
drypper

Akrylnitril- 
Butadienstyren

ABS 1,05 - 1,10 Brenner dårlig, men 
vanligvis ikke 
selvslukkende

Gul med blå kjerne, 
osende sotflak

Svak søtlig av 
styren

Svulmer lett opp og 
forkuller

Polyurethan PUR 1,20 - 1,26 Brenner selv videre, 
kan være 
selvslukkende

Klar gul Stikkende, 
ekkel av 
isocyanat

Kan dryppe, 
dråpene trekker 
tråder når de faller

   (X:100.0%, Y:100.0%) Created with Grafikhuset CMYK PDF Creator for Fin at Buchs Grafiske.

PVDF

PTFE
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α	 Frigangsvinkel (°)
γ Spånvinkel (°)
κ Sidestillingsvinkel (°)
S Tilspænding mm/omdr .
V Skærehastighed m/min .

α	 Frigangsvinkel (°)
γ Spånvinkel (°)
ϕ Spidsningsvinkel (°)
β Ægvinkel 10-30°
S Tilspænding mm/omdr .
V Skærehastighed m/min .

 Dreie Bore

Bearbeidingsdata

 
 
 Frigangs- Spån- Sidestil- Skære- Tilspænd. Spån- Spidsnings- Frigangs- Skære- Tilspænd. 

  vinkel vinkel lingsvinkel hastighed (mm/omdr.) vinkel vinkel vinkel hastighed (mm/omdr.)
  α	 γ	 κ	 V S γ	 ϕ	 α	 V S

 PA 5-15 0-10 0-45 400-1000 0,05-0,5 3-5 90-120 10-15 50-100 0,1 - 0,3 

 POM 5-15 0-10 0-45 400-1000 0,05-0,5 3-5 90-120 5-10 50-100 0,1 - 0,3 

 PETP 5-15 0-10 0-45 400-800 0,05-0,3 3-5 90-120 5-10 50-80 0,1 - 0,3 

 PEEK 5-15 5-10 0-45 400-800 0,05-0,3 3-5 90-120 5-10 50-80 0,1 - 0,3 

 PPS 5-10 0-10 45-60 150-400 0,2-0,3 10-20 60-90 8-15 50-100 0,1 - 0,4 

 PI 8-10 0-5 0  0,02-0,5  90-115 25-30   

 PE 6-10 0-5 45-60 400-1000 0,1-0,5 10-20 60-90 5-15 50-150 0,1 - 0,3 

 PP 6-10 0-5 45-60 400-1000 0,1-0,5 10-20 60-90 5-15 50-150 0,1 - 0,3 

 PVDF 5-10 5-10 10 400-1000 0,05-0,5 3-5 90-120 10-15 50-100 0,1 - 0,3 

 PTFE 10 5-8 10 300-1000 0,1-0,3 5-20 130 10-16 150-200 0,1 - 0,3 

 ECTFE 5-15 0-10 0-45 400-1000 0,05-0,5 3-5 90-120 10-15 50-100 0,1 - 0,3  

 PC 5-15 0-10 0-45 400-800 0,05-0,4 3-5 90-120 5-10 50-100 0,1 - 0,3 

 PVC 8-10 0-5 50-60 400-1200 0,3-0,5 3-5 60-100 5-10 30-120 0,1 - 0,5 

 PMMA 5-10 0-4 15 300-500 0,1-0,2 0-4 60-90 3-8 20-60 0,1 - 0,5 

 PPO 5-10 6-8 45-60 500 0,1-0,5 10-12 90 8-12 50-100 0,2 - 0,3 

 PSU 5-15 0-10 0-45 400-800 0,05-0,4 3-5 90-120 5-10 50-80 0,1 - 0,3 

 PES 5-15 0-10 45-60 400-800 0,05-0,4 3-5 90-120 5-10 50-100 0,1 - 0,3 

 PEI 5-15 0-10 45-60 400-800 0,05-0,4 3-5 90-120 5-10 50-100 0,1 - 0,3 

 PS 5-15 0-15 0-45  

 ABS 5-15 25-30 15 400-1000 0,2-0,5 10-30 60-90 8-12 50-200 0,2 - 0,3 

 PUR 12 25 45-60 400-1000 0,1-0,3    40-50 0,01 - 0,04 

 PEEK BG 5-15 0-10 0-45 300-500 0,05-0,3 3-5 90-120 5-10 50-80 0,1 - 0,3 

MATERIALE
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α	 Frigangsvinkel (°)
γ Spånvinkel (°)
t Deling mm
V Skærehastighed m/min .

Frese              Båndsag Sirkelsag

α	 Frigangsvinkel (°)
γ Spånvinkel (°)
V Skærehastighed m/min .

 Frigangs- Spån- Skære- Frigangs- Spån- Skære- Deling Frigangs- Spån- Skære- Deling
 vinkel vinkel hastighed vinkel vinkel hastighed  vinkel vinkel hastighed
	 α γ	 V αb	 γb	 Vb tb αc γc	 Vc tc

 5-15 0-15 400-1000 25-40 0-8 50-500 3-12 10-15 0-15 1000-3000 8-45

 5-15 0-15 400-1000 25-40 0-8 50-500 3-12 10-15 0-15 1000-3000 8-45

 5-15 0-15 300-800 25-40 0-8 50-400 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

 5-15 0-15 300-800 25-40 0-8 50-400 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

 10-20 5-15 150-300 15-30 0-4 500 2-5 20-30 6-10 2000 2-5

      3-4   1800-2400 3-5

 10-20 5-15 500-1000 20-30 2-5 500 3-8 20-30 6-10 2000 3-8

 10-20 5-15 400-1000 20-30 2-5 500 3-8 20-30 6-10 2000 3-8

 5-15 0-15 400-1000 25-40 0-8 50-500 3-12 10-15 0-15 1000-3000 8-45

 5-15 5-15 400-1000 20-30 5-8 300 2-5    

 5-15 0-15 400-1000 25-40 0-8 50-500 3-12 10-15 0-15 1000-3000 8-45

 5-15 0-15 400-800 25-40 0-8 50-400 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

 5-10 0-15 500-1000 30-40 0-5 1200 3 5-10 0 3000-4000 3-5

 2-10 2-10 500-1000 30-40 0-5 1200 3 5-10 0 1500-2000 3-5

 10-20 5-15 500 15-30 5-8 300 3-8

 5-15 0-15 400-800 25-40 0-8 50-400 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

 5-15 0-15 400-800 25-40 0-8 50-400 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

 5-15 0-15 400-800 25-40 0-8 50-400 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

 

 5-10 0-10 400-1000 15-30 0-5 300 2-8 5-10 0-5 1000 2-5

 10 25 400-800 

 5-15 0-15 100-300 25-40 0-8 50-200 3-8 10-15 0-15 1000-3000 8-25

Lodret x-x
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Notater:
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Notater:





Med mindre det foreligger annen skriftlig avtale, leverer  
VINK Norway AS alle leveranser på følgende vilkår.  
Dette gjelder uansett eventuelle avvikende bestemmelser i 
den av kjøper avgitte ordre eller aksept.

Pris:
Gjeldende listepris. VINK Norway AS forbeholder retten til 
prisendringer uten forutgående varsel. Alle priser oppgis NOK 
ekskl. mva.

Betaling:
I henhold til avtale anført på tilbud, ordrebekreftelse og/eller 
faktura. Ved for sen betaling beregnes 1% rente per måned. 
Betaling av verktøy forfaller med 50 % ved ordre og 50 % ved 
levert utfallsprøve. 

Salgspant:
VINK Norway AS har salgspant i varer som blir levert til de i 
sin helhet er betalt. Varer som ikke er betalt i sin helhet kan 
ikke avhendes, håndpantsettes, sammenføyes, bearbeides 
eller påkostes uten VINK Norway AS forutgående skriftlige 
samtykke. VINK Norway AS forbeholder seg retten til å kreve 
tilfredsstillende sikkerhet.

Transport og emballasje:
Transport faktureres etter regning. Fraktfri grense spesifisert i 
tilbud, ordrebekreftelse eller sonetabell.
Ved bruk av kundens transportør leveres varene EXW våre 
lagre i Oslo og Rogaland uavhengig av ordrestørrelse. Inco-
terms 2000 legges til grunn. 

Emballasje faktureres etter regning.

Tillegg og gebyrer:
VINK Norway AS beregner seg et ekspedisjonsgebyr på kr. 
200,00 ekskl. mva for ordre på materialleveranser under kr. 
1.000,00 ekskl. mva. Skjæring og emballasje inngår ikke i 
materialleveransen.

Leveranser

Leveringstid:
Leveringstiden fastsettes så langt mulig etter kjøpers ønske. 
Leveranse anses som gjennomført når varene er levert etter 
angitt Incoterms. VINK Norway AS yter ikke erstatning som 
følge av det tap kjøperen påføres som følge av forsinket 
levering. 

Levert antall:
VINK Norway AS forbeholder seg retten til å foreta delleverin-
ger og over-/underlevering med +/- 10% med mindre annet 
er avtalt ved kjøp.

Reklamasjon 

Transport:
Kunde må ved leveransens ankomst uten opphold reklamere 
til befrakter hvis transportskade er oppstått.

Produkt:
Eventuelle reklamasjoner må fremsettes innen 8 dager etter 
varenes mottakelse. Dersom reklamasjon godkjennes, ytes 
prisavslag inntil fakturaens verdi. VINK Norway AS yter ikke 
erstatning for det tap kjøperen påføres som følge av mangler 
ved varene, direkte eller indirekte, herunder følgeskader så 
som tapt arbeidsfortjeneste, dagbøter, annet fortjenestetap 
etc., dersom dette ikke uttrykkelig er avtalt ved bestilling.  
 
I VINK Norway AS’ salgsmateriale, er det oppgitt hvilke 
anvendelsesområder de forskjellige produkter er egnet for. 
Anvendes produkter ikke i samsvar med dette eller utsettes 
for påvirkninger som ikke er forutsatt i salgsmaterialet, er 
VINK Norway AS uten ansvar for produktet, dersom det ikke 
er inngått skriftlig avtale om at produktet også er anvendelig til 
disse formål eller under disse spesielle omstendigheter.

Retur:
Retur av varer tas kun i mot etter avtale. Retur skjer for kjø-
pers regning og risiko. Det kan krediteres inntil 80 % av  
fakturabeløpet. Ikke lagerførte, spesielt bearbeidede og 
tilskårne varer tas ikke i retur.

Annullering av tilbud/ordre:
VINK Norway AS kan annullere tidligere bekreftede tilbud/
ordre såfremt kjøper har et uavklart økonomisk  
mellomværende med VINK Norway AS.  
Dersom det dreier seg om varer vi vanligvis ikke lagerfører, 
kan ikke kunde annullere ordre med spesialkvaliteter uten  
vårt samtykke

Produktansvar:
VINK Norway AS har tegnet produktansvarsforsikring for 
skader som er forvoldt på personer eller annet, av varer som 
er solgt av VINK Norway AS. Forsikringen dekker skader som 
beviselig skyldes feil begått av personale hos VINK Norway 
AS, bortsett fra feil i forbindelse med montering av produkter 
utenfor vår virksomhet.  
Også for produktansvaret gjelder at VINK Norway AS ikke er 
ansvarlig for driftstap, avansetap eller andre indirekte tap som 
måtte våre følge av skaden. VINK Norway AS ikke  
erstatningspliktig for skader utover NOK 1.000.000,- ved et 
enkelt skadetilfelle.

Force majeure:
I tilfelle force majeure, herunder streik eller lockout, bortfaller 
VINK Norway AS sine forpliktelser så lenge force majeure 
situasjonen er tilstede.



VINK Norway AS 
Bjørnerudveien 8, 1266 OSLO 
PB 59, Holmlia, 1201 OSLO 
Tlf.: +47 22766000 
E-post: info@vink.no

www.vink.no

VINK Norway AS avd. Rogaland 
Vardheivegen 54 
4340 BRYNE 
Tlf.: +47 51786120 
E-post: info@vink.no


