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Siden etableringen i 1968 har Vink arbeidet ut fra filosofien:

”Å levere plast der plast kan brukes med fordel”.  Denne 

filosofien har vi holdt fast ved gjennom alle årene,  og vi forsøker å 

leve opp til den, dels gjennom en løpende opplæring av våre 

medarbeidere, og dels gjennom publisering av teknisk 

plastlitteratur. Målet er naturligvis å kunne hjelpe våre kunder i 

konstruksjonsarbeidet og dermed være med å sikre at plastma-

terialenes egenskaber utnyttes optimalt, slik at kvalitetsnivået, og 

dermed konkurranseevnen, i industrien holdes på et høyt nivå.

Formålet med denne brosjyren er å gjøre tilgjengelig et verktøy for 

å sammenligne en lang rekke plastmaterialer som har vunnet 

innpass som konstruksjonsmaterialer og dermed gjøre det 

mulig å velge det materialet som best oppfyller 

konstruksjonens materialkrav.

I heftet vil vi kun ta opp materialvalg innenfor plastmaterialer. 

Grafene, dataene m.m. skal bare oppfattes som generelle forhold 

for dette plastmaterialet. De bør derfor utelukkende benyttes som 

sammen- ligningsgrunnlag. Mer konkrete data for de 

enkelte plastmaterialene finnes i vår tekniske katalog ”Plast 

 i fokus”.

Det finnes selvfølgelig flere typer plastmaterialer og vi står alltid til 

rådighet for ytterligere informasjon om disse mulighetene.

Vi håper heftet vil bli mye brukt i industrien, men vi gjør samtidig 

oppmerksom på at heftet ikke kan stå alene. 
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Innledning

70°

PUR*

*Termohærdende plast

Max anvendelses-
temperatur i luft 

kontinuerligt

140°C

90°C

Konstruktions-
plast

Masse-
plast

240°C High 
Performance 

plast

DELKRYSTALINSKDELKRYSTALINSKAMORFAMORF

65°

PETG

310°

PBI
315°

PI

250°

PAI
250°

PEEK260°

PTFE

150°

PVDF

100°

POM

80°

100°

PP

220°

PPS

180°

PPSU

150°

PSU
170°

PEI

60°

PVC

120°

PC

85°

PMMA
100°

PETP

70°

PA

60°

APET

80°

ABS

60°

PS

PEHD

Primært            
stationære applikationer

Primært                
dynamiske applikationer

Max kontinuerlig anvendelsestemperatur

* Termoherdende plast

Primært 
stasjonære applikasjoner

Primært
dynamiske applikasjoner



Maks tillatte driftstemperaturer i luft
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Tillatte driftstemperaturer i luft

Ved bruk av plast må man ta høyde for plastens begrensnin-
ger både ved høye og lave temperaturer.

Generelt kan man si at ved
• høye temperaturer brytes plasten ned og dens mekaniske 
egenskaber blir dårligere
• ved lave temperaturer blir den sprø og følsom for slag.

Maksimale tillatte driftstemperaturer over en 
periode på minimum 20.000 timer.  
Etter denne perioden er det et fall i trekkstyrke målt ved 23 
°C – på omkring 50 % i forhold til den opprinnelige verdien.

Maksimale tillatte driftstemperaturer for kort tid 
Varmepåvirkning (et par timer), hvor materialet påvirkes av 
ingen eller kun en meget lav mekanisk belastning. 

Minimum tillatte driftstemperaturer
Det laveste tillatte driftstemperaturområde er hovedsakelig 
bestemt av om materialet er utsatt for støt. Verdien gitt her 
er basert på ugunstige betingelser og kan derfor ikke anses 
for å være den absolutte praktiske grensen



E-moduler
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Trekkprøveresultater brukes til fremstilling av isokronkurver som 
brukes til dimensjonering.  Ved hjelp av isokronkurvene kan man 
finne materialets E-modul, som er et uttrykk for materialets stivhet.

Vær oppmerksom på at E-modulen faller ved belastning over
lengre tid, noe kurvene ikke tar høyde for.

Emne

FF

50 mm
Tykkelse 4 mm

10 mm
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E-moduler E-moduler
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Slitasje og friksjon
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ved 23°C

ved 150°C (*)

* Stålskive behandlet til 150 °C

Testforhold:
• Belastning: 3 Mpa
• Glidehastighet: 0,33 m/s
• Overflateruhet for stålskive:
Ra= 0,70-0,90 µm
• Total glidedistanse: 28 km
• Målt ved normalt miljø:
23 °C/50 % RH
• Uten smøring
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Slitasje og friksjon Slitasje og friksjon
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Slagstyrke – Charpy

Charpy uden kærv
– målt på tørre testemner

Charpy med kærv
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Slagstyrken for et plastmateriale angir materialets evne til å 
motstå slagpåvirkning. Slagstyrken som her er angitt etter
Charpy-modellen, hvor den både angis uten hakk, og der 
materialet er svekket av et hakk.
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Slagstyrke – Charpy

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

-------- -------

PA
6 

G
 L

FX

PA
6 

G
 N

S
M

P
O

M
 C

P
P

P
E

H
D

 3
00

P
E

H
D

 5
00

P
E

H
D

 1
00

0

P
P

S
U

 1
00

0

P
E

I 1
00

0

P
S

U
 1

00
0

P
C

 1
00

0

P
C

 L
ex

an

P
M

M
A

 C
N

P
M

M
A

 E
X

P
V

C
 U

 

P
U

R
 s

ho
re

 9
0 

A
 E

M

4 4
7

9

13

105

12

3.5 3.5

9

115

35

4

S
la

gs
ty

rk
e 

( k
J/

m
2 )

Charpy slagstyrke – med hakk (ISO 179-1/1eA)

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

110

------- --------

PA
6 

G
 L

FX

PA
6 

G
 N

S
M

P
O

M
 C

P
P

P
E

H
D

 3
00

P
E

H
D

 5
00

P
E

H
D

 1
00

0

P
P

S
U

 1
00

0

P
E

I 1
00

0

P
S

U
 1

00
0

P
C

 1
00

0

P
C

 L
ex

an

P
M

M
A

 C
N

P
M

M
A

 E
X

P
V

C
 U

 

P
U

R
 s

ho
re

 9
0 

A
 E

M

50

100

150
Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

Ingen 
brud

12 10

S
la

gs
ty

rk
e 

( k
J/

m
2 )

Charpy slagstyrke – uten hakk (ISO 179-1/1eA)
Høy
Slagstyrke

Lav 
Slagstyrke

Høy
slagstyrke

Lav
slagstyrke
e



0

2

4

6

8

10

12

14

0,0

0,2

0,4

0,6

0,8

1,0

1,2

1,4

1,6

1,8

2,0

P
U

R
 s

ho
re

 9
0 

A
 E

M

P
V

C
 U

P
M

M
A

 E
X

P
M

M
A

 C
N

P
C

 L
ex

an

P
C

 1
00

0

P
S

U
 1

00
0

P
E

I 1
00

0

P
P

S
U

 1
00

0

P
E

H
D

 1
00

0

P
E

H
D

 5
00

P
E

H
D

 3
00

P
P

P
O

M
 H

P
O

M
 C

PA
12

G

PA
6 

G
 N

S
M

PA
6 

LF
X

PA
6 

G
 P

LA

M
ax

im
al

 d
im

en
si

on
su

dv
id

el
se

.
M

æ
tt

et
 i 

va
nd

 [%
]

D
im

en
si

on
su

dv
id

el
se

 p
r. 

m
et

er
ve

d 
10

°C
 o

pv
ar

m
ni

ng
 [m

m
]

6,5 0,9 6,3 0,9 6,3
0,95

0,3

1,4

0,8

1,25

0,8

1,1

0,02

1,6

0,01

1,8

0,01

1,5

0,01

2

1,1

0,55

1,3

0,45

0,8

0,6

0,4

0,65

0,35

0,7

1,75

0,65

1,75

0,65

0,4

0,8

9

1,05

0

2

4

6

8

10

12

14

0,0

0,2

0,4

0,6

0,8

1,0

1,2

1,4

1,6

1,8

2,0

PA
66

 G
F3

0

PA
4.

6 
S

A

PA
66

 S
A

PA
6 

S
A

P
E

TP
 T

X

P
E

TP

P
V

D
F

Fl
or

os
in

t 5
00

P
TF

E
 +

 M
ic

a

P
TF

E

P
P

S
 +

 s
m

ør
em

id
de

l

P
E

E
K

-T
X

P
E

E
K

-G
F3

0

P
E

E
K

-H
P

V

P
E

E
K

-1
00

0

PA
I 4

30
1

PA
I 4

20
3

P
I

P
B

I

M
ax

im
al

 d
im

en
si

on
su

dv
id

el
se

.
M

æ
tt

et
 i 

va
nd

 [%
]

D
im

en
si

on
su

dv
id

el
se

 p
r. 

m
et

er
ve

d 
10

°C
 o

pv
ar

m
ni

ng
 [m

m
]

14

0,25

0,23

0,49

4,4

0,3

3,8

0,25

0,45

0,5

0,35

0,35

0,35

0,25

0,4

0,55

0,2

0,5

0,1

1,25

2

0,85

3
0,5

0,05

1,3

0,5

0,8

0,47

0,85

9

1,05

8

0,95

9,5

0,9

5,5

0,6

Dimensjonsstabilitet

Vink 10 

Dimensjonsstabilitet

Vannopptak og temperaturendringer påvirker dimensjons-  

stabiliteten for plastmaterialer. Figuren viser utvidelse som følge 

av metning i vann ved 23 °C og dimensjonsutvidelse ved 10 °C 

oppvarming ved temperaturer mellom 23 og 100 °C.

Størst dimensjonsutvidelse som følge av 

vann- opptak ser vi hos PA-materialene.

Største dimensjonsendringer som følge av 

temperaturendringer ser vi hos PEHD, PP, PUR 

og flourplast

L

∆L
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fuktutvidelse

Stor 
temperatur

utvidelse

Stor temperaturutvidelse
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Dimensjonsstabilitet
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Kompresjonstesten er utført ved 23 °C, 2 % deformasjon/sammenpressing, 
testhastighet 1 mm/minutt i henhold til ISO 604

Kompresjonstesten er utført ved 23 °C, 2 % deformasjon/sammenpressing, 
testhastighet 1 mm/minutt i henhold til ISO 604

Stor
Belastning

Stor 
Belastning
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Liten
Belastning



Overflatemotstand
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PTFE +
Mica PVDF PETP PETP TX PA 6 SA PA 66 SA PA 4.6 SA PA 66 

GF30
PA 6 G

PLA
PA 6 G 

LFX PA 6 G NSM PA 12G

> 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 1013

POM C PP PEHD 300 PEHD 500 PEHD 1000 PPSU 1000 PEI 1000 PSU 1000 PC 1000 PVC U

> 1013 1014 1014 > 1012 > 1012 > 1013 > 1013 > 1013 > 1013 1013

Egenskaper Testmetode
ISO/(IEC) Enhet PBI PAI PEEK 1000 PEEK GF30 PEEK TX PPS +

smøremid.

Overflatemotstand (60093) Ω > 1014 > 1014 > 1014 > 1013 > 1013 > 1013

10-6 10-3 100 103 106 1015 109 1012

Sterkt
ledende

Ledende Semi-
Ledende

Antistatisk Isolatorer

Normalt dannes ikke ved statisk 
elektrisitet ved Ohm < 109

De fleste plastmaterialer er elektrisk isolerende, og derfor kan det 

oppstå statisk elektrisitet. Et materiale med en overflatemotstand 

på mindre enn 109 Ohm vil normalt ikke danne statisk elektrisitet.

Det finnes imidlertid forskjellige spesialkvaliteter i blant annet PE, 

PP, PVDF og PEI som er antistatiske eller semiledende.



Overflatemotstand UV-Resistens
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Tivar Xtended Wear

Tivar VisiLiner

Tivar H.O.T.

Tivar Burnguard

Tivar CleanStat

Tivar 1000 ASTL

Tivar 1000 EC

Borotron HM

Tivar 1000

Tivar 1000 ESD

Tivar 1000 R

PE 500

Techtron HPV PPS

Techtron PAI

Fluorosinit 207 (PTFE+mica)

Fluorosinit 500 (PTFE+mica)

PP-DWU

PMMA CN

PMMA EX

 Dårlig Moderat God Excellent

Ertalon 6 SA

Ertalon 66 SA

Ertalon 4.6

Ertalon 6 PLA

Ertacetal C

Ertacetal H

Ertalyte

PC 1000

Tivar 1000

PTFE & PVDF 1000

Tivar DrySlide

Tivar Tech

Tivar Oli Filled

Tivar SurfaceProtect

Tivar ChainLIne

Tivar Cestigreen

Tivar DS

Tivar Ceram P

Tivar SuperPlus

 Dårlig Moderat God Excellent

Tivar Xtended Wear

Tivar VisiLiner

Tivar H.O.T.

Tivar Burnguard

Tivar CleanStat

Tivar 1000 ASTL

Tivar 1000 EC

Borotron HM

Tivar 1000

Tivar 1000 ESD

Tivar 1000 R

PE 500

Techtron HPV PPS

Techtron PAI

Fluorosinit 207 (PTFE+mica)

Fluorosinit 500 (PTFE+mica)

PP-DWU

PMMA CN

PMMA EX

 Dårlig Moderat God Excellent

Ertalon 6 SA

Ertalon 66 SA

Ertalon 4.6

Ertalon 6 PLA

Ertacetal C

Ertacetal H

Ertalyte

PC 1000

Tivar 1000

PTFE & PVDF 1000

Tivar DrySlide

Tivar Tech

Tivar Oli Filled

Tivar SurfaceProtect

Tivar ChainLIne

Tivar Cestigreen

Tivar DS

Tivar Ceram P

Tivar SuperPlus

 Dårlig Moderat God Excellent

Uv-Resistens (Sollys)

Ved utendørs bruk er det viktig å kontrollere om det plastmateria-

let som skal brukes er UV-resistent.  Plasten kan være UV- resistent 

i seg selv, eller man kan tilføre f.eks. carbonblack til materialet 

for å gjøre det UV-resistent. UV(sollys) kan også bryte ned mate-

rialets overflate og misfarge det og dessuten svekkes materialets 

mekaniske egenskaper.
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Hydrolyse
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Hydrolyseresistens

Kjemikalieresistens ved 23 °C

Hydrolyse er en kjemisk reaksjon eller prosess hvor et molekyl 

reagerer med vann og blir delt opp i mindre molekyler. En del plast 

er ikke hydrolyseresistent, det vil si at plasten brytes ned i varmt 

vann, der vannet kan betraktes som en kjemikalie som angriper 

plasten. I tabellen ses hvilken temperatur et materiale maksimalt 

kan anvendes ved under kontinuerlig påvirkning av varmt vann.

Diagrammet under gir et overordnet bilde av de enkelte materia-

legruppenes kjemikalieresistens ved 23 °C. Det er viktig å under-

streke at ved valg av materiale, må det undersøkes for de kon-

krete kjemikalier og temperaturforhold som materialet blir utsatt 

for. Hvis flere kjemikalier blandes sammen, må plastmaterialet 

dessuten undersøkes for denne kjemikalieblandingen. Det er ikke 

nok å sikre seg at materialet er resistent overfor det enkelte kjemi-

kalie hver for seg.
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Hydrolyse Plast og matvarer

Svært ofte brukes plast i f.eks. næringsmiddelindustrien, hvor 

materialet kommer i direkte kontakt med matvarer. Plastråvarer 

kan undersøkes for monomerrester, tilsetningsstoffer m.m. som 

kan diffundere ut i matvarene. Figur 22 viser hvilke regulativer, de 

ulike typene kan oppfylle.

Skjemaet viser om råvaretypen som halvfabrikata er produsert 

fra, er godkjent i henhold til følgende regulativer:

EU: EU-direktiv 90/128 og 92/39

FDA: Food and Drug Administration (USA)

 

Hvis detaljerte opplysninger ønskes vedr. den enkelte 

godkjennelsen, vennligst kontakt VINK Norways industriavdeling.

Figur 22. Plastmateriale som kan oppfylle de respektive regulativer

Symbolene betyr:

+  Oppfyller direktivet
-   Oppfyller ikke direktivet eller det foreligger ingen opplysninger

Materiale Kvalitet Leverandør FDA EU

PE HD Simona PE 100 sort Simona - +

Simona PE-HWV Simona + +

Simona PE-HWU 300 sort Simona - +

Simona PE-HWST 300 natur Simona + +

Simona PE-W natur Simona + -

PE HD 500 PE 500 natur Quadrant + +

PE 500 grøn 3010 Quadrant - +

Simona PE-HML 500 natur Simona + +

Simona PE HM-500 natur Simona + +

dehoplast 500 natur Simona + +

dehoplast Food natur, brun, 
gul, rød, blå, grøn og bistro Simona + +

PE HD 1000 TIVAR 1000 natur (*) Quadrant + +

TIVAR 1000 blå 7020 Quadrant + +

TIVAR 1000 grøn 3010, sort Quadrant - +

TIVAR 1000 antistatic sort Quadrant - +

TIVAR ECO grøn og sort Quadrant - -

TIVAR 1000 EC sort Quadrant - +

TIVAR 1000 ASTL sort Quadrant - +

TIVAR Burnguard sort Quadrant - -

TIVAR Ceram P gulgrøn Quadrant - -

TIVAR Cestigreen grøn Quadrant - -

TIVAR ChainLine sort Quadrant - -

TIVAR CleanStat sort (*) Quadrant + +

TIVAR DS gul og grå Quadrant - +

Materiale Kvalitet Leverandør FDA EU

TIVAR DrySlide sort Quadrant - -

TIVAR H.O.T. hvid (*) Quadrant + +

TIVAR Oil Filled grå Quadrant + -

TIVAR SurfaceProtect natur Quadrant + +

TIVAR SuperPlus grå Quadrant - -

TIVAR TECH gråsort Quadrant - +

TIVAR Xtended Wear lys grå Quadrant - -

dehoplast 1000 natur Simona + +

PA ERTALON 6 SA natur & blå Quadrant + +

ERTALON 66 SA natur Quadrant + +

ERTALON 6 PLA natur & blå Quadrant + -

NYLATRON LFG natur & blå Quadrant + -

POM ERTACETAL C natur (*) Quadrant + +

ERTACETAL C blå 50 og 
sort 90 Quadrant + +

ERTACETAL C gul 10, 
orange 20, rød 30, grøn 60, 
grå 70 og brun 80

Quadrant + -

ERTACETAL H natur Quadrant + +

PETP ERTALYTE natur (*) Quadrant + +

ERTALYTE TX lys grå Quadrant + +

PC 1000 PC 1000 natur Quadrant + +

PEEK 1000 KETRON PEEK-1000  
natur (*) Quadrant + +

KETRON PEEK-1000 sort Quadrant + +

KETRON PEEK-TX blå Quadrant + +

KETRON PEEK-HPV sort Quadrant - -
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* Refers to the FDA Food Contact Notifications (FCN) No. 40 (PPS) or No. 83 (PPSU), FDA regulation 21 CFR § 178.3297 “Colorants for polymers” and 
other relevant FDA regulations

Plast og matvarer

Materiale Kvalitet Leverandør FDA EU

KETRON PEEK-GF30 
brungrå Quadrant - -

KETRON PEEK-CA30 sort Quadrant - -

PPS TECHTRON HPV PPS blå Quadrant + (**) +

PPSU RADEL PPSU 1000 sort Quadrant + (**) +

PEI ULTEM PEI 1000 natur Quadrant + +

PSU PSU 1000 natur  
gul transulent (*) Quadrant + +

PVDF SYMALIT PVDF 1000 natur Quadrant + +

Simona PVDF natur Simona + -

PVDF Gehr + -

PTFE FLUOROSINT 207 hvid Quadrant + +

Guarniflon G400 Guarniflon + +

PP Simona PP-DWU  
AlphaPlus grå Simona + +

Simona PP-DWU-SK 
AlphaPlus grå Simona + -

Simona PP-DWU grå Simona + +

Simona PP-DWST natur Simona + +

Simona PP-DWV Simona + -

Simona PP-EL Simona - -

PP grå Gehr + +

PVC Simona PVC-CAW Simona - -

Simona PVC-MZ Simona - -

Simona PP-GLAS Simona - -

Simona PVC-TF Simona - -

Simopor Simona - -

Symbolene betyr:

+  Oppfyller direktivet
-   Oppfyller ikke direktivet eller det foreligger ingen opplysninger

Materiale Kvalitet Leverandør FDA EU

PVC-U Gehr + +

PVC-HI Gehr - -

PVC-ELS Gehr - -

PVC-C Gehr - -

E-CTFE Simona E-CTFE Simona - -

APET og 
PETG Axpet Bayer + +

Vivak Bayer + +

Simolux Simona + -

PMMA støbt PMMA EX Altuglas - -

PMMA CN Altuglas - -

PUR PUR Elastopal Shore 90 Puralis - -

ABS ABS natur Universal + -

PS HIPS Universal + +

PVC/PMMA Kydex Kydex + -
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Plast og brann

Materiale Varemerke Farge Tykkelse UL 94 DIN 4102 EN13501-1

PE HD 500 Quadrant PE 500 alle 3mm / 6mm HB / HB *

PE HD 1000 Tivar 1000 alle 3mm / 6mm HB / HB *

PE HD 1000 brandhemmende Tivar Bumguard sort fra 6mm V-O *

PA 6 SA, ekstrudert Ertalon 6 SA natur(hvid) / sort 3mm / 6mm HB / HB *

PA 66 SA, ekstrudert Ertalon 66 SA natur(cremet) / sort 3mm / 6mm HB / V-2 *

PA 66 SA-C, ekstrudert Ertalon 66 SA-C natur(hvit) 3mm / 6mm HB / HB *

PA 66 + 30% glass, ekstrudert Ertalon 66-GF30 sort 3mm / 6mm HB / HB *

PA 66 + M0S2, ekstrudert Nylatron GS gråsort 3mm / 6mm HB / HB *

PA 4.6, ekstrudert Ertalon 4.6 rødbrun 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 G støpt Ertalon 6 PLA natur(elfenben) / sort 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 G varmestabilisert, støpt Ertalon 6 XAU+ sort 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 + oliefyldt, støpt Ertalon 6 LFX grøn 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 G modifisert, støpt Nylatron MC 901 blå 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 + M0S2, støpt Nylatron GSM gråsort 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 + smørremiddel, støpt Nylatron NSM grå 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 + olje, støpt Nylatron LFG natur(elfenben) / blå 3mm / 6mm HB / HB *

PA 6 + modifisert, støpt Nylatron 703 XL violet 3mm / 6mm HB / HB *

POM-C Ertacetal C natur(hvit) / sort 3mm / 6mm HB / HB *

POM-H Ertacetal H natur(hvit) / sort 3mm / 6mm HB / HB *

POM-H + PTFE Ertacetal H-TF mørkebrun 3mm / 6mm HB / HB *

PETP Ertalyte natur(hvit) / sort 3mm / 6mm HB / HB *

PETP TX + smøremiddel Ertalyte TX lysgrå 3mm / 6mm HB / HB *

PVDF Symalit PVDF 1000 natur(hvit) 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PPS BG Techtron HPV PPS mørkeblå 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PTFE forsterket med mica Fluorosint 207 hvit 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PTFE forsterket med mica Fluorosint 500 elfenben 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PEEK Ketron PEEK-1000 natur(gråbrun) / sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PEEK + CF + PTFE + graffit Ketron PEEK-HPV sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PEEK + 30% glass Ketron PEEK-GF30 natur(brungrå) 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PEEK + 30% carbon Ketron PEEK-CA30 sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PEEK + smøremiddel, matvaregod-
kjent Ketron PEEK-TX blå 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PC (teknisk kyalitet) PC 1000 natur (translucent) 3mm / 6mm HB / HB *

PSU PSU 1000 natur(gul transulent) 3mm / 6mm HB / HB *

PEI Ultem PEI tur(rav gul,  
translucent) 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PPSU 1000 Radel PPS 1000 sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

Under vises noen av våre standardmaterialers egenskaper i for-

bindelse med brann. De fleste materialer kan imidlertid leveres i 

spesialkvaliteter med brannhemmende tilsetninger.

Skjemaet viser hvilke godkjennelser råvaretypen kan godkjennes 

i henhold til:

* De angitte brannklassifikasjoner er avledet av data fra råvareleverandør og andre publikasjoner, noe som er grunnen til at det ikke finnes “UL file number” 
også kalt Yellow card på  halvfabrikatet.

Plast og matvarer
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Plast og brann

Materiale Varemerke Farge Tykkelse UL 94 DIN 4102 EN13501-1

PAI Torlon 4203 PAI okkergul 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PAI + grafit + teflon Torlon 4301 PAI sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PAI - GF30 Torlon 5530 PAI sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PBI Celazole PBI sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

POM elektriskavladende Semitron ESd 225 beige 3mm / 6mm  -  / HB *

PEI elektrisk avladende Semitron ESd 410C sort 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PTFE + mica elektrisk avladende Semitron ESd 500HR hvit 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PAI elektrisk avladende Semitron ESd 520HR kaki grå 3mm / 6mm V-0 / V-0 *

PVC-CAW Simona PVC-CAW alle fra 1mm V-0 B1 (op til 4mm)

PVC-Glas Simona PVC-Glas klar fra 1mm V-0 B1 (op til 4mm)

PVC-TF Ekstra slagfast, UV-
stabiliseret Simona PVC-TF alle fra 1mm V-0

PPs, svært antennelig Simona PPs grå B1 (2-20mm)

PETG Vivak klar fra 3mm V-2 * Blindor (0,5-10mm) b-s1, d0 (2-8mm)

Vivak alle fra 3mm V-2 * b-s2, d0 (2-6mm)

PETG UV stabilisert Vivak UV klar V-0 * B1 (2-12mm) b-s1, d0 (2-8mm)

Vivak UV grå og bronse B1(5 og 6mm)

PETG Vivak design klar og hvit 2-5mm B1 b-s1, d0

A-PET Axpet clear 099 klar fra 3mm V-2* B1 (indoors) 
0,8-6mm

Axpet white 100 hvit B1 (indoors)1-4mm

Axpet NR clear 099 hvit B1 (indoors) 
0,8-4mm

PVC WA 112 KOEMADUR WA hvit og grå fra 1mm V-O

PVC ES 669 ekstra slagfast plate KOEMADUR ES 699 hvit fra 0,97mm V-O

PVC mykgjort plate PVC FLEX alle B2

PVC mykgjort bendler PVC FLEX NK-C alle B2

Opskummet PVC ekstrudert Vikupor plate hvit op til 5mm B1

Opskummet PVC ekstrudert Vikupor light hvit 3-19mm B1

PUR Shore 90 A EM Puralis alle V-0 B2 (12mm)

PVC-U Gehr PVC-U V-0 *

PMMA extrudert Plexiglas alle 3mm HB B2

PMMA STØPT Plexiglas alle 3mm HB B2

PMMA STØPT (CN) Altuglas CN klar fra 1,5mm HB B2 (3,4mm) E (3mm)

PMMA extrudert (EX) Altuglas EX klar fra 1.5mm HB B2 (3mm) E (3mm)

PC 9030 Lexan 9030 alle fra 10mm V-0

PC Margard MR5E ridsefast Lexan Margard 
MR5E klar fra 3mm / fra 9,5mm HB / V-0 B2

Pc film høyoptisk  
og brannhemmende Lexan 8010 V alle 0,076-0,381 mm /  

fra 0,381 mm VTM-2 / V-2

 

* De angitte brannklassifikasjoner er avledet av data fra råvareleverandør og andre publikasjoner, noe som er grunnen til at det ikke 
finnes “ UL file number” også kalt Yellow card på  halvfabrikatet

Alle opplysninger i dette heftet er gitt ut fra vår beste viten og uten ansvar for VINK Norway AS. Tekniske opplysninger bygger i vid 
utstrekning på opplysninger fra ulike råvareleverandører.

Oslo, oktober 2017
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MiljøPlast og brann

VINK og miljø
Vink er spesialister på plast. Det er et faktum som vi verken kan eller vil løpe fra. Mer enn 40 års erfaring har gitt oss en innsikt i 

plastmaterialenes fordeler. Når vi snakker om fordeler, gjelder det både i utviklingen av effektive og konkurransedyktige produkter og i 

hensynet til miljøet vi, og kommende generasjoner, er så avhengige av, og som vi alle har et ansvar for å beskytte.

Vi håper at vi med dette heftet har klart å tegne et bilde av en gruppe materialer som ofte feilaktig er blitt betraktet som svært 

miljøbelastende, men som faktisk er en av de minst miljøbelastende materialgruppene. Som nevnt innledningsvis, trekker alle aktiviteter 

på naturens ressurser, og påvirker dermed miljøet. Noen mer enn andre, og vi har i dette heftet forsøkt å gi brukbare eksempler på at 

plastmaterialer hører til de minst miljøbelastende.  Dermed vil plastmaterialene også være en dominerende og nødvendig material-

gruppe i vår og kommende generasjoners løsning av miljøproblemene

Som bransjens ledende leverandør har VINK Norway valgt å ha fokus på miljø. Det finnes flere måter å vise sitt miljøengasjement på, vi 

har valgt å bli en Miljøfyrtårnbedrift. På den måten engasjerer vi både ansatte, kunder, samarbeidspartnere og det er selvsagt bra for 

miljøet.  VINK Norway AS har siden 2011 vært Miljøfyrtårn sertifisert. 

VINK har og siden desember 2015 innført et godkjent styringsstystem i henhold til NS-EN ISO 9001-2008.

•    Virksomheten vår foregår i overensstemmelse med miljølovgivningen og miljøforskrifter,

og vi betrakter disse som minimumskrav til virksomheten.

•    Vi er oppdatert på utviklingen i norsk og internasjonal lovgivning i forhold til de stoffene

som brukes i våre plasthalvfabrikata.

•    Våre plasthalvfabrikata kan gjenbrukes eller brennes.

•    Råvarene i våre plasthalvfabrikata lever opp til kravene i RoHS, REACH samt anbefalinger

og forbud fra European Chemicals Agency (ECHA).

•    Vi arbeider med å redusere forbruket av energi og oppvarming, bl.a. i samarbeid med

eksterne rådgivere.

•    Hvis kunden ønsker det, tar vi restmaterialer retur når dette er avtalt.

•    Vi sorterer plastavfallet vårt i ulike typer, noe som øker gjenbruksgraden.

•    Miljøpolitikk og miljørutiner er tilgjengelig på internett, hvor nye medarbeidere og

kunder med potensiale til et langvarig samarbeid introduseres til dette.

*Plasthalvfabrikata er plater, bolter, emner, rør og folier som typisk er ekstrudert eller støpt. Plasthalvfabrikata brukes enten i de produ-

serte dimensjonene eller skjæres opp og bearbeides videre. Produktene brukes i utallige anvedelser i industri, byggebransjen  

og reklamebransjen

 ”Det finnes flere måter å vise sitt miljøengasjement på, vi har valgt å bli en Miljøfyrtårnbedrift. 
På den måten engasjerer vi både ansatte, kunder, samarbeidspartnere og det er selvsagt bra 
for miljøet”
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