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Polykarbonat

Polykarbonat(PC) plater hari mer enn 30 ar blitt
brukt til ruter, stoyskjerminger og overdekninger
bade innvendig og utvendig, hvor sikkerheten har
en hay prioritet.

Materialet er tinaermet bruddsikkert. Hverken
steinkast eller harde hammerslag kan bryte
giennom. Polykarbonat (PC) har gode
egenskaper som mekanisk styrke, seighet,
transparent, UV- og vaerbestandighet.

Slagstyrken er hoy ogséa ved lave temperaturer

— 250 ganger sterkere enn glass og 20 ganger
sterkere enn akryl. Med hovedvekt pa styrken gir
de forskjellige variantene av PC familien mulighet
til et bredt bruksomrade.

PC far en ytterligere dimensjon pa grunn av de
usedvanlige materialegenskapene, som tillater
frihet i design og fantasifulle lzsninger, uten

og svekke materialet, som ikke er mulig med
tradisjonelle glasskonstuksjoner.

Hvorfor velge Polykarbonat?

e Slagfast - praktisk talt bruddsikker

e | av vekt (50% av glass)

¢ Selvslukkende

¢ Fleksibilitet i utforming

¢ God UV- og veerbestandighet

¢ Problemlgs bearbeiding med

standardverktay*

¢ Koldbaying eller varmboying etter oppgavens art
¢ Fas med ripefast overflate

* Jkonomisk, da gjentakende utskiftinger unngas

Bruksomrader

Alle steder hvor det onskes lette, sterke og
fleksible transparente lgsninger. Hvor det er fare
for harde mekaniske pavirkninger, innbrudd eller
liknende, og hvor sikkerheten krever det.

Lexan 9030

Lexan 9030 er standardutgaven til transparente
lzsninger. Den er velegnet til enten primaer eller
sekundaer montering som ekstra sikkerhet mot
innbrudd eller haerverk. 9030 er lett & bearbeide
til en rekke innendars bruksomrader som
maskinavskjerming, skilevegger og liknende.

Lexan Exell D ST

Lexan Exell D ST er en UV-beskyttet
gjennomskinnelig type, det gir god lysspredning.
Raglasstrukturen tillater lyset & passere og
samtidig forhindre direkte giennomsyn. Exell D ST
er dekket med 10 ars garanti.

UV-beskyttet polykarbonat
Produkt: Lexan Exell D og Makrolife

Er transparente utgaver med UV-beskyttelse

pa begge sider, dette gir en saerdeles god
veerbestandighet. Det gjor de velegnet til en lang
rekke bruksomradet innenfor konstruksjon og
bygg. De kan kaldformes til buer til f.eks. overlys
og overdekninger over gangarealer, busstopp,
sykkelparkering osv. de kan termoforens til
kompliserte former uten & miste UV-beskyttelsen.

Polykarbonat med Harcoate, standard
optisk kvalitet

Produkt: Lexan Margard MRX / Soundglaze SC/
MargardMRX og Makroclear HC

Formal: Ofte brukt til steyskjermer

Materialene er UV-bestandig og har i tilegg

en hardcoat overflate som er langt mer
motstandsdyktig mot riper og mekanisk slitasje.
Glassene kan bestilles pa mal fra verk. Platene
kan kaldformes i begrenset grad, pa grunn av
den harde coatingen vil platens lystransmisjon i
knekken bli noe svekket.

il
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VINK viser vei...

Polykarbonat med hardcoate, hoy
optisk kvalitet
Produkt: Lexan Margard MR5E og Saphir

De ripefaste og UV-bestandige platene
kombinerer polykarbonatens seighet og
slagstyrke med en fremragende ripefasthet
og kjemisk resistent overflate, som nesten

er pa heyde med glass med tanke pa
funksjonsdyktighet (klarhet). Coatingen
forhindrer graffitii & binde seg til overflaten
som muliggjer fullstendig rengjering, samtidig
forbedrer den veerbestandigheten. Slike plater
er velegnet til sikringsruter i butikk, leskur, skoler
0g andre steder med intens trafikk. Margand

platene er dekket med 10 ars garanti mot brudd.

Pa grunn av den harde coatingen kan ikke disse
platene kaldformes. Hvis man gnske et formet
emne med dette materiale ma polykarbonat-

platen faorst formes for man legger pa coatingen.

Lexan Margard FMR5E ( formbar)
FMR5E er en transparent, ripefast og UV-
bestandig type, den kan kaldformes og
termoformes i begrenset omfang. Det gjer den
velegnet til buede omrader som overlys, altan-
og trappeavskjerminger, svingdorer, leskur osv.
FMR5E kan drape formes ved ca. 155 °C og
bevare sine gode egenskaper med tanke pa
ripefasthet og veerbestandighet. Ripefastheten
er nesten like god som MR5E.

Lexgard laminater

Lexgard er spesielt utviklet til beskyttelse
mot innbrudd og som skuddsikring. Det er et
flerlagsprodukt, bygd opp av Lexan og akryl,
som oppfyller noen av de strengeste krav til
sikring. Lexgard har som Margard en ripefast
overflate, som taler slit og daglig rengjering.

Lexan F2000

Flammehemmende transparent polykarbonat
materiale. | tilegg til god brannmotstand har
platen god slagfasthet, hay optisk kvalitet, god
stivhet og styrke og enkel & bearbeide. Dette
gjer den til et utmerket materiale i forskjellige
applikasjoner innen elektronikk, transport, bygg

og anlegg.

Lexan SG305

SG305 gir en stor fordel i forhold til andre

skilt materialer med tanke pa designfrinet,
brannytelse og veerbestandig. Den kombinerer
ogsa hey optisk klarhet med slagfasthet som gir
utmerket beskyttelse mot haerverk. Lexan SG-
materialer for skilt tilbys i klar og opal-hvit kvalitet
med matt overflate for redusert refleksjon og
refleks. Lexan SG305 og SG305SLG har UV-
beskyttet overflate som gjer at materiale egner
seg godt utendors.

Mekaniske egenskaper

Samtlige PC typer har pa grunn av materialets
seighet en fremragende slagstyrke. PC klarer
kravene i en lang rekke normer og standarder,
herunder den europeiske prEN356, som gjelder
for sikringsglass.

Kule-falltest i henhold til prEN 356
Normen er oppdelt i 5 klasser, basert pa slag

mot et proaveemne med forskjellig energi. Man

lar en 100mMm stalkule pa 4,11kg falle fritt ned pa
proveemne fra forskjellige hoyder. Testen gjentas
tre ganger for hver klasse, og er bestatt , sa
fremt stalkulen ikke bryter materialet. PC oppfyller
kravene i samtlige klasser fra 5mm tykkelse.

Kugle ( ) Sikringsglas
- rEN 356

d=100mm X P

w=411kg -

Q Faldhejde

= R
e ol e T—
- > | =
= e
SS=— e
-\_\-\-‘.‘:‘-\-:H-"'“-\-\_‘-‘:::Iﬁ.-j
P1A 1500 3 62
P2A 3000 3 123
P3A 6000 3 247
PAA 9000 3 370
P5A 9000 3x3 370

Kule-falltest (prEN356)
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Norm for altanavskjermning

Etter denne normen testes materialer for
avskjermning av altaner, trapper og svalganger pa
to forskjellige mater.

Med et blgtt legeme pa 45kg, som svinges inn
mot proveemnet med en fallhayde pa 1,5m og
med et hardt legeme pa 10kg, som pa lik mate
svinger inn mot preveemne.

| begge tilfeller skal preaveemnet motsta slaget
uten a brytes. Lexan plater fra 6mm tykkelse
klarer denne proven.

Slagtest

15m = \\

AL,

Slite- og ripefasthet

Lexan Margard har en unik overflatecoating, som
oker slite- og ripefastheten. Tabellen under viser
en sammenlikning mellom de ripefaste Lexan
typene og glass under forskjellige forhold.

Testresultatene er et utrykk for den diffuse
lysspredning , som forekommer nar materialet
slites av det roterende hjulet.

ASTM
Slit{slsje CSs10 D1044
F.Hjul 500g AN% §126.1 o o o
100 sykler 7 51 0.5
500 sykler 45 10
1000 sykler 12 20
Sandriesel- DIN 52348
tost 3 2 1.0

Lav vekt

PC er en velegnet erstatning for glass i de fleste
konstruksjoner. Den lave vekten betyr besparelser
i transport, handtering, montering, og den heye
slagfastheten medforer en sikrere installasjon.
Glass i samme tykkelse veier mer enn dobbelt sa
mye som PC.

Tabellen under viser en sammenlikning av vekt i
kg/m?

3 3,6 7,5
4 4,8 10,0
5 6,0 12,5
6 7,2 15,0
8 9,6 20,0
9,5 11,4 23,8
12 14,4 30,0

Temperaturmotstandsevne

| ruter som er tonet for maksimal sollysabsorpsjon
kan bygge opp en betydelig varmeoppsamilig.
Malinger har vist at det kan forekomme
overflatetemperaturer helt opp til 100°C. figuren
under viser eksempel pa en apen ventilert
overflate med bronsefargede PC plater utsatt for
ekstremt sollys.
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VINK viser vei...

Temperaturmotstandevne
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Lexan er karakterisert med en hay
motstandsevne mot temperatur selv over lange
perioder. Brukstemperaturen ligger i omradet -40
til +100°C, og det er ingen risiko for termisk brudd,
som er kjent fra glasskonstruksjoner.

Lydreduksjon
PC plater gir en god lydreduksjon montert som et-
lagskonstruksjon.

Tabellen under viser lydreduksjon i henhold til DIN
52210-75 Rw (dB)

4 27 30
5 28 30
6 29 31
8 31 32
95 32 33
12 34 34

Hvis man monterer PC i en dobbeltkonstruksjon
sammen med glass og et luftmellomrom pa
>50mm, reduseres lydtransmisjonen betydelig,
seerlig i lavfrekvente omrader som for eksempel
trafikkstoy.

DIN52210-100 akustisk isolering

4 6 85 39
6 6 85 40
8 6 85 42
9,5 6 85 44
4 6 54 36
6 6 54 37
8 6 54 39
9,5 6 54 41

Varmeisolering

Varmebesparende forinnstalleringer har hoy
prioritet overalt. Beregninger i henhold til DIN 4701
viser at en forbedring av U-verdi med 0,1W/m?2K
kan redusere energiforbruket med 0,9 - 1,3 L olje
eller 1-1,5m? gass pr.m? ruteareal.

U-verdier for et lags konstruksjoner W/m?2K

4 5,33 5,82
5 5,21 5,80
6 5,09 5,77
8 4,84 5,71
95 4,69 5,68
12 4,35 5,58

U-verdier for to lags konstruksjoner av glass og
PC W/m2K.

4 4 20-60 2,77
4 5 20-60 2,73
5 5 20-60 2,72
4 6 20-60 2,70
6 6 20-60 2,68
5 8 20-60 2,62
6 8 20-60 2,60
6 9,5 20-60 2,56
6 12 20-60 2,54

U-verdier for tre lags konstruksjoner av glass og
PC W/m2K.

4+4 5 30 - 60 1,85
6+4 6 30-60 1,82
8+4 8 30-60 1,78

Optiske egenskaper

Det sollyset som nar jordens overflate har en
belgelengde i omradet 295-2140 nanometer (10-
°m). lyset er oppdelt i folgende seksjoner:

uv-B 280-315nm
UV-A 315-380nm
Synlig lys 380-780nm

780-1400nm
1400-3000nm

Kort infrargdt
Mellom infrargdt

Klar transparent PC har den hoyeste
lystransmisjonen i den synlige del av lysspekteret
naer det infrarede omradet. Omkring 385nm er
materialet nesten lystett og gir derfor en god
beskyttelse mot skadelige UV stréler.
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Lystransmisjonsegenskaper for Polykarbonat

Fig. 6: Lystransmissionegenskaber for Lexan Polycarbonat
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Klar PC har en hgy transparens med en
lystransmisjon pa 75-87% avhengig av
platetykkelsen.

Solvarme

Transparente PC typer har en lystransmisjon

pa opp til 87%. Nar sollyset treffer en PC-plate

vil det reflekteres, absorberes og hovedsakelig
transmitteres giennom materialet. For sydvendte
vinduer kan varmeoppsammlingen veere
betydelig. Derfor fas PC ogsa i sotet, opal og
bronse utfersel, der dempes varmetransmisjonen
betydelig.

Lystransmisjon

Lysiransmission

Intensitet

\ Dirakte
sollys
| transmission
or

+
J Emission ind
Absorption Total soliys-
(A) transmission (ST)

Reflektion

Emission ud

Tabellen under viser lystransmisjonsegenskapene
for de forskjellige Lexan typene.

Klar

112 87 9 9 82 84 | 0,97

Bronse
5109 50 7 38 55 65 0,75
Gra 50 7 38 55 65 0,75
713 '
Opal

gr039 54 20 29 51 58 | 0,67
Opal

groa3 25 54 18 28 33 0,38

LT = Lystransmisjon %

R =  Sollysrefleksjon %

A = Sollysabsorbsjon %

DT = Direkte sollystransmisjon %
ST = Total sollystransmosjon %
SC = Shading koeffisient

Kjemikalieresistens
Kjemikalieresistensen er avhengig av fem
vesentlige faktorer:

1. Spenningsforhold

2. Temperatur

3. Pavirkningstid

4. Kkjemikaliekonsentrasjon
5. Kjemikalietype

PC har god kjemikalie resistens ved
stuetemperaturer for en lang rekke organiske og
ikke organiske opplasninger.

Vann, vegetabilske oljer, opplasninger av naturale
salter, alifatiske kulbinter og alkoholer er med i
denne kategorien. Som polykondensat vil varmt
vann bryte ned PC (hydrolyse). Lengre kontakt
med vann over 60°C frarades.

Nar et termoplastisk materiale blir angrepet av
kiemikalier skjer det normalt i en av tre former. |
forste omgang blir kiemikalie absorbert og det
oppstar en plastifisering eller en krystallisering.
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VINK viser vei...

De synlige tegnene pa en sénn reaksjon er
svelling eller hvitfarging av overflaten. PC blir
pavirket pa denne maten av opplasningsmidier
som lavmolekyleere aldehyder, ethere, ketoner,
estere, aromatiske og perkloride kulbinter.

Hel eller delvis destruksjon av materiale
forekommer ved kontakt med alkalier, alkaliske
salter, aminer eller haye ozonkonsentrasjoner.

Den tredje typen angrep er ofte den vanskeligste
& forutse, da miligmessige forhold bestemmer om
materialet blir pavirket. Kombinasjoner av visse
miliger samt spenningspavirkninger av materialet
kan forarsake sprekker og brudd. For eksempel
kan acetone xylene forarsake revnedannelser selv
i lave spenninger og ber unngas.

Nar man tar de komplekse problemstillingene til
betrakting ber man alltid gjore et forsek med PC i
direkte kontakt med det aktuelt kiemikaliene for &
avgjere om materialet er egnet. | den forbindelse
skal det nevnes at MR5E er pafort en coating,
som eker kjemikalieresistensen vesentlig.

Vedlegg 1 (bak )gir et overblikk over konklusjonen
av forsgk med kjemikaliepavirkning, og vedlegg

2 viser resultatet av direkte pavirkning med
forskjellige kjiemikalier pa Lexan med standard
overflate og Lexan MR5E.

UV- beskyttelse

Sollys har en skadelig effekt pa mange materialer,
ogsa en del plasttyper. Det dannes sprekker i
overflaten, som igjen gir mulighet for fukt, skitt og
kiemikalier i overflaten.

Effekten av sollysets pavirkning avhenger av flere
faktorer som for eksempel geografisk orientering,
hoyde og det omkringliggende miljoet.

Lexan Exell D og D ST belagt med en UV-
beskyttelse pa begge sider, gir en effektiv
motstand mot forvitrings pavirkning. Det er med
pa & forlenge materialets levetid og bevare de
gode optiske og mekaniske egenskapene.

Lexan Exell er blitt utsatt for en akselererende
teste med Xenon 1200 utstyr i henhold til ISO
4892 i 5000 timer. Det kan relateres til ca. 15 ars
utenders pavirkning i et midteuropeisk klima.

Figuren nedenfor viser fallet i lystransmisjon og
gulningsindex for Lexan Exell over den simulerte
15 ars perioden

Fall i lystransmisjon

Lexan Exell D (8T)

L5
Delta transmission (%)

I T 7 i T i T T i |
] 0.5 1 1.5 F 25 3 aa 4 45

Exponering i timer x 1000

13,

Gulningsindex

Lexam Exell D (S§T)

Delta gulningsindex

] T T L] ] T ] ! T T 1

i 0.5 i 15 2 25 3 35 q 45 5
Exponering i timer x 1000

Brannforhold

PC er selvslukkende med en oksygenindex pa
25%. Nar det brenner far materialet blemmer

og royken lukter ubestemmelig og reagerer
basiskt. Ved 320 °C skjer en fraspaltning

av kuldioxid og materialet far en brunfarge.

Bade gnistantendelsestemperaturen og
selvantendelsestemperaturen ligger over 450°C.

| henhold til EN13501-1 har PC 2-6mm brannklasse
B-s2,d0.
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Maskin bearbeiding

PC kan sages med de fleste almindelige
bandsager, rundsager og rotterumper.
Beskyttelsesfolien skal beholdes pa under
bearbeiding for & unnga riper. Maskin bearbeiding
gjeres med verktoy som er korrekt slipt, og som
kjoles med Iuft eller vann, aldri med olje eller
skjeereveeske. Laserskjeering eller flammepolering
er ikke velegnet da det skjer en bruning av
materialet. Stansing kan gjer opp til 3mm tykkelse.

Saging og fresing
Frigangsvinkel 20-30° 20-30° 20-25°
Sponvinkel 5-15° 0,5° 0,5°
«matehastighet» 18-25m/min 223 20 )
min omrd.
Skjeerehastighet 2000m/min 1000 m/min 100_5.00
m/min
Tannavstand 2-5mm 1,5-2,5 mm Leansy m/
min
Boring

Frigangsvinkel

3 1750 0,035-0,075 15°
Sponvinkel
6 1000-1500 0,035-0,074 °
0-5
Spissvinkel
9 600-1000 0,012-0,074 s
160/180
Spiralvinkel
12 325-650 0,075 o
30
18 350 0,075
Thermoforming

PC kan formes ved termoforming eller
varmknekking. Til begrepet termoforming

harer metoder som fri blasning, drape

forming, vakumforming, twin sheet forming og
pressforming. Derunder en rekker begreper om
arbeidsprosesser som skal redegjeres for her.

Ved termoforming er hele platen oppvarmet og
det er mulig & utfere meget kompliserte fasonger.
Oppvarming kan forega i varmluftsovn eller direkte
i termoformingsmaskiner som forsynes med en-
eller to sidig oppvarming.

Temperaturen kan kontrolleres med termostrips
eller et elektronisk termometer. Vanligvis kan man
stille varmeintenisteten og tiden ut fra erfaring
med det gitte materialet. Formingstemperaturen
for PC er 175-205°C.

Nar platen har nadd den rette temperaturen
blases, suges eller presses materialet inn mot
formen og tar fasong etter denne. Avhengig av
plastens temperatur og formens natur ses ogsa
avtrykk av formen péa det ferdige emne. Deretter
skal emne avkjoles, til det er under materialets
oppmykingstemperatur og sa fort som mulig
ferdigbearbearbeides for a unnga at materialet
«slar seg» pa grunn av indre spenning. Formen
kan lages av tre, PUR eller aluminium, sistnevnte
har lengst holdbarhetstid og gir best mulighet for
temperaturstyring.

Torking av plater

Alle plastmaterialer er mer eller mindre
hygroskopiske, det vil si at de tar opp vann i staerre
eller mindre grad. Det betyr at det kan veere
nedvendig a terke PC for termoforming for &
unngé blemmedannelser i overflaten.

PC terkes i en varmiuftsovn ved 125°C i henhold til
tabell under.

Ved forming av buede emner (drapeforming)
hvor oppvarming foretas i varmiuftsovn er tarking
normalt ikke nadvendig. Formingstemperaturen
er her ca. 155°C.

0,75 0,5
1,0 0,25
1,5 0,5
2,0 3,0
3,0 4,0
4,0 10
5,0 16
6,0 24
8,0 36
9,5 40
12 48

Oppvarming

Oppvarming skjer med en infrared varmetrad eller
ved kontaktoppvarming med en bayeskinne, med
en- eller tosidig oppvarming. Temperaturen pa
varmelegemet kan kontrolleres med en termostat,
termostrips eller et elektronisk termometer.
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VINK viser vei...

Nar platen har oppnadd den rette
temperaturen blir materialet blot og
gummiaktig og kan i den tilstanden boyes
til snsket fasong. Emnet skal holdes

i gitt fasong til det er avKkjolt til under
oppmykningstemperature.

Det er altsa viktig med en mal som gir
god stette til emnet under avkjoling. PC
varmbgayes ved 160-180°C.

Montering

Lav vekt og lett bearbeiding gjer ofte plast
hurtigere & montere enn mer tradisjonelle
materialer. Temperaturforskjeller er et
omrade som skal tas hensyn til ved
montering. Platene har en forholdsvis stor
temperaturbevegelse som ma kompenseres
for ved valg av monteringsform.
Temperaturutvidelseskoeffisienten for

PC er 0,067mm/m°C. Tabellen under
viser temperaturbevegelsen i mm pr. m
platelengde ved forskjellige temperaturer.

Temperatur- | 5 | 46 | 45 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60
endring °C
Temperatur- 07 1,0 1,3 1,7 20 27 34 4
bevegelse

For neermere utregning pa hvert enkelt tilfelle
brukes formlene under.

Mellomrom mellom platene

For a regne ut hvor mye platene utvider
seg/kryper ved gitte temperaturendringer
benyttes formelen under. Erfaringsmessig vil
et mellomrom pa 10-15mm veere tilstrekkelig.

di=L, o (t-t)

dl = Defleksjonslengden
(Lengdeendringen i platen)

L, = Platelengden

a= Utvidelseskoeffisienten (Akryl og
Polykarbonat = 0.067)

t, = Max/min temperaturer
(ekstremtemperaturer i begge
ender av skalaen)

t, = Monteringstemperaturen

Defleksjonslengden ma tas hensyn til nar
avstanden mellom platene bestemmes.

Skruehull
Det skal benyttes skruer med skiver og pakning.
IKKE nedsenkede skruer.

Skruehullene ma forbores, vanligvis er det
tilstrekkelig & bore et hull som er 50% starre enn
stammen pa skruen.

For & regne ut hvor mye platen kan utvide seg

/ trekke seg sammen ettersom temperaturen
forandrer seg benyttes formelen under.

dl = C/c skrueavstand " a' t,-t.)

dl = Defleksjonslengden

(Lengdeendringen i platen)

C/c = Avstanden mellom

skruehullene

o= Utvidelseskoeffisienten
(Akryl og Polykarbonat =
0.067)

t = Max/min temperaturer
(ekstremtemperaturer i
begge ender av skalaen)

t, = Monteringstemperaturen

Avstanden mellom skruene avhenger av
tykkelsen pa platene, hvilke laster den er utsatt for,
lekteavstand osv.

Flate tak med innfesting pa

alle 4 sider

Det regnes med en sikkerhetsfaktor pa 1,5 mot
utpresning av platene. Kriteriene for utboying
er den korteste siden dividert med 20 og maks
50Mmm.

Tabell for senteravstand mellom
monteringsprofilene (korteste side a) finne i
vedlegg 3 (bak)

Flate tak innfestet pa to sider
med profiler

a = Senteravstand mellom monteringsprofilene
b = Platens lengde
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Senteravstanden a er den avgjerende faktoren for
nedboyning av platen. Platens lengde b har ingen
innflytelse pa dette.

Minste tillatt takhelning er 5° (9cm/m platelenge).

Plater festet pa to sider med skruer eller bolter
Hvis man gnsker a feste platene med skruer
eller bolter skal man bruke skruer med skiver
0og gummipakning. Boltene ma ikke strammes
sa hardt at de forhindrer platens bevegelse
etter temperaturendringer. Hullets avstand

til platekanten skal minimum veere 2x hullets
diameter.

Ved montering pa takflater ma man ikke ga
direkte pa platene. Det skal brukes treplate eller
liknende som hviler pa de basresystemet.

Tabell for Senteravstand mellom
monteringsprofilene (korteste side a) finner man i
vedlegg 4.

Nar man ser bort fra Lexan Margard MR5E

kan alle andre typer bues om krumme
monteringsprofiler til for eksempel overlys. Platene
skal alltid bues i lengderetningen og ikke pa tvers
av platen.

Tabellene under viser minimum beyeradius for
buede plater.

450 600 750 900 1200

525 700 875 1050 1400

Buede plater fastspent pa alle fire sider
Tabellen finnes i vedlegg 5

- 900 1200 1500 1800 2400

Festemetode

Lexan kan festes med poppnagler eller skruer,
men det er viktig & tenke péa at disse metodene
kan forarsake spenningsoppbygging som senere
kan gi sprekker.

Overflatebehandling lakkering
PC er generelt velegnet til lakkering. Farget boer
velges i samrad med fargeleverander, da disse
kan inneholde opplasningsmidler som ikke er
kompatible med PC. En- eller to komponent
akrylmaling samt polyurethanbaserte malinger
er normalt velegnet til PC der det ikke er
coating. Lexan MR5E og FMR%E er pa grunn
av den ripefaste coatingen ikke velegnet til
overflatebehandling. Gode rad om lakkering:

[ Platen ma vaere ren og fri for statisk
elektrisitet (bruk en fuktig klut og/eller
ionisert luft)

1 Unnga for tykke lag

[l Husk tilstrekkelig torketid for eventuell
etterbehandling

7 Unnga for lav temperatur og for haoy
fuktighet under tarking

[ Trykkluft skal veere torr og fri fra oljie

0  Opplasningsmidler skal bort ventileres s&
fort som mulig.

Trykking
Serigrafi er en velkjent metode som gir mange
dekorasjonsmuligheter.

Rengjoring og polering

Gjores med lunkent vann og vaskeskinne. Ethyle,
alkohol, isopropyl alkohol eller bensin kan brukes
til vanskelige flekker, fingeravtrykk og liknende,
skyldes umiddelbart med lunkent vann og sape.
bruk aldri sterke opplasningsmidler eller
rengjeringsmidler pa PC da overflaten kan bli
ripete. Lexan Margard er belagt med en ripefast
overflate pa begge sider, dette overflatebelegget
er sterkt mot hyppig rengjering, hard behandling
og samtidig mer kjemikalieresistens.
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VINK viser vei...

Maling graffiti osv. kan fierne fullstendig med f.eks.
toulen, acetone, methyl- eller ethylenalkohol,
methylethylketon eller methylenklorid. Det finnes
ogsa spesialiserte graffiti fiernere hos forhandlere.
Det anbefales a radfere seg med leveranderen
av slike midler for eventuell bruk. Bruk aldri skarpe
giennstander eller slipende materialer til & fierne
graffiti.

Mindre riper pa ikke coatede plater fiernes med
varmluftspolering eller en alkalifri poleringspasta.

Verdiene i denne brosjyren er
retningsgivende. Tekniske opplysninger i Vink
sine datablader er hentet fra Vinks forskjellige
leverandorer. Det tas forbehold om skrivefeil
eller unoyaktigheter i oversettelsen. Vink tar
ogsa forbehold om at dataen kan variere
noe ut fra hvilken leverandeor Vink til enhver
tid benytter. Er noen av verdiene Kritiske i
forhold til bruksomrade bor Vink kontaktes for
leveranse for a et datablad for det konkrete
produktet som leveres.

Vink Norway AS, Oslo, april 2019
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Vedlegg 1: Kjemikalie effekt

Ingen effekt under de fleste konsentrasjoner og

Mineralske syrer

temperaturer

Alkoholer Generelt kompatible
Akseptabelt ved lave konsentrasjoner og
Alkalier temperaturer. Hoyere konsentrasjoner og

temperaturer resulterer i nedbgying.

Alfatiske kulbinter

Generelt kompatible

Aminer

Overflatekrystallisering og kjemiske angrep.

Aromatiske kulbinter

Virker opplosende og medfaorer
spenningssprekker.

Rengjeringsmidler

Milde sapeopplasninger er kompatible.
Ammoniakoppl@sninger bar unngar.

Estere

Medforer alvorlig krystallisering. Virker
opplosende.

Frukt jus og leskedrikker

Kompatible ved lave spenninger. Hoy
konsentrasjon er ikke a anbefale.

Bensin

Ikke kompatibel ved hoye temperaturer og
spenninger

Fett og oljer

Rene petroleum typer er generelt kompatible.

Typer med additiver ber testes ut for bruk.

Halogenerede kulbinter

Virker opplosende og medfarer
spenningssprekker.

Ketoner

Medferer alvorlig krystallisering. Virker
opplasende

Silikonoljer og smeremiddel

Generelt kompatible opp til 80 °C
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VINK viser vei...

Vedlegg 2: Kjemikalier

Toluen H/O OK
Acetoner O OK
Methylethylketon O OK
Methylenklorid H/O OK
Svovelsyre 95% OK OK
Saltsyre 32% OK OK
Ammoniak 25% OK OK
Fortynner (sikkens 1-2-3) | H/O OK
Super bensin Esso H/O OK
Diselolje Esso OK OK
Fuel c OK OK
Harspray OK OK

H = Hvitfarging av overflaten

O = Opplasning av overflaten
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Vedlegg 3: Senteravstand mellom profiler

1050
800
550
950
700
490
875
650
450
825
600
425
780
550
400
740
500

1300
975
675
1180
875
625
1100
800
575
1025
750
550
975
700
510
930
670
490
900
625
470
875
560
450
800
500

6

1475
1150
800
1375
1010
725
1300
960
680
1225
900
650
1175
850
600
1125
800
575
1075
710
550
1025
650
525
950
600
450
900
550
450
860
530
440
820
500
410
790
480

9,5

2050
1600
1300
1950
1475
1150
1850
1400
1075
1750
1350
1025
1675
1300
975
1625
1250
925
1575
200
880
1525
1100
850
1450
1000
750
1440
920
730
1370
870
690
1300
820
660
1250
760
630
9,5

12

2050
1750
1500
2050
1700
1400
2050
1600
1325
2050
1525
1275
2000
1475
1225
1950
1450
175
1875
1400
125
1800
1350
1075
1700
1300
1000
1700
1150
920
1700
1100
870
1650
1040
830
1590
980
800
12

Belastning N/m?

600

800

1000

1200

1400

1600

1800

2000

2500

3000

3500

4000

4500
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VINK viser vei...

(korteste side a)
1:1 = 500x500mm

1:2 =500x1000mm
1:3 =500x1500mm

Thickness

Def lection
Def lection
Def lecst ion

glazed =olid shest

12
3000
goo
4500

13
50
i1

Deflection 1725 x a
Def lection (pop-out : =)

Heme

(shest length)
(shest width)

(bolted) :

(fresly supported)
(clanped with rubber gazkets)

me (allowable assthetical value)
mm (s = 1.5) 1058 mm (s = 1.2)
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Vedlegg 4: Senteravstand plater festet pa to sider

550 480 425 400 375

- 620 565 525 495 470 450 430 420

750 675 625 595 560 540 510 500 450 420
1000 900 840 790 750 720 690 660 600 570 530 520 500
1200 1075 1000 930 890 850 820 790 720 680 650 620 590

1425 1325 1250 1190 1125 1075 1030 1000 920 860 820 780 750

800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000 4500

GENMERAL ELECTRIC FLASTICS B.Y

2 mides glazed solid sheet

Thickness 12 mm

a 750 am [unclamped gide)

Load 4500 Hrmd

Def lectiom 10 mx (bolted)

Daf lecticn 48 ma (freely supported) LI—J

Def lection 29 mm [clampsd with rubber gaskets)

D=f lectiom 1-2C = & 10 mm (allowshle sssthetical walus)
Daf lection [ pop—out &) S8 mam (8 ® 1.5) 7i mm (8 = 1.2)
[Eheet edge engagement L o S N AT e b 5
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VINK viser vei...

Vedlegg 5: Bue radius

Radius im
06| 08| 10| 1,2| 1.4| 16| 1.8] 2,0| 2.2| 2.4] 26| 2.8| 3| 32| 3.4] 36| 3,8| 40| 42| 44| 46| 48| 50| 5,2] 5.4 56| 5.8
2,05|1,83)1,26| 1,00|0,80|0,70|0,55| 0,48| 0,40
2,05|2,00(1,62|1,35|1,15|0,57| 0,85 0,75| 0,68 0,60| 0,55
2,05]|1,98]1,68|1,45|1,30]1,15)1,03]|0,95|0,88|0,80] 0,74)| 0,68[ 0,63 600
2,05| 2,00]1,80|1,60| 1,46/ 1,34| 1,24] 1,14| 1,05| 1,00| 0,90| 0,85| 0,80| 0,75
2,05(1,5011,82)1,70]|1,60|1,50|1,40(1,30]1,24/1,18| 1,14

2,05|1,34| 0,98/ 0,76| 0,60|0,50] 0,40
2,05]1,95)|1,50|1,20|1,00)0,88|0,75|0,65]|0,58| 0,53
2,05|1,75]1,48] 1,26 1,10| 0,98 0,88| 0,80/ 0,73| 0,67| 0,60] 0,56 800
2,05|1,95| 1,72| 1,52| 1,36]1,22|1,12| 1,02| 0,95| 0,87| 0,80| 0,75
2,05|2,00|1,85|1,72| 1,60 1,50/ 1,40] 1,30] 1.22| 1,17|1,10{1,05| 1,00

1,60]1,10)0,80| 0,60|0,50| 0,40
2,05|1,58|1,25|0,98|0,82|0,70| 0,50/ 0,53
2,05|1,65|1,38]1,18|1,02| 0,90]| 0,80 0,72| 0,65| 0,60 1000
2,05|1,87|1,58|1,37] 1,22 1,10| 1,00 0,90/ 0,20] 0,77| 0,70
2,05|1,95|1,80] 1,63| 1,50| 1,40| 1,30| 1,20] 1,13] 1,06] 1,00| 0,94| 0,50

1,40|0,90|0,66|0,52| 0,42
2,05|1,88| 1,35/ 1,02| 0,83/ 0,70| 0,60| 0,50
2,05|1,78(1,43|1,20|1,00| 0,86/ 0,76| 0,67| 0,60 1200
2,05(1,80] 1,53 1,32|1,16] 1,03| 0,93|0,85|0,77| 0,70

2,05]11,85/1,66/1.,50|1,28)1,2811,17|1,10({1,02|0,96)0,90| 0,86 Last N/m2

1,25|0,80]| 0,58 0,25
1,90|1,67|1,13| 0,90|0,71|0,60| 0,50| 0,45
2,05/ 1,54(1,22|1,00|0,85|0,75| 0,65 0,50 1400
2,05|1,96]1,59]1,341,15| 1,00| 0,90] 0,80| 0,70
2,05| 1,78] 1,58| 1,43[1,32| 1,20] 1,10| 1,02 0,95 | 0,50| 0,20

1,02]0,70)|0,51|0,40
1,65|1,36|1,00|0,20| 0,64|0,53| 0,45
2,05]1,70|1,32(1,07|0,50]0,80|0,66| 0,60 1600
2,05|1,66|1,38] 1,17 1,00| 0,90] 0,80 0,70
2,0511,75)1,57)1,42|1,27]1,15| 1,06| 1,00| 0,50| 0,85| 0,80

0,50|0,60|0,45
1,50]1,22)10,92|0,70| 0,570,487
2,05|1,52|1,20| 1,00 0,80| 0,70| 0,50 1800
2,05|1,82(1,47|1,23|1,04| 0,90 0,80 0,70
2,05]1,85| 1,60{ 1,40] 1,24{1,15] 1,05 0,95| 0,90| 0,80

0,84]|0,56|0,52
1,35)1,12|0,82| 0,64|0,51|0,42
2,05|1,80|1,50| 1,10| 0,90 0,70| 0,82 2000
2,05|1,68(1,35|1,12|0,96|0,33| 0,70
2,051,950 1,60| 1,45]1,27| 1,14|1,03| 0,94/ 0,86] 0,80

Lexan platetykkelse i mm
o an | | s oo 00 [ on L | s o fon | an jun | s 0 | od jan [ um s | Qo 0o jon jun | s Lo Jos jan (U | e oo 00 [on L | s Lo oo | an un | s |
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Notater
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VINK viser vei...

Notater
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