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PMMA?
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== Anvendelsesomrader

Der kan fremstilles meget smukke produkter af PMMA,
hvorfor det i stor udstraskning anvendes til:

e Dekoration

e Shop-fittings og displays

¢ Mgbeldele sdsom hylder og bordplader

e Udstillingsmontre til museer og kunstveerker

Udenders er det ogséa naturligt at anvende PMMA, da det
har en meget fin vejrbestandighed, og pa grund af PMMAs
optiske og mekaniske egenskaber erstatter det i mange
tilfeelde anvendelser, hvor man tidligere brugte glas.

Klar PMMA bruges séledes meget som:
e Skilte (farvede og opale)

e Ruder og forsatsruder

e Sikkerhedsafskasrmninger

¢ Ruder til bade, campingvogne m.v.
e Vandstandsglas

Formede dele i PMMA finder anvendelse mange steder
som kabinetter og andre dele til maskiner og apparater.

Til bygningsbrug anvendes PMMA til:

e QOverdaekning til drivhuse

e Ovenlys

¢ Vaskekummer

e Bruseveegge

e Badekar og lignende sanitaere installationer.

Vaer opmaerksom pa at PMMA:

* Angribes af staerkere oplasningsmidler, alkohol, benzin
og koncentrerede syrer

* Har hgj speendingskoncentrationer

e Har 6 gange sa stor temperaturudvidelse som stal

e FEr keervfolsomt

E Egenskaber
PMMA er et amorft og er dermed et optisk klart materiale.
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pdY Mekaniske

PMMA er udpraeget et stift og hardt materiale, men stiv-
heden falder noget ved stigende temperatur. De tilladelige
spaendinger er hgje, men deformationen skal holdes lav -
0,7% ved treek.

Selvom PMMA er spradt, har det dog 8 gange bedre slag-
styrke end glas. PMMA er en af de mest ridsefaste plast-
typer, men selv sma ridser er tydelige i klart materiale.

PMMA ber veelges, hvor der er brug for:
e Stor stivhed

e FEt optisk smukt og klart materiale

¢ Hoj overfladeglans og hardhed

e Et vejrbestandigt materiale

@ Kvaliteter

PMMA CN(stebt) og EX(ekstruderet). Den stebte kvalitet
indeholder feerre spaendinger og dermed bedre egnet il
formning. Den stebte kvalitet kan leveres i specialfarver

i mindre tonnage, medens den ekstruderede kvalitet er
billigst. PMMA kan fas i stort set alle farver og nuancer, i
klar med farvede kanter, som spejl og en lang reekke andre
varianter.

PMMA EI50 er en ekstruderet kvalitet som er ekstra slagfast.
PMMA LED er specielt beregnet til LED applikationer. Dens
optiske egenskaber er specielt tilpasset til maksimal effekt,

og en reduktion i omkostningerne ved at bruge af LED lys.

PMMA Night & Day er farvet i dagtimerne og hvidt i lebet af
natten og bruges primeert til lysskilte.

PMMA Dual Satin er mat pa begge overflader, og bruges
blandt andet som altanafskaermning samt dekorationer og

shopfittings.

PMMA CN IR bruges i infrarade systemer til remote kontrols,
kameraer osv. hvor de synligt belger filtreres veek.
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PMMA CN UV Block anvendes til beskyttelse af kunstvaer-
ker pa museer ved at filtrerer de skadelige UV-belger fra
200 til 370 nm veek.

PMMA CN UVD og EX UVX er velegnet for solarier og
2eldes ikke af UV-straler.

Termiske
Anvendelsestemperatur i luft

Min. Max. kontinuerligt Korte perioder
(20000h) f& time
PMMA CN -40°C 85°C 110°C
PMMA EX -40°C 80°C 105°C
PMMA EI50 73°C

PMMA nedbrydes af varmt vand over 85° C (er hydrolyse-
felsomt). Er der regelmaessige temperaturvariationer vil det
veere fornuftigt at anvende crosslinked saniteer akryl.

Elektriske

PMMA har gode elektriske isoleringsegenskaber, men an-
vendes af andre grunde normalt ikke til elektriske apparater.

Optiske
PMMA har gode optiske egenskaber og er
meget klar med en lysgennemgang pé 92% for synligt lys.
Da kanter kan poleres, kan der opnas et meget fint lysspil
i materialet. Der findes mange specialkvaliteter sdsom
PMMA CN UVD der kan anvendes til solarier, fordi den
tillader de brunende UV-stréler at passere og har speciel
resistens herfor. PMMA CN UV Block som anvendes til at
beskytte kunstvaerker p& museer mod skadelige UV-belger.

Fodevarer
Standard kvaliteter af PMMA kan ikke anvendes i direkte
kontakt med levnedsmidler. Der kan dog produceres en
kvalitet med certifikat ved krav om minimumsmeengder.

Kemikalieresistens

PMMA er bestandigt over for alifaliske kulbrinter (upolaere
oplasningsmidler), vandige syrer, baser og fedt. PMMA har
ringe fugt- og vandoptagelse. Det ber ikke anvendes sam-
men med de fleste oplesningsmidler isaer ikke de poleere,
benzin og koncentrerede syrer. Alkohol angriber de extru-
derede kvaliteter, men de blokstebte taler det fortyndet.
Spaendingskorrosion kommer ved indre spasndinger og
kontakt med flere af ovenstaende grupper, hvorfor PMMA-
emner skal produceres omhyggeligt med feerrest mulige
indre spaendinger.
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Vejr- og UV-stabilitet

PMMA er meget bestandigt over for UV-lys og derfor veleg-
net til udendersanvendelse.

Brand

PMMA breender pa lignende made som hardt tras, men
med meget lille regudvikling. Raglugten efter slukning af
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flammen er frugtagtig. Den stebte kvalitet breender uden at
dryppe i modsaetning til den extruderede, der braender let-
tere og dryppende. Gnist-antaendelsestemperaturen er pa
180°C og selvanteendelse ved 450°C.

Bearbejdning/forarbejdning

Spantagning

PMMA er meget keervfolsomt, og det er derfor nedvendigt
at tage hensyn hertil ved fremstilling ved at sikre blade over-
gange, afgratning og lignende for at hindre keervdannelse.
Det er vigtigt at sikre sig, at der ikke er indre spaendinger

i emnet efter forarbejdningen, da dette let forer til speen-
dingsrevnedannelse.Ved bearbejdning er det afgerende at
der benyttes skarpe vaerktojer som er slebet i korrekt vinkel.
Naermere herom findes i brochuren "spantagende bear-
bejdning af plast” udgivet af Vink Plast ApS.

Der skal undgés opvarmning under bearbejdningen, men
brug aldrig kelemidler, som benyttes til metalforarbejdning,
da de kan indeholde aggressive stoffer. Polering kan ud-
fores med fint resultat, men pas pa opvarmning. Laser-
skeering kan give en fin udskeering med en kant, der ikke
kreever efterpolering.

== Termoformning

Varmformning af PMMA er en meget benyttet og man kan
béade termoforme og blaese emner i PMMA. Den stebte
kvalitet yder dog noget sterre modstand end den extrude-
rede. Ved bukning benytter man sig af et infraredt varmele-
geme til at opvarme bukkelinien. Temperaturen for formning
i stabt PMMA ligger mellem 150-180°C og for extruderet
PMMA mellem 140-150°C. Extruderet PMMA er lettest at
forme, men indeholder ogsa indre spaendinger som ikke
ses ved de stabte kvaliteter.

Samlemetoder
Ved montering af PMMA pé& metal med skruer ber man tage
hojde for, at PMMA og metal har forskellige udvidelseskoef-
ficienter. PMMA vil f.eks. udvide sig 6 gange mere end stal.
Man bear derfor, hvor der er tale om temperatursvingninger,
veelge en monteringsmetode, som kan kompensere for
temperaturudvidelser.

!: Limning

Ved anvendelser, hvor man skal lime PMMA mod PMMA,
og konstruktionen ikke udsasttes for UV-bestraling, kan
man anvende chloroform eller methylenchlorid som lim.
Dette geelder dog ikke for akvarier eller undervandsbrug.
Ved kleebning, som er udsat for sterre mekanisk belastning
og udseettes for UV-bestraling, ber man anvende polyme-
risationslim. Ved limning af PMMA og andre materialer kan
man anvende kontaktkleeber.
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2 Svejsning

PMMA kan svejse med ultralydsvejsning og varmluftsvejses
med en trad af PVC eller PMMA. Ved svejsning med PVC-
tréd ber temperaturen ligge mellem 170-200°C, og ved
svejsning med PMMA-trad ber temperaturen ligge mellem

170-180°C.
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mam Overfladebehandling

Trykning ved serigrafi er meget anvendt og giver godt re-
sultat. Tal med farveleveranderen om rette fremgangsmade
og farvetype. Farver og maling pa akrylbasis kan anvendes.
Forsigtighed skal udvises ved brug af fortynder, da det kan
angribe materialet. Grundig rengering for overfladebehand-
ling er nedvendig for at sikre god vedheeftning. Afvaskning
med sulfovand og blade, rene klude anbefales. PMMA er
seerdeles anvendelig til flatbed printning.

Renggring og vedligeholdelse

| de fleste tilfeelde er det tilstraekkeligt at rengere med rent
vand og en bled klud, vaskeskind eller svamp. Gnid aldrig
pé en ter PMMA overflade.

Det frarades at bruge oplasningsmidler sdasom hushold-
ningssprit, terpentin, eller vinduespudsning produkter.

For emner skal emballeres og indpakkes kan Fako 9322

- polermiddel anvendes til at fierne fingeren og handte-
ringsmeerker. Dette forbedrer glans og reducerer statisk
elektricitet, og bremser dermed tiltraekning af stov. Hvis
delene har utilsigtede ridser, kan de poleres veek ved hjeelp
af en bled klud med Fakopol 9303 polerpasta, eller fiernes
med varmluftsblaeser.

Alle informationer pa dette ark er givet ud fra vor bedste viden og uden
ansvar for Vink Plast ApS.

Tekniske oplysninger bygger i vid udstreekning pa informationer fra forskellige
ravareleverandorer.
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