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Anvendelsesområder
Der kan fremstilles meget smukke produkter af PMMA, 
hvorfor det i stor udstrækning anvendes til:
• Dekoration 
• Shop-fi ttings og displays
• Møbeldele såsom hylder og bordplader 
• Udstillingsmontre til museer og kunstværker 
 

Udendørs er det også naturligt at anvende PMMA, da det 
har en meget fi n vejrbestandighed, og på grund af PMMAs 
optiske og mekaniske egenskaber erstatter det i mange 
tilfælde anvendelser, hvor man tidligere brugte glas.

Klar PMMA bruges således meget som:
• Skilte (farvede og opale)
• Ruder og forsatsruder 
• Sikkerhedsafskærmninger 
• Ruder til både, campingvogne m.v. 
• Vandstandsglas 
 
Formede dele i PMMA fi nder anvendelse mange steder 
som kabinetter og andre dele til maskiner og apparater. 

Til bygningsbrug anvendes PMMA til:
• Overdækning til drivhuse 
• Ovenlys 
• Vaskekummer 
• Brusevægge 
• Badekar og lignende sanitære installationer. 
 

Vær opmærksom på at PMMA:
• Angribes af stærkere opløsningsmidler, alkohol, benzin 

og koncentrerede syrer 
• Har høj spændingskoncentrationer 
• Har 6 gange så stor temperaturudvidelse som stål 
• Er kærvfølsomt 

Egenskaber
PMMA er et amorft og er dermed et optisk klart materiale. 

Mekaniske
PMMA er udpræget et stift og hårdt materiale, men stiv-
heden falder noget ved stigende temperatur. De tilladelige 
spændinger er høje, men deformationen skal holdes lav - 
0,7% ved træk. 

Selvom PMMA er sprødt, har det dog 8 gange bedre slag-
styrke end glas. PMMA er en af de mest ridsefaste plast-
typer, men selv små ridser er tydelige i klart materiale.

PMMA bør vælges, hvor der er brug for:
• Stor stivhed
• Et optisk smukt og klart materiale
• Høj overfl adeglans og hårdhed
• Et vejrbestandigt materiale

Kvaliteter
PMMA CN(støbt) og EX(ekstruderet). Den støbte kvalitet 
indeholder færre spændinger og dermed bedre egnet til 
formning. Den støbte kvalitet kan leveres i specialfarver 
i mindre tonnage, medens den ekstruderede kvalitet er 
billigst. PMMA kan fås i stort set alle farver og nuancer, i 
klar med farvede kanter, som spejl og en lang række andre 
varianter.

PMMA EI50 er en ekstruderet kvalitet som er ekstra slagfast. 

PMMA LED er specielt beregnet til LED applikationer. Dens 
optiske egenskaber er specielt tilpasset til maksimal effekt, 
og en reduktion i omkostningerne ved at bruge af LED lys.

PMMA Night & Day er farvet i dagtimerne og hvidt i løbet af 
natten og bruges primært til lysskilte. 

PMMA Dual Satin er mat på begge overfl ader, og bruges 
blandt andet som altanafskærmning samt dekorationer og 
shopfi ttings.

PMMA CN IR bruges i infrarøde systemer til remote kontrols, 
kameraer osv. hvor de synligt bølger fi ltreres væk.

PMMA?
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fl ammen er frugtagtig. Den støbte kvalitet brænder uden at 
dryppe i modsætning til den extruderede, der brænder let-
tere og dryppende. Gnist-antændelsestemperaturen er på 
180°C og selvantændelse ved 450°C.

Bearbejdning/forarbejdning

Spåntagning
PMMA er meget kærvfølsomt, og det er derfor nødvendigt 
at tage hensyn hertil ved fremstilling ved at sikre bløde over-
gange, afgratning og lignende for at hindre kærvdannelse. 
Det er vigtigt at sikre sig, at der ikke er indre spændinger 
i emnet efter forarbejdningen, da dette let fører til spæn-
dingsrevnedannelse.Ved bearbejdning er det afgørende at 
der benyttes skarpe værktøjer som er slebet i korrekt vinkel. 
Nærmere herom fi ndes i brochuren ”spåntagende bear-
bejdning af plast” udgivet af Vink Plast ApS. 

Der skal undgås opvarmning under bearbejdningen, men 
brug aldrig kølemidler, som benyttes til metalforarbejdning, 
da de kan indeholde aggressive stoffer. Polering kan ud-
føres med fi nt resultat, men pas på opvarmning. Laser-
skæring kan give en fi n udskæring med en kant, der ikke 
kræver efterpolering.

Termoformning
Varmformning af PMMA er en meget benyttet og man kan 
både termoforme og blæse emner i PMMA. Den støbte 
kvalitet yder dog noget større modstand end den extrude-
rede. Ved bukning benytter man sig af et infrarødt varmele-
geme til at opvarme bukkelinien. Temperaturen for formning 
i støbt PMMA ligger mellem 150-180°C og for extruderet 
PMMA mellem 140-150°C. Extruderet PMMA er lettest at 
forme, men indeholder også indre spændinger som ikke 
ses ved de støbte kvaliteter.

Samlemetoder
Ved montering af PMMA på metal med skruer bør man tage 
højde for, at PMMA og metal har forskellige udvidelseskoef-
fi cienter. PMMA vil f.eks. udvide sig 6 gange mere end stål. 
Man bør derfor, hvor der er tale om temperatursvingninger, 
vælge en monteringsmetode, som kan kompensere for 
temperaturudvidelser.

Limning
Ved anvendelser, hvor man skal lime PMMA mod PMMA, 
og konstruktionen ikke udsættes for UV-bestråling, kan 
man anvende chloroform eller methylenchlorid som lim. 
Dette gælder dog ikke for akvarier eller undervandsbrug. 
Ved klæbning, som er udsat for større mekanisk belastning 
og udsættes for UV-bestråling, bør man anvende polyme-
risationslim. Ved limning af PMMA og andre materialer kan 
man anvende kontaktklæber.

Svejsning
PMMA kan svejse med ultralydsvejsning og varmluftsvejses 
med en tråd af PVC eller PMMA. Ved svejsning med PVC-
tråd bør temperaturen ligge mellem 170-200°C, og ved 
svejsning med PMMA-tråd bør temperaturen ligge mellem 
170-180°C.

PMMA CN UV Block anvendes til beskyttelse af kunstvær-
ker på museer ved at fi ltrerer de skadelige UV-bølger fra 
200 til 370 nm væk.

PMMA CN UVD og EX UVX er velegnet for solarier og 
ældes ikke af UV-stråler.  

Termiske 

Anvendelsestemperatur i luft
Min. Max. kontinuerligt 

(20000h)
Korte perioder

 få time

PMMA CN -40°C 85°C 110°C

PMMA EX -40°C 80°C 105°C

PMMA EI50 73°C

PMMA nedbrydes af varmt vand over 85° C (er hydrolyse-
følsomt). Er der regelmæssige temperaturvariationer vil det 
være fornuftigt at anvende crosslinked sanitær akryl.  

Elektriske
PMMA har gode elektriske isoleringsegenskaber, men an-
vendes af andre grunde normalt ikke til elektriske apparater.

Optiske
PMMA har gode optiske egenskaber og er 
meget klar med en lysgennemgang på 92% for synligt lys. 
Da kanter kan poleres, kan der opnås et meget fi nt lysspil 
i materialet. Der fi ndes mange specialkvaliteter såsom 
PMMA CN UVD der kan anvendes til solarier, fordi den 
tillader de brunende UV-stråler at passere og har speciel 
resistens herfor. PMMA CN UV Block som anvendes til at 
beskytte kunstværker på museer mod skadelige UV-bølger.

Fødevarer
Standard kvaliteter af PMMA kan ikke anvendes i direkte 
kontakt med levnedsmidler. Der kan dog produceres en 
kvalitet med certifi kat ved krav om minimumsmængder.

Kemikalieresistens
PMMA er bestandigt over for alifaliske kulbrinter (upolære 
opløsningsmidler), vandige syrer, baser og fedt. PMMA har 
ringe fugt- og vandoptagelse. Det bør ikke anvendes sam-
men med de fl este opløsningsmidler især ikke de polære, 
benzin og koncentrerede syrer. Alkohol angriber de extru-
derede kvaliteter, men de blokstøbte tåler det fortyndet. 
Spændingskorrosion kommer ved indre spændinger og 
kontakt med fl ere af ovenstående grupper, hvorfor PMMA-
emner skal produceres omhyggeligt med færrest mulige 
indre spændinger. 

Vejr- og UV-stabilitet
PMMA er meget bestandigt over for UV-lys og derfor veleg-
net til udendørsanvendelse.

Brand
PMMA brænder på lignende måde som hårdt træ, men 
med meget lille røgudvikling. Røglugten efter slukning af 
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Overfl adebehandling
Trykning ved serigrafi  er meget anvendt og giver godt re-
sultat. Tal med farveleverandøren om rette fremgangsmåde 
og farvetype. Farver og maling på akrylbasis kan anvendes. 
Forsigtighed skal udvises ved brug af fortynder, da det kan 
angribe materialet. Grundig rengøring før overfl adebehand-
ling er nødvendig for at sikre god vedhæftning. Afvaskning 
med sulfovand og bløde, rene klude anbefales. PMMA er 
særdeles anvendelig til fl atbed printning. 

Rengøring og vedligeholdelse
I de fl este tilfælde er det tilstrækkeligt at rengøre med rent 
vand og en blød klud, vaskeskind eller svamp. Gnid aldrig 
på en tør PMMA overfl ade.
Det frarådes at bruge opløsningsmidler såsom hushold-
ningssprit, terpentin, eller vinduespudsning produkter.

Før emner skal emballeres og indpakkes kan Fako 9322 
- polermiddel anvendes til at fjerne fi ngeren og håndte-
ringsmærker. Dette forbedrer glans og reducerer statisk 
elektricitet, og bremser dermed tiltrækning af støv. Hvis 
delene har utilsigtede ridser, kan de poleres væk ved hjælp 
af en blød klud med Fakopol 9303 polerpasta, eller fjernes 
med varmluftsblæser.

Alle informationer på dette ark er givet ud fra vor bedste viden og uden 
ansvar for Vink Plast ApS.

Tekniske oplysninger bygger i vid udstrækning på informationer fra forskellige 
råvareleverandører.


